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Der vorliegende Kataloé enthalt die Hersttllungsprogramme der in Betracht
kommenden Produktionéstéitten des Werkzeugmaschi'nenbaues und. gibt eine
Gesamtubersncht in der Ghederung nach Planposmonen mit Abbildungen der
einzelnen Erzeugmsse und den wesentlichsten Hauptabmessungen die das

Arbeitsbereich der einzelnen Modelle kennzeichnen.

Béi der Aufstellung des Programms fanden alle Maschinen Beriicksichtigung,
unabhéngig von den Produktionsvorhaben der ginzelnen Betriebe im Iaufehden
Planjahr. Darlber . hinaus zeigt 'def Katalog die Perspektive der kﬁnftigen
Entwncklung. d. h. daB auch die Modelle aufgenommen wurden, die in den Ent-
' wucklungsprogrammen enthalten sind. Die dadurch erzieite Vollstandigkeit be-
rucksmhtlgt in erstar Llnle die Wunsche der in Betracht kommenden Abnehmer-

kreise, denen der Katalog eln auf weute Slcht orientierendes Hilfsmitte! sein soll.

Alle Maschinen, die noch nicht in die laufende Produktion aufgenommen sind,

wurden durch Unterdruck der betreffenden 'MaBspaite: gekennzeichnet.

Dle allemige Grundlage fir | |eghche Lnefervereinbarungen bllden wenterhm .
:dle von-den in Betracht kommendqn Betrieben bzw. dem Deutschen Innen-
ilqn'd .Auljen‘l;a‘nd'e'l abgegﬁbénen Anéeboté und eingegangenen Liefer-
' ;verp‘flichtujng‘en " Der Katalﬁg hat nur orientierenden cﬁartikter und ist in-
rsemen Angaben unter Berucksnchtlgung der standlgen fortschrlttllchen 1|
[Entwccklung und der Iaufenden Verbesserungen, dle an den emzelnen‘

[Erzeugmssen zur Durchfuhrung gelangen unvetbmdlich

-}
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KaTANOr $10T CORepHHHT NPOHIBOACTBEHHHE NPUrPBMMH BAUIAX 3aBOJUB RIA cTaHnrocTpoenHa. OB paer 0bsop mog-
PASHENONNA TO MOIULUAM IIAHL BMECTe O DHCYRRANMR H OCHOBHHME RAHMHMR OTAGILHMX CTANKOB, XAPRKTEPHIYA
o6aacTh NPRMEHERAA OTHEAbHHX OTAHKOB. '

Tporpanma 5Ta BHPASOTARAAA ¢ YI6TOM BCOX THNOR, 0HO HCIABHCHMAS 0T MPOHIBOACTREHHMX HAMEDEHHN OT REMLHBIX
33ROJUB B TEKYMeM MIAROBOM rOAY. TTOMHMO DTOrO- KATANOr NOKANKET NCPCHSKTHBH SYIYHIEra PAIBHTHA, CONepsKan
THHNO TAKME MOKEJH, KOTOPHS NPHHAMIENMST K UPOTPAMME PAIBHTHA. DTofl DOAHOTON HINOAHATCA SHEARMIHE HALIAX
uoTpeSutemesl, AN KOTOPHX KATAAOr RoMed GHTL OPHCATHPOBONHHM nocolweM HA Auarndl cpok.

Bee cTaHKM He BasTHe B Texyljes RPOHABOACTBO 000IHATGHHWE 0COOCRHNM LUAPTOM B ROJOHKE DPASMEpPOR.

Onnoft oeronoft yﬁaennﬁ AOCTABKHE ARARIOTOA ¥ BNPERb BPeATOMenRA U oOra0aTenbeTEA NOCTABKA
600TBETCTBEHHKY 3aBONoD a4 [epMasckofi pHewHest H pEyTpeunmed topropau (JAHA). Harmaor
HMeeT TOABKO OPReHTBPOBOYRMA XapaKTep, 8 RaRHMe oro Se3 06LA2aTeaBLTRE, FIBTHBAR NOLCTOAH-
HOe PADBATHEe 'BOEPe] ¥ yOOREePMEeHOTHOBAKNe OTHEILEHX H3ReaABd,

This catalogue contains the manufacturing programme of our respective machine tool plants and
affords a general survey according to the classification of the Items of the plan. There are furthermore

iliustrations provided, together with the chief specifications by which the working rang of the available
models is characterized.

In drawing up the manufacturing programme, all models have been taken into consideration and in-

dependent of the planned output of the single works for the current year of the plan. Beyond this, the
" future development, too, Is shown In the catalogue which contains for this reason those models belong-
- ing to the programme for the development of our machines. By this completeness the demands of

such customers are met who wish the catalogue to be a means of information in the long run.

All machines which are not yet taken up Into the procass of manufacture have been marked by a special
coloured print In the respective column of the dimensions. As basls for any obligation regarding
the delivery, only those obligations are valld contained in the offers of the respectivemanu-
flcturlng plants, or of the German Inland and Export Trade (DIA). The catalogue Is of a merely
lnformatory character, and not binding with regard {o the datas and specifications contained
in it, owing to the constant Improvements in the design and construction of the single models,
and to the general progresses in development.
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Ce catalogue prééenté par nous coentlent les programmes de fabrication des diverse usines pour la
production de machines outils. H donne un apergu générat de la classification selon les numéros du
plan et contient des lllustrations et des dimensions prlncipales en, caractérlsant alnsi le domaine d'utill-
satlon des diverse modsdles.

En dressant ce programme, on aut dgard & tous les modéles et Endépondant'des projets de production
de |'établissement pour 'annde de pian en vigueur, Qutre cela, le catalogue fait voir les développe-.
iment dans {'avenir, c'est-a-dire qu'il contient aussi les modéles des programmes de développement.
De cette maniére le catalogue devient assez complet et peut satisfaire tous les souhaits de nos cllents
qui désirent s’orienter & long terme..

Toutes les machines qul ne sont pas contenues dans la production courante sont marquées dans
la colonne des dimensions par impression de dessou. Tous les contrats de Hvralson sont basés
désormals sur les offres ot les engagements de livraison pris par les etablissements ou par
le Commerece intériour ot d'Exportation Allemand (DIA). Le catalogue serve seulement pour
s’orlenter, et ses données sont non-obligatoires en présence du fait d’un développement pro-
gressive ot des porfectionnements continuels achevés sur nos produits.

*

Este catdlogo encierra los programas do fabricacién de nuestras fdbricas de maquinas-herramiontas
y ofrece un compendlo universal de la clasificacién segin los nimeros del plano. Posee el catdlogo
tamblén llustraciones de cada uno de nuestros productos con las dimensiones prlncipales caracteri-
zando eI campo de trabajo de los diferentes modelos.

Estableclendo el programa tomébanse en cuaenta todas las méquinas, independiente de los proyectos
de ias diferentes fadbricas para‘el afo corriente det plano. Sobre esto muestra el catdlogo las perspec-

'~ tivas del desarrolio futuro con el encerrar los. modelos venideros del nuestro programa des desarrollo.
Eata plenitud toma en cuenta sobretodo los deseoa de tales comptadores para quienes el catélogo
debe ser un remedio de orlentarse de aqui en adelante.

Son marcadas con impresién de color diferente en la columna de las dimensiones todas las méquinﬁs
-que no se ancuentran en produccion. Como sola base de cualquieras condiciones de antrega
se permiten las ofertas y contratas de nuestras fabricas, asimismo como fos del Commercio
Exterior e Interior Alemén (DIA). Ei catidlogo es destinado solamente para orientarse, y sus
indicaciones no son obligatorias en atencién ai desarrollo general y a los perfeccionamientos
continuos que se ejecutan en nuestros productos.
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lnhaltsgllederung nnch Planposltionen .

' SPANABHEBENDE WERKZEUGMASCHINEN

Drehmaschinen ' o . Seite
2211 111 Drehmaschinen bis 250 mm Umlaufdurchmesser aber Support 3-8
2211 112 Drehmaschinen Gber 250 bis 550 mm Umlaufdurchmesser Gber Suppor-t 7-15
2211114 Drehmaséhinen Ober 550 bis 1000 mm Umlaufdurchmesser {iber Support 14-16
22 11 115 Drehmaschlnen dber 1000 mm Umlaufdurchmesser tiber Support 16
2211125 Hinterdrehmaschinen : ‘ ‘ 17-18
. 2211126 Plandrehmaschinen ] - 19-22
2211 181  Karusselldrehmaschinen bis 1600 mm Umlaufdurchmesser . . 23-24
221 132 Karusselldrehmaschinen ﬁber 1600 mm bns 3500 mm Umfauf-
. durchmesser ' 25
2211133 Karusselldrehmaschinen uber 3500 bis 8000 mm Umlauf—
‘ . durchmesser - . : 25 4
22 11 134 Karusselidrg_hmaschlnen i.iber' 6000 mm Uml'au"fdurchmesser 25-26
| 2211180 (Sonstige) Drehmaschinen ] ‘ 25—37_
‘ 2211190 Sondérdrehmaschinen ' 38-49
| 22 11 210 Revolverdrehmaschinen ) ‘ p 50-53
| ‘ : .
1 . . Drehautomaten
i 2211221 Mehrspindeldréhautomaten ' ' 54-55
| 22 11220 (Sonstige) Einsplndeldrehautomaten , . 56--60
Frasmaschinen
| 2211231 Vertikalfrasmaschinen o . 6385
‘ 2211232 Horizontalirismaschinen ‘ 67-T1
22 11233 Universalfrdsmaschinen : v . 72-75
2211235 Lang-, Plan- und Portalfrismaschinen ' 76-82
‘ 2211236 Nuten- und Langlochfrismaschinen B 83-84-
2211237 Gewinde- und Schneckenfrdsmaschinen ‘ - 85-88
2211238 Koplertrasmaschinen , 89-90
2211239 (Sonstige) Frasmaschinen : ' - 81-97

Zahnqchneldemuéhinen -

2211241 ZahnstoB- und Zahnhobelmaschinen . . 101-104
22 11 242 Abw&!zfrasmaschlnén bis Modul 10 | 105 108 u. 112
- 2211243 Abwalzfrasmaschinen Gber Modul 10, ‘ ‘ 108-111

22 11 249 (Sonstlge) Maschlnen for Zahnbearbeitung (ohne Schleifmaschlnen} 113-115

|
Bohr- _.I_Ill‘d F_r&swerke

2211251 Lehrenbohrwerke - _ : 119-123
2211252 Feinbohrwerke . ' 125-131
2211 253 Waagerecht-Bohr- und Fraswerke bia 100 mm Spindeldurchmesser ) 132-134
2211254 Waagerecht- Bohr- und Fraswerke mit 125 mm Spindeldurchniesser 133-134
22 11 255 Waagerecht-Bohr- und Fraswerke mit 160 mm Spindeldurchmesser - 135
22 11 256 Waagerecht-Bohr- und Fr&swerke mit 200 mm Splndefdurchmesser 135
22 11257 Waagerecht-Bohr- und Fragwerke mit 250 mm Spindeldurchmesser " 136
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22 11 262
22 11 263

Kurzhobel- und Rdu mmaschmen

Kurzhbbelmaschinen (ohne Shapings)
R4um- und Kellnutenzietimaschinen

". Lang hobgi maschinen

22 11 271
22 11272
22 11273
22 11 274
92 11 275
92 11 276

22 11 281
2211282

2211 201
2211 202
2211 293
22 11294
. 2211205
22 11 206

2211298
2211 299

22 11 321
22 11 322
22 11 323
29 11 324
22 11 325

2211 327
2211 329

2211 349
2211 360

2211326

9211341,

Langhobelmaschinen bis 1600.mm Hobelbreite
L.anghobelmaschinen mit 1750 mm Hobelbreite
Langhobelmaschinen mit 1800 mm Hobelbreite
Langhobelmaschinen mit 2000 mm Hobeibreite
Langhobelmaschinen mit 2500 mm Hobelbreite

Langhobélmasch{nen mit 3150 mm Hohelbreite

.StoBmaschinen

Waagerecht-StoBmaschinen” (Shapings)
Senkrecht-StoBmaschinen

Schleif-, Lipp- und Homﬁaschlrion

AuBlenrundschleifmaschinen
Flachschleifmaschinen
I_nnenrundschleifmaéchinen
Spitzenlose Rundschieifmaschinen

, Zaﬁnradschleifmaschlnen
. Werkzeugschleifmaschinen
2211 207

Ldpp- und Honmaschinen

“Speziai-Schleitmaschinen
(Sonstige) Schleifmaschinen

Bohrfnaschlnen

Einspindhge Bohrmaschinen bis 20 mm Bohrdurchmesser
Einspindlige Bohrmaschinen ber 20 bis 40 mm Bohrdurchmesser
Einspindlige Bohrmaschinen Uber 40 mm Bohrdurchmesser
Radtalbohrmaschinen bis 40 mm Bohrdurchmesser
Radlalbéhr.maschinen Gber 40 mm Bohrdurchmesser -

‘Mehrsplndlige Relhenhohrmaschlnen

Mehrsplndlige Gelenkspundelbohrmaachmen

(Sonstige) Bohrmaschinen

-Metallsﬁge- dhd Feilmaschinen

Metallkreissdgemaschinen
(Sonstige) Metalisage- und Feilmaschinen
Gewindeschneidemaschinen

- Seite -

139
141-148

149-152
151
152
- 183
153

163

155-160
161-163

T 167-173

174-186

187-192

193-187
198-199
200-213
214-223
224-232
233-234

237-238 -
239-243
244245
246
245-24¢

‘250-252

253-254
255-258

281-265 -

~ 266-268

269-270
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MASC_.‘H!N_EN FUR SPANLOSE FORMUNG Seite
Pressen ‘
2212112 Exzente'r-,vKurbel‘- und Kniehebelpressen bis 125t Drucklelstung © 273-204, 209
2212 113 -Exzenter-, Kurbel- und Kniehebelpressen (ber 1251t brucklelstung 277, 282, 284, 289, 206 -301
22 12115 Stufenpressen (ohne hydraulische Stufenpressen) o ' - U302
2212120 Relbspindelpressen _ S 303-305
2212130 Spezialpressen ) . ; . 306-310
22 121561 HMydrauiische Pressen bis 83t Druckieistung ' 311-313, 315
»2'212 152 Hydraulische Pressen Ober 63t Druckleistung . 313-315
2212170 Handspindel- und Zahnstangenpressen v 316
2212990 (Sonstige) Pressen ' S ' 317-335

2213110
2213130

2214110
2214120
2214130
2214 140
2214 990

22 15 100

22 89 000

24 18 000
25 11 160
2711290
2712150

Schmiedehimmer und Nietmaschinen

Schmiedehammer | ‘ 338-342
Nietméschiner_i : o o ' 343
Scheren

Kombinierte Scheren : : ' . ) 347
Kurbeltafelscheren (Falischeren) _  348-351
Handbetriesbene Blechscheren ) : 352-355 -
Profilscheren ' 356-358
(Sonstige) Scheren o 359-363

Biegemaschinen, Drahthe- und -verarbeitungsmaschinen

Biegemaschinen fiir Bleche, Rohre, Wellen und Stangen, Draht-
be- und -verarbeifungsmaschinen ' _ ' . ' 367-438

Sonstige Werkzeugmaschinen _
(Sonstige) Werkzeugmaschinen, Schmiede- und PreBausfﬁstuhgen

sowie Ausriistungen und Zubehérteile fiir Werkzeugmaschinen : 441-446
Ziehbénke - . 448462
Bohrkopfschmiedemaschinen . . 463
SpritzguBautomaten fiir thermoplastische Massen ‘ o o 336

; 464

Kolbenpumpen
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Inilaltaniledarung nach DIH-Vonchlag 55001

Die nachstehende Inhaltsgliederung ist in Anlehnung an den DIN-.Vorschlag 55001 unter entsprechen-
der Erweiterung nach den Erfordernissen unseres Produktionsprogrammes zusamrﬁengestellt.,
Die Gliederung weist neben der Maschinenbenennungen die Kurzzeichen der einzelnen Maschinen-
arten aus, wie sie der DIN-Vorschlag 55001 enthéit. Die verwendeten Kurzzeichen bedeuten in den
einzelnen Maschinengruppen in den Anfangsbuchstaben in alphabetischer Reihentolge die Haupt-
arten und in den nachfolgenden Buchstaben die unterschiedlichen Ausﬁjh‘rungen.

. Die Benennung ist fiir die Maschinen unseres Programmes im vorliegenden Ubersichtsprogramm

nach dem DIN-Vorschlag 55001 durchgefihrt und wird mit der Herausgabe kunfhg ausschliellich

angewendet. .

Abstechmaschinen A . : Seite
Abstechmaschinen fiir Rohre : ‘ AR S 34

Bohrmaschinen B .
Tischbohrmaschinen BT 237-238
Saulenbohrmaschinen BS 238239, 241-242
Standerbohrmaschinen, Kastenstiinder ‘BK 240, 243-245
Standerbohrmaschinen in R_eihénanordnung BKR 250-252
Standerfeinbohrmaschinen BKF 125-126
Mehrspindelbohrmaschinen mit Gelenkspindeln BMG 253-254
Radiaibohrmaschinen BR ‘ 246
Radialbohrmaschinen ohne H&henverstellung BRoH 247
Radialbohrmaschinen auf Fahrbett ’ BRF 248
Wand-Radialbohrmaschinen . BRW 249
"Wand-Radialbohrmaschinen ohne H8henversteilung -BRWoH . 249
Einstander-Lehren-(Koordinaten-)Bohrmaschinen : BLE 119-121
Zweistdnder-Lehren-(Koordinaten-)Bohrmaschinen BLZ . 122-123
Zentrier- und Anbohrmaschinen . : BZ : 36
Waagerecht-Feinbohrmaschinen ' BWF 127-131
Mehrspindlige Waagerecht-Feinbohrmaschinen ' BWFM 127, 131
Waagerecht-Tiefbohrmaschinen - BWT 258
Waagerecht-Zentrier- und Anbohrmaschinen - BWZ 37

- Waagerecht-Zentrler- und Anbohrmaschinen, mehrsp. - BWZIM a7
: (Waagerecht-) Bohr- und Ff&smaschinen. Tischausfithrung ~ BFT T 132-133

{ Waagerecht-) Bohr- und Frdsmaschinen, Plattenausfihrung BFP _ ) - 134-136

Drehmaschinen D

Mechanikerdrehmaschinen mit Gewindeschneideinrichtung DMG 28-29
Mechanikerdrehmaschinen mit Gewindeschneidpatrone ' PMGP 28
. Mechanikerdrehmaschinen mit Leit- und Zugspindel DMLZ 30
Leit- und Zugspindeldrehmaschinen DLZ 3, 5-11,14-15
Zugspindeldrehmaschinen - DZ 12-13, 16
Zugspindel-Feindrehmaschinen . DZF ' 4
Nachdrehmaschinen (Kurzwangendrehmaschinen) DN. . 31-32
Hinterdrehmaschinen DH _ 17-18
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Plandrehmaschinen (Kopfdrehmaschinen)
Plan- und. Spitzendrehmaschinen

_Formteildrehmaschinen, automatisiert
- Dreh-, Bohr- und Abstechmaschinen
Kopierdrehmaschinen fiir Zergpanung mit Hartmetallwerk-

zeugen

»'K'urbeiwell'endreh maschinen
Kurbelzapfendrehmaschinen

Rohrendrehmaschinen
Schmiern utendrehmaschinen {Ziehmaschinen)

. Walzendrehmaschinen

Elnstander-Karusselldrehmaschmen mit Seitensupporl
Zweistander-Karusselldrehmaschinen

Zwelstander-Karusselldrehmaschlnen mit Seitensupport -

Radrelfen-Kargsselldrehmaschihen
Sternrevolverdrehmaschinen
Trommelrevolverdrehmaschinen
Form- und Schraubendrehautomaten
Langdrehautomaten
Revolverdrehautomaten
Mehrspindeldrehautomaten

Einheiten E

Bohreinheiten
Bohreinheiten, mehrseitig
Feinbohreinheiten

Frismaschinen F

Waadgerecht-(Konsol-)Frasmaschinen
Senkrecht-(Konsol-)Frdsmaschinen
Universal-(Konsol-)Frdsmaschinen

'Handhebel- Waagerecht-Frasmaschinen

Universal-Werkzeug-Frasmaschinen
Planfrasmaschinen (bis 500 mm Tischbreite)

Zweispindel-Planfrismaschinen (bis 500 mm Tischbreite)
Zweispindel-Waagerecht-Langfrasmaschinen (iber 500 mm

Tischbreite)
Senkrecht-Langfrasmaschinen (tiber 500 mm Tmchbrente)
Mehrsplndel Langfrﬁsmaschlnen

- Formen-Kopierfrismaschinen (dreldlmensmnal)

Nuten- und Langlochfrasmaschmen
Blockfrasmaschmen )
Kurbelwellenfradsmaschinen
Walzeﬁzapfeﬁfrﬁsﬁia'schln'en

CIA-RDP80S01540R003500030001-5

DP -

. DPS

DF .
DBA
DXKH
DXKW

DXKZ

DXR

‘DXSN

DXW
DKES

DKz

DKZS
DKXRR
DRS
DRT

. DAF

DAL
DAR

‘DAM

- EBM

EB;F

FW
F$
FU
FWH
FUW
FP

" FPZ

FLWZ

- FLS

FLM

_FKF

FN -
F?(B _
FXKW-
FXwZ

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :
CIA-RDP80S01540R003500030001-5

Selte -

19, 21-22
- 20
48-49
-85

43-45

L 42
145
38-40

© 23-24
25-26 -
25-26
47

- 50-51
52-53
.58-60
59-60
56-57
54-55

255-257
256-257
131

67-T
63-65
72-75
9
96-97
76
7

81

- 78-80
89-90
83-84

91
93
95
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Gewindeherstellmaschinen G o , Seite

' Innengewmdeschneldmaschinen : Gl , 269-270

Kurzgewindefrasmaschinen . GFK 85

| . Langgewlhdefrﬁémaébhlneﬁ :GFL"_ _ ‘:86~87

| g Langgewlnde-Schlagzah nfrasmaschlnen GFS ‘ . : ' 88

Gewindewalzmaschinen mit Backen : GW_B. : 441-443

Gewindewaizmaschinen mit Rollen ‘ GWR ' 444
Gewindedrackmaschinen - GD | 435-436

Gewindedrickautomaten : GDA ’ © 436

AuBengewindeschleifmaschinen ' GSA , 224

. AuBen- und innengewindeschleifmaschinen GSAl 224

: Hobelmaschlnéﬁ H

E:Ihs't'anderhobe‘lméschih’en , . HE. - . 181,

. Ein.standerhobelmasthnen‘ mit Seitensupport HES 149-151
‘ Zwelsténderhobelmasch}nen- . : HZ 152-153
Zweistanderhobelmaschinen mit Seitensupport HZS » 152-153
Kurzhobelmaschlnen (mut Kulissenantrieb) mit Seltensupport HKS 139

Vertikal- Form- und Stempelhobler ' o HXFSt ‘ 163

Kaltformmasthnen K

" Blechabkantmaschinen - KBA - _ 367
Blechabkantmaschinen mit gesteuerter Oberwange ~ KBAO . 368
Hand-Blechabkantmaschinen . KBAH 360
Hand-Blechabkantmaschinen mit verstellbarer Unterwange KBAHV ) 370 .
Hand-BIechabkan'tmaschlné‘n‘ universal _ " KBAHU an .
Hand-Blech-Abkant-, Gesims- und Biegemasd'_\inen: KBAGBH - 3722373
Dreiwalzenblechbiegemaschinen o . KBBD T 374-3717
Hand-_Di-eiwalzenblechblegemaschinen ‘ KBBDH ' 378
Blechrichtmaschinen KBR 379-380
Blechfalzmaschinen - - KBF 398-399
Blechfalzzudrickmaschinen = KBFZ. 431

" Zweistander-Blechtalzzudriickmaschinen KBFZZ 432
Blechsicken- und Bérdelmaschinen KBSB ' . a8t
Blechsicken- und Bdrdelmaschinen, parallel bewegt KBSBP. - 383

' Hand- Blechslcken- und Bérdelmasch:nen . KBSBH 384
Blechvlelsickenmaschinen : KBSV 387
Blechvielsickenmaschinen mit bewegter Unterwelle ‘ KBSVU 385.

. Blechprofiliermaschinen = - ’ KBP ' 388
Blechprofilier- und Biegemaschinen , - KBPB 382
Blechumschlagmaschinen KBU 389
Blechknierohrbiegemaschinen : KBXK 434
Hand-Blechknierohrbiegerﬁaschinen ~ KBXKH 433
Blechfalzmaschinen fiir Spezial-6fachfalz an FaBrumpfen  KBXF 400
Zargenherstellmaschinen mit ‘Loteinrichtung : KEZL 401
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Zargenbiegemaschinen ‘ " KEZB . . 398
- Zargenwickelmaschinen - - : KEZW 397
Zargenauseckmaschinen _ KEZA 394
Zargenauseckmaschinen mit vier Werkzeugen ' KEZAYV 395
Bérdelmaschinen - KEB | 402
Bérdelmaschinen, -einseitig KEBE 406
Bdrdelmaschinen, unrund ' . KEBU 407
Bdrdelmaschinen mit Zufiihrung KEBZ . - : 403
. B8rdelmaschinen, unrund mit.Zufihrung KEBUZ 408
Bérdel- und Bodenauffalzmaschinen KEBF ' 404
Stauchbbrdelmaschinen S KEBS o 405
Deckelanroiimaschinen ' ' - KEA 413
Deckelanrolimaschinen, unrund KEAU ' 415
Deckelanrollmaschinen fir Flachborddeckel . KEAF o ' 412
Zweifach-Deckelanrolimaschinen _ " KEAZ ‘ 414
DosenverschlieBmaschinen ‘ ~ KEY 419
DosenverschlieBmaschinen,” stillstehend : -KEVS 423 .
DosenverschlieBmaschinen, unrund, stilistehend KEVUS 422
Dosenverschiieﬂmaschinen mit Zuflhrung for Boden - - KEVZIB 7 420
DosenverschlieBmaschinen mit 2ufiihrung fir Deckel KEVZD ‘ 421
DosenverschlieBmaschirien, unrund, mit Zufuhrung KEVUZ - T 424
Boden- und Deckelandrickmaschinen _ . KEXD 428
FaBverschiieBmaschinen * . . KEVF _ 418
Hand-VerschiuBdeckel- Ein- und Ansprengmaschmen KEEAH 425
Deckelgummlermaschlnen : KEXG 410
Deckelgummlermaschinen fir Fadengummi KEXGF . 409
Boden- und Deckelaufstilpmaschinen KEXS ‘ 426
Hand-DosenverschlieBmaschinen ' . : KEVH ‘ T 417
Deckelmarkiermaschinen : KEXM : 4186
Rundnahtidtmaschinen ‘ , KEXRL 427
Trockendfen ‘ ' _ KEXTO 411
Dosenpriifmaschinen 7 . KEXP 428
- Zweifach-Dosenprifmaschinen : KEXPZ 429
Dosenpriifautomaten : KEXPA 430
Faormstahlrichtmaschinen o KFR 7 458
Formstahlziehmaschinen, Einfachzug ' : KFZE 455
Formstahlziehmaschinen, Zwelfachzug’ KFZZ 456
Rohr- uind Rundstahiricht- und Poliermaschinen KRRP 460-461
Rohr- und Rundstahlrichtmaschinen ‘ KRR _ 459
Rohrziehmaschinen, Einfachzug , KRZE 457
Kalth#ammermaschinen fir Rohr- und Rundstah!reduzlerung KRXH 339
Rohr-Innen-Kalthdmmermaschinen KRXHI 338
Drahtflechtmaschinen . KDF - 437
Drahtspulmaschinen ' KDS 437
Drahtspulautomaten : ‘ KDSA _ 437
Drahtziehmaschinen KDZ 448-453
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Drahtkrppmaschinen ' KDK ' 437
| Drahtstiftherstellmaschinen : KDXSt , 446
' Drahtanspitzmaschinen E . KDXSp 454

Bandwebstihle ' : Kows 437
Einfachschlagwebstiihle : : KDWE : 437
Doppelschlagv&ebstﬂhle ‘ : - KDWD - 437
Doppelschlag-Metalituchwebstiihle . KDWDM 43'7—438“
Kunststoffverarbeltungsmaschinen Ku
. Hydraulische Kunststoffpressen - : o KuPY . 328-331
~ Hydrauligche Kunststoffpressen halbautomatlsch KuPYH 332-335
Spritzautomaten ’ " KuSA - 338
Nietmaschinen N
Mechanische Schlagnietmaschine . . ' " NMS ‘ ' 343
Pressen P
Zwelstdnder-Handspindelpressen ~ PSHZ : 316
Zwelstander-Relbspindelpressen : PSRZ . 303-305 -
Einstinder-Tisch-Exzenterpressen : PETE . 273-275
Einstdnder-Exzenterpressen mit festem Tisch PEEF ) 216-277
Einstadnder-Exzenterpressen mit verstellbarem Tisch o ‘PEEV 278-281
Zwelstdnder-Exzenterpressen (mit 1 Exzenter) mit festem Tisch PEZF _ o 282, 284
Zweistidnder-Exzenterpressen (mit 1 Exzenter) mit Ausladung, _
mit festem Tisch ' PEZAF _ 285
Zweisténder-Exzenterpressen {mit 1 Exzenter) neigbar (mit '
Ausladung) : PEZN 286-288
'(Zwelsténder-} Doppelexzenterpressen mit 2 Exzentern PED ' . . 283, 289
Exzenter-Abkantpressen : PEXK R 306
Exzentar-Revolverpressen ‘ PEXR ) 291-292
" Exzenter-Tisch-Revolverpressen ~ PEXTR ' - 200
Exzenter-Streifenpressen ' - : . PEXSt - 380
Exzenter-Zickzackpressen : _ ' PEXZ _ : _ 293
Exzenterpressen fiir Dosenteile mit. Bandzufiuhrung -PEXDB ‘ 391
Exzenterpressen fir Dosenteile mit Strelfenzufuhrung PEXDSt 352
Zwelstinder-Kurbelpressen (mit 1 Kurbel) . PKZ L 286
(Zwelstander-)Doppelkurbelpressen (mlt 2 Kurbeln) ) PKD _ 297-208
Zweistander-Kurbelziehpressen PKZZ 200
Kurbelrdder-Ziehpressen (mit Niederhaltung durch bewegten o
Tisch) o \ PKRZ . 307
Kurbelrder-Streckziehpressen ’ - PKRZS. . 308
Kurbel-Stufenpressen : , - PKXSt . 302 -
Kurbel-Streckmetallpressen - : PKXSM 204

Kurbel-Perforlerpressen - PKXP 301
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Kurbel-Karosserie-Ziehpressen mit untenllegendem Antrleb PKXKZU ‘ 309
Kurbel-Nutenschnittpressen (Stanzautomaten) - - PKXNS : 310
Kniehebel-Pragepressen mit festem Tisch PKnPF 300
Hydraulische Einstanderpressen -~ = PYE 311, 313, 314
Hydraulische Zweistdnderpressen ' ' PYZ : 315
Hydraulische Shulenpressen ) PYS ' 317-320
Hydraulische S#ulen-Zlehpressen. - PYSZ - 3N
Hydraulische Pragepressen PYXP 323-324
Hydraulische Radsatzpressen PYXRS o 325
Hydraulische Trafokerﬁpreasen' ) " PYXTK 327
Hydraulische Schleifschelbenprassen ' o . PYXSS 326
Hydrau!ische (Schleifachelben ) Ausdrﬁckpressen ' PYXA a2
| ' Ral_xmnjlasi:hinen R
R Senkrecht-innenrdummaschinen - ‘ RSi : 141
Waagerecht—lnnenraun{maschl_nen . RWI - 142144 1
Senkrecht-Nuten-(Zieh-)Raummaschinen o RSNZ 148-148
Schielfmaschinen 8
AuBenrundschIeHmaschlnen SA : 168-173
Unlversal- Rundschleifmaschlnen (mlt schwenkbarem Schieif- :
bock) - ‘ : . su 187, 168-170, 173
Spitzenlose Rundschleifmaschinen : SASL 193-187 .
- Spitzentose Schieli- und Poliermaschinen SASPL 234
. Kurbelwellenschieifmaschinen SAXKW _ ' 225-227
' Nockenwellenschleifmaschlhqn - ' : SAXNW ' 228
Walzenschleifmaschinén - - SAXW 230
Innenrundschleifmaschinen ' o, sl , . 187-192
Innenrundschlelfmaschlnen mit Planschleifelnrlchtung » SIP 189
Zentrierbohrungsschlelfmaschingn S SIXZB 233
Waagerechtflachachleifmaschinen A SFW - 174-175
Senkrechtflachschielfmaschinen =~ ' SFS ‘ 176-180
' Waagerecht-Rundtischflachschleifmaschinen SFRW 181
Senkrecht-Rundtischflachschleifmaschinen ' SFRS 182-184
Fihrungsbahnenschleifmaschinen _ SEXFB " 185-186
Brikettfbfmze‘ug NaBschieifmaschinen . ' SFXBr ‘ 232
Universal- Werkzeugschleifmaschinen -.. swu 7 | 212-213
MeiBelschleifmaschinen (Stahieschleifmaschinen) - EESWM 208-210
: MenBeIkopfschlelfmaschlnen (Messerkopfschleifmaschinen) SWMK ' . a1
Spiraibohrerschleifmaschlnen . SWB- 200-202
SpnralbohrerausspltzschIelfmaschinen ' s SWBA . 203
Krelssageblattschleifmaschinen | SWSK- 204-207
Optische Séh’!elfmaschlnen S : _ SWPO . 231
Senkrecht-Ziehschleitmaschinen . SZSs ‘ 1214-218, 221
Senkrecht-Ziehschlelfmaschinen (mehrspindlig) ‘SZSM : 219220
AuBen-Schleif- und Lappmaschinen’ - "SLA 222
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Scheren Sc

Durchschubscheren mit Handantrieb

‘Kombimerte Formstahl- und Durchschubscheren mit Locher
Schrottscheren ‘
Tafe_lscheren ‘mit Handantrieb
Tafelscherén mit FuBantrieb .
(Kurbel-) Tafelscheren mit untenliegendem Antrieb
(Kurbel ) Tafelscheren mit obenluegendem Antrieb

Kreis- und Kurvenscheren '

Kreis- -und Kurvenscheren mit Handantrleb

Kreis- und Streifenscheren

Kreis- und Streifenscheren mit Handantrieb
Streifenscheren (mit mehreren Messerpaaren)
Streifenscheren (mit mehreren .Meéserpaaren) doppelt

' Bandscheren '

Sigen Sg
Krelssagemaschinen
‘Me-tallhandsﬂge- und Feilmaschinen
Hub-Sage- und Feilmaschinen .
-Kombinierte Schienensége- und Bo'hrmaschinen

StofAmaschinen St
Senkrecht-StoBmaschinen mit Rundtisch
Waagetecht-StoBmaschinen ’

'Warmformmaschmen w
Federfrelschmtedehammer
Brettfalthimmer

_Bolzenkopfschmiedemaschinen
Bohrkopfschmiedemaschinen
Reckwaizen zum Warmwalzen von Turblnenschaufe!n

w

Verzahnmaschinen F 4 : S
Zahnrad Frasmaschinen fir zyllndr;sche Verzahnung und
~ Kegelrader (Vorfr&smaschmen} :
Zahnstangenfrésmaschinen

. Zahnrad- W&szrﬁsmaschmen fir zylindrische Verzahnung rmt
senkrechtem’ oder waagerechtem Aufspanndorn '

_Zahnrad-WélzfrésmaschInen far kurvenverzahnte Kegelréder
:'Zahnrad WalzstoBmaschinen fir zylindrische Verzahnung-

zwei MeiBeln

' Keilwellenschleifmaschinen
B ' Zahnradschabemaschinen- A
:"7Zahnradlﬁppmaschinen far zylindrische Verzahnung und
Kegelrﬂder
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-Zahnrad- WalzstoBmaschinen fﬂr Kege!rﬁdar mit elnem oder_

. Zahnrad-walzschlelfmaschj,nen far zylmdnsche Verzahnung‘

ScDH
ScFDL
ScS
ScTH
ScTF
ScTU
ScTO
ScK
ScKH
ScKSt
ScKStH
ScSt
ScStDh
ScXB-

Sgk
SgMBF
SgHF
SgXSB

StSR
Stw

WHFF
WHGFB
WXBS
WXBKS
W‘X RWT

ZFZK

. ZFZS

ZFWZ
ZFWKK
ZStW2Z

- ZStWK
"ZSWZ -

ZSKW
ZSch

ZLZK

Seite
347

352
359
348-349
350--351
357-358
. 354 -
356
355

360-361

303
362

261-265
268
267
266

" 161-162

155-160

. 340
341-342

583

113

114

© 105-111

112
101-102

103-104

"198-199

- 220
. 15

223
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Mechanikerdrehmaschmen .
Zugspindel Feindrehmaschinen
Leit- und Zugspindeldrehmaschlnen
Hinterdrehmaschinen

_ Plandrehmaschinen (Kopfdrehmaschinen)

. Karusselldrehmaschinen A :
Nachdrehmaschmen (Kurzwangendrehmaschinen)
Koplerdrehmaschinen fﬂr Zerspanung mit Hartmetallwerkzeugen
Abstechmaschinen fiir Rohre ) '
Dreh-, Bohf und Abstechmaschinen

| Walzendrehmaschlnen ‘

. Zentrier- und Anbohrmaschinen
Rbhrendrehmaschinen
Kurbelwellendrehmaschinen

- Radreifen-Karusselidrehmaschinen
Formtelldrehmaschinen (automatisiert)’
Revolverdrehmaschinen
Mehrspindeldrehautomaten -

Revolverdrehautomaten
Schraubendrehautomaten
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Leit- und Zugspindeldrehmaschinef, o ' DLZ 255« 600

‘ Beperaunsit Tompﬂo-numopeanun c'ranon :
Precision engine lathe for small work - Tour de mécanicien a vis-mére et barre de chanotage Torno
de precisién para mecénicos con barra de cilindrar y de roscar, -

Planposition - : ’ o ’ ' . C2211111

Warennummer ' o ' 32111530
Umlaufdurchmesser liber Bett ' ' ' 255 mm
Umlaufdurchmesser (iber Support ‘ . 140 mm
. SpHzenhbhe _ ’ s 140 mm
Drehlange ‘ : ‘ 600 mm
Spindelbohrung o . . ‘ 23 mm

Spindelumdrehungen ' , 45-2000 Wmin

Kraftbedarf - . _ . 1,5 _kw
' Nettogewicht ' B ‘ : 700 kg
Platzbedarf (LxB x H) : o 1830/640/1230 mm

‘ ) ’ 004
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Zugspindel-Feindrehmaschinen - . DZF 100x120 DZF 250 % 600
ITpeguanoHube Toxaﬁuue CTAHKE ¢ XOJOBBIM BaJIUKOM

Feed shaft type precision turning lathes - Tours & barre de chariotage pour le tournage de finissage
‘Tornos con barra de cilindrar para trabajos de refino. '

Planposition- - - - ' 2211111 2211111
Warennummer . . ! 32111610 32111610
Umiaufdurchmesser (ber Bett . 100 .- .77 9250 mm
Drehiange 120 ! . 600 mm
Spindelbohrung ‘ 20 |  puose mm
Spindeidrehzahlen ' 3000-4000 © 160-25001 - U/min
Vorschub ’ 0,014-0,02 0,005-0,24 mm
Kraftbedarf . : . 08 §. .32 kW
Nettogewicht . : . ’ 400 R 1600 kg R
Platzbedarf (L x B x H) ' 1000/600/1130 52000!800'/'11_80 mm
_ 11 "M
, 4
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Lelt- und Zugspindeldrehmaschinen

Toxapad-BRETO pe3AKe CTAHKH

Planposition
Warennummer
Umlaufdurchmesser iiber Bett
Umlaufdurchmesser {iber Support
Spitzenhdhe
Lédngsvorschub
Planvorschub
Spindelbohrung
Kegel in der Spindel
Spindeldrehzahlen
Kraftbedarf
Drehlénge
Nettogewicht
- Platzbedarf (Lange)
{Breite)
{(H&éhe)

b. 1000/1

2211111
32111610
330

190

170
0,008-6
0,005-3,75
32
3

25-1250
36
600/1000
1600/1900
2050/2450
900

1150

m

DLZ 330x600 DLZ 405x 1000

b. 1500/1

2211111
32111610
405

240

205

0 008-6

0,005-3,75

42

4

25-1250
45
1000/1500
2300/. ...
2700/3200
1050

1150

11

Engine lathes - Tours paralléles & vis-mére et barre de éhariotage . Tornoé de cilindrar y roscar.

mm

mm
mm/U
mm/U

Morse
U/min
kW
mm
ka
mm
mm
mm
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Leit- und Zugspindeldrehmaschinen L. " DLZ 350%750 b. 1500

Toxapro-BAETOPe3ANE CTAHKH
Engine lathes - Tours paralldles & vis-mére et barre de chariotage - Tornos de cilindrar y roscar.

221111

Planposition
Warennummer 32111540
Umlaufdurchmesser (ber Bett ' 350 mm
Umlaufdurchmesser Gber Support J ' 220 mm
Spitzenh&he ' 180 mm
Spindelbohrung 38 mm
Kegel in der Spindel - 5 Morsge
24 Spindeldrehzahten von ... bis ' . 50-1600  U/min
Léngsvorschub . 0,08-1,45 mm/U
Planvorschub ) 0,04-0,72 mm/U
Kratthedarf 2 kW
Drehlénge 750/1000/1500 mm
Nettogewicht . 700/750/1050 kg
Platzbedarf (Lange) , 1840/2090/2730¢ mm
(Breite) . : 840 mm
{HOhe) ) ’ 1250 mm
000

6 . ,
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5% 7 .'"‘f, ) i
A , '3‘.,_ b
: T
Leit- und Zugspindeldrehmaschinen DLZ 400x800 DOLZ 500x<1000 DLZ 630x1000
b. 1600/1 - b. 2000/ b. 4000/
TokapHO-BRHTOPEINHE CTARKR ’
Engine lathes + Tours paraliéles & vis-mére et barre de chariotage - Tornos de cilindrar y roscar.
Planposition . 2211111 2211112 2211112
Warennummer ' 32111540 32112110 32112310
Umiaufdurchmesser (iber Bett o400 [T 8007 630 mm
‘Umlaufdurchmesser {ber Support bei ‘ ’ : “
kurzem Querschieber 250 320 400 mm
Umlaufdurchmesser iber Support bei ver- ) ) 1 .
-{angertem Schieber ' . 210 . 260 320 mm
- Spitzenhdhe 185 230, 285 mm
Spindelbohrung ‘ 50 | 60 70 mm
24 Vorschiibe ldngs von ... bis ‘ 0,14-1.96 0,1445-2,02 0,181-2,54 mm/U
24 Vorschibe plan von ... bis 0,07-1,00 0,072-1,01 | 0,09-1,27 mm/U
Feinvorschub : t:6 | 1:5 ! 1:5
24 m Stelgung 05-7 | 1-14 1-14 mm
24 Zolisteigung 8-56 | 456 . 4-56 Giange
Modulsteigung 0,25-3,5 ©05-T 0,5-7
Feingewinde, vorst. Werte 1:5 1:5 | 1:5
Steilgewinde g8-fach g-fach " 8—fach
18 Spindeldrehzahlen Reihe R 3 28-1400 ‘; 22.4-1120 ! 18-900 U/min
Kegelige Erwelterung der Spindel 60 70 80 metr.
Aufnahmekegel fiir die Spitze § 5 . 5 Morse
Kraftbedarfbei Drahzahireihe R1 u.2/R3u.4 6,510 ! 10,316 ¢ 11-13/17-20 kw
Drehldnge 800/1250/1600 {1000/1600/2000  1000/1600/2000
v © o 2500/3150/4000 mm
Nettogewicht 1800/2100/2450 i2500/2750/3000 . 3200/3500/3800/
' | 4100/4460/4820 kg
Platzbedarf {Linge) 2600/3060/3500  |4360/4780/5270 - 3655/4275/4780/
{  5280/5880/6780 mm
(Breite) ’ 1110 ! 1200 1450 mm
{H6he) 1250 .. 1265 1400 “mm
109 109 109
7
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Leit- und Zugspindeldrehmaschinen

Tokapro-sruTopesHHe CTAHKH

DLZ 405x 750 b. 1500/11

Engine lathes - Tours parallélés & vis-mére et barre de chariotage - Tornos de cilindrar y roscar.

Planposition
Warennummer
Umlaufdurchmesser {iber Bett
Umlaufdurchmesser ber Support
Spitzenhdhe
Spindelbohrung
Kegel der Spindel
Spindeldrehzahlen
Langsvorschub
Planvorschub
Kraftbedarf
Drehldnge
Platzbedarf (Linge)

) (Breite)

(H8he}

8

2211111
32111610

405

240

205

42

4

24-1068
0,008-6
0,005-3,75
45
750/1000/1500
2640/2890/3390
900

1100

111

mm
mm
mm
mm

‘Morse

U/min
mm/U
mm/U
kW
mm

mm
mm
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Leit- und Zugspindeldrehmaschinen DLZ 450 x 1000 b. 2000

TokapHO-BEHTO peSHHE CTAHKH
Engine lathes - Tours paralléles & vis-mere et barre de chariotage - Tornos de cilindrar y roscar:

Planposition 2211112

Warennummer 32112310
Umlaufdurchmesser Gber Bett 450 mm
Umlaufdurchmesser (ber Support ‘ 265 mm
Spitzenhbéhe ' 220 mm
Spindelbohrung 50 mm
Kege! in der Spindel , 60 metr.
12 Spindeldrehzahlen von ... bis 22-1000 U/min
Langsvorschub 0,11-1,18 mm;/U
Planvorschub 0,04-04 mm/U
Kraftbedarf 5 kW
Drehlange ~1000/1600/2000 mm
Nettogewicht 1800/1950/2100 kg
Platzbedarf (Lange) 2800/3400/3800 mm
{Breite) 1050 mm
(Hbhe) . 1350 mm

000
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Leit- und Zugspindeldreh maschinen

Toxapuo-BERTOpe3AEe CTARKE

DLZ 490 < 1000 b. 2000 DLZ 630 < 1000 b. 4000/11

| Engine lathes - Tours paraliéles & vis-mére et barre de charjotage - Tornos de cilindrar y roscar.

Pianpaosition

Warennummer

Umlaufdurchmesser Ober Bett
Umlautdurchmesser iiber Support bei verl. Schleber
Spitzenhdhe

Drehdurchmesser in Aussparung

Breite der Aussparung vor der Planscheibe
Spindelbohrung

Langsvorschiibe von ... bis
b. m. Feinschubeinrichtung
Planvorschiibe von ... bis

Planvorschiibe von ...

Aufnahmekegel

Drehzahlbereich™von ...

Kraftbedarf

Drehldange

Nettogewicht

Platzbedarf (Lange)
(Breite)
(Héhe)

|

|

| Ldngsvorschibev. ...
bis
|

|

10

bis m. Feinschubeinrichtung

2211112 2211112

32112310 32112 310

490 630

260 360

295 2480

580 710

220 255

52 ' 62

0,12-1.8 0,14-1,19

0,01-1,8 0,012-1,19

0,07-1 0,05-0,82

0,006-1 : 0,005-0,82

4 5

15-1160 12-890
5-5,5 10-11 .

1000/1600/2000 1000/1600/2000/3150/4000
2400/2500/2700 3590/3750/3930/4710/4880
3300/3900/4300  3500/4200/4500,/5700/6600

1400 1600
1400 1400
" 101
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Lelt- und Zugspindeldrehmaschinen DLZ 500 x 1000 b. 2000/1

ToxapHo-BARTOPedRHE CTAHKR .
Engine lathes - Tours paralléles & vis-mére et barre de chariotage - Tornos de cilindrag y roscar. -

Planposition . 2211112

Warennummer 32112 310
¢ Umlaufdurchmeser (iber Bett : 500 mm
Umlaufdurchmesser- dber Support 260 mm
Spitzenhdhe ‘ . 25 mm
Spindelbohrung 63 © mm
Kegel der Spindel s ’ 80 metr,
Spindeldrehzahlen ) : 23,56-1050 oder 33,5-1500 U/min

Vorschitbe ohne Réderwechsel 48
Langsvorschibe 0,028-6 mm/U
Planvorschilbe : ' 0,01-2,3 mm/U

Kraftbedarf ‘ ’ 7,5 kW

Drehlange ’ 1000/1600/2000 mm
Nettogewicht - 3600/3800/4200 kg
Platzbedarf (Lange) . - 2850/3450/3850 mm
{Breite) 1200 mm
(Hbhe) : . 1235 _mm

01
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Zugspindeldrehmaschine DZ 560720

TorapHNB CTAHOK ¢ XQNOBWM BAIRKOM
Feed shaft type lathe - Tour paralléle A barre de chariotage - Torno con barra de cilindrar.

Planposition 2211112
Warannummer 32112110
Umiaufdurchmesser tber Bett 560 mm
Umlaufdurchmesser (ber Support ' 310 mm
Spitzenhdhe . 250 mm
Drehlange ) 720 mm
Spindelbohrung ' 50 mm
Spindelkegel 70 metr.
Vorschibe lings 0,08-1.,0 mm/UJ
Vorschlbe plan 0,04-0,5 mm/U
Spindeldrehzahlen . .

wahlweise Reihe 90-1000 U/min

oder Relhe Il 45- 500 U/min

oder Reihe lll . 125-1400 U/min
Kraftbedarf 10:13 kW
Nettogewicht 2500 kg
Platzbedarf (L xB » H) ) 3200/1260/1260 mm

105

12
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Zugspindeldrehmgschine , DZ 560 <1250 b. 2500

‘TOH&DHH‘B CTAHOK ¢ XOQOBHRM BAJHKOM .
Feed shaft type lathe - Tour paralléle & barre de chariotage - Torno con barra de cllindrar.

Planposition 2211112

Warennummer 32112110
Umlaufdurchmesser uber Bett 560 mm
Umlaufdurchmesser iiber Support : ‘ 310 mm
" Spitzenhdhe ' 250 . mm
Spindelbohrung . 50 mm
Spindelkegel _ 70 metr.
Vorschiibe lings ' . 0,08-1.,0 mm/U
Vorschiibe plan 00405 mm/U

Spindeldrehzahlen - ’

wahiweise Reihe | 90-1000 U/min
oder Reihe I L 45- 500  U/min’
oder Reihe IlI ‘ 125-1400  U/min
Kraftbedarf . 10/13 . kW

Drehldange 1250/1600/2000/2500
Nettogewicht . 2950/3250/3550/3850 kg
Platzbedarf (Lange) 4000/4300/4700/5200 © mm
(Breite) 1260 mm
(Hbhe) ‘ 1260 mm

’ 105

13
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DLZ 800x1600 . DLZ 1000x 2000
b. 4000/18 b. 10000/11

Leit- und Zugspindeldrehmaschinen

TokapHO-BHHTOPedHME CTABKRA :
Engine lathes - Tours paralldles & vIs-mére et barre de charlotage Tornos de cilindrar y roscar,

Planposition 2211 112 2211114
Warennummer 32112320 32112410 :
.Umlaufdurchmesser Gber Bett . o 800 _ 1000 mm
Umiaufdurchmesser Uber Support mit verldngertem .

Schieber . 480 610 mm -
Spitzenhdhe 370 460 mm
Spindelbohrung S 4 90 . mm
Planvorschibe Drehzahlreihe R3 0,0064-0,98 0,0067-1,11 mm/U
Langsvorschiibe Drehzahireihe R 3 0,0173-2,66 0,018-3 mm/U
Kegelige Erweiterung der Spindel . 80 ' 2100 - metr.
Aufnahmekegel fiir die Spitze 5 6 Morse
Spindeldrehzahlen . 9,5-602 (D 3) 4,6-545 (D 5) U/min
Kraftbedarf ) 13-15 ' 18-22 kW
Drehldnge 1600/2000/2500/ 2000/2500/3150/

. 3150/4000 4000/5000/6300 mm
Nettogewicht 5000/5500/5800 9000/9200/9600/ ,

S R , 6200/6600 10400/11800/12500 kg
Platzbedarf (Lange} 5370/5790/6310/ .. 6350/6900/7600

‘ e . . 6910/7840 .  8450/9500/10750 mm

(Breite). - - " 1870 2100 mm’
(Hbhe) : . 1450 : 1600 mm.

109 109
14 B
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Lelt- und qusplndeldrehmaschinén

Tokapuo-BHHTOPERHHE CTAHKH i

Nettogewicht
- ’ 1
Platzbedarf (L&nge) ' ‘

,- (Breite) |
(Hohe) .o

l

CIA-RDP80S01540R003500030001-5

o é@. e i

) = o i &4
f&.at% b = — { @ lé .
J 2]

DLZ 800x 1600 DLZ 1000% 3150
b. 4000/1 b. 10000

Planposition . 2211112 2211114
Warennummer : 32112320 32112410
Umlaufdurchmesser Gber Bett : ‘800 . 1000
Umlaufdurchmesser Gibes Support be| kurzem Quer-

schieber . 520 : . . 680
Umlaufdurchmesser {ber Support bei verlangertem Schieber =~ 480 ' 600
Spitzenhéhe - - ' 365 . . 460
Spindelbohrung t . 90 ‘80
24 Vorschiibe langs von ... bis ' 0,244-3,42 0,242-3 .39
24 Vorschibe plan von ... bis - 0,003-1,3 . © 0,003-1,3
Feinvorschub _ ; , 1:5 1:5
24 m Steigung ' 1-14 1-14
24 Zollsteigung ' 4-56 ) 4-56
Modulsteigung : 0,5-7 : 0,5-7
Feingewinde, vorst. Werte - 1:5 : 1:5
Steilgewinde - ' | 12fach . © 12fach
18 Spindeldrehzahien Relhe R 3 : C14-710 9-450
Kegelige Erweiterung der Spindel ! 100 ' 120,
Aufnahmekegel fiir die Spitze : 6 .6
Kraftbedarf bel Drehzahireihe R1 u. 2/R 3 u. 4 18,5/30 ' - 22/30
Drehlénge 1600/2000/2500 3150/4000/5000

3150/4000 6300/8000/10000
(6500/6760/7000 10440/11000/11 630
7270/7600 12500/13400/14500

5470/5870/6370 7950/8450/9700
7020/7870 * 11400/13 10015 100
2150 2150
. 1500 , 11620

109 : 109 .

Engine Iathes Tours paralléles a vns-mére et barre de chariotage - Tornos de culindrar y roscar:

U/min
metr,
Morse
kw
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Zugspindeldrehmaschinen mit Gewindepatrone - DZ 1250 %6300 DZ 1600 6300
b. 10000 b. 10000

Tokaphn-BHHTOPE3HME CTAHKR
Engine lathes - Tours paralléles & vis-mére et barre de chariotage - Tornos de cilindrar y roscar.

Planposition - 2211114 2211118
Warennummer - 32112410 32112420

Umlaufdurchmesser iiber Bett 1250 - T 1600 mm
GroBter Drehdurchmesser zwischen den Spitzen 1000 - ’ 1250 mm
Kleinster Drehdurchmeasser zwischen den Spitzen 125 1860 mm
Spitzenhdhe 646 - 800 mm
Spindelbohrung 112 | 125 mm
" Vorschiibe bei Einstellung {iber metr. Gewindereihe 0.366-5,13 . 0,4-6,0 mm
Vorschibe bei Einstellung iber Zoll-Gewindereihe 0,471-6,6 05-15" mm

Anzahl der Vorschibe je Gruppe : 24’ ' 24

| Feinvorschiibe - vorst. Werte 1:5 1:5
i 24 metr. Gewindesteigungen 1-14 - 1-14 mm

w 24 metr. Gewindestelgungen Gber Feinvorschub- R : |
einrichtung 1: 5 ‘ 0,2-2,8 . 0,2-28 mm

24 Zoll-Gewindesteigungen Gang/”’ 4-56 . 4-56}

Stellgewinde-Einrichtung - vorstehende Werte . 12:1/30:1 .. 12:1/30:1 "
Maximale zu schneidende Gewindeldnge 50C 1000 . mm
Kraftbedarf 38 : ' T 521 kw
Drehlinge 6300/8000/10000 ; 1 6300/8000/10000"' mm
Nettogewicht *27500/31000/36000 . 000/45000/50000 - kg
Platzbedarf (Lange) 10500/12200/14200 ! mm
(Breite) 2200 | % mm
(H6he) 1950 + mm

109 ) 109

* in Ausfihrung mit 1 Bettschlitten
16
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HMinterdrehmaschine °

i
§
Crawex g1s 3ajgBelt 38TOUKA

Relieving lathe - Tour A détalonner » Torno de destalonar. -

Planposition

Warennummer
Umlaufdurchmesser {iber Support
Spitzenhdhe

Drehlange

" Spindelbohrung

Kegel in der Hauptspindel

Umdrehungen der Hauptspindel

Vorschiibe pro Hauptspindelumdrehung zum Drehen oder Hinterdrehen
. mit Schaftwelle

Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf (L xB x H)

Platzbedarf mit Hinterschleifapparat (L x B xH)’

DH 250500 -

2211125
32115710
250

225 -
500 -

4
1,3-475

0,12-0,44

2 -

© 1700
2950/1150/1250

" 2250/1150/1800

101
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U/min,

mm/U
kW
. kg
© mm
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Hinterdrehmaschine = - o : " DH 250x630

Cranox Ona sajgueft 3aTouwn
Relieving lathe - Tour & détalonner Torno de destalonar.

Planposition . 2211125

Warennummer ' : : o .32115710
Umlaufdurchmesser ither Support - - 250 mm
Spitzenhdhe ‘ ' . ' 260 mm -
Drehlange ' _ .7 630 mm
Spindelbohrung 26 o mm
Kegel in der Hauptspindel : ) C ) : 4 MK
Umdrehungen der Hauptspindel ' ) 2,8-450 U/min
Vorschiibe pro Hauptspindelumdrehung zum Drehen oder Hinterdrehen .
it Schaftwelle ‘ , 0,06-0,63 mm/U
Kraftbedarf v , : : : 25 kW
Nettogewicht ‘ : . 2400 kg
Platzbedarf (L x B x H) : 2700/1000/1400 mm
Platzbedarf mit Hinterschlelfapparat (LxB x H) 2700/1000/1800 ‘mm
: ' 10%
18 :
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. Plandrehmaschine (Kurzwangen-Drehmaschine)

JloGopo® TokapHu#f CTAROK (¢ KOPOTKMMA IIEKAMH CTAHHMKL)

abreviada).

Planpesition
Warennummer
Umlaufdurchmesser iiber Bett
Gréfter Umlaufdurchmesser Gber Schlittenoberteil
GroBte Drehlange mit selbsttatigem Vorschub
GroBte zu bearbeitende Werkstiicklange
Spindelkopf DIN 812
Spindeibohrung
Spindelkegel
Vorschiibe langs und plan
Spindeldrehzahlen
wahlweise Reihe |
oder Reihe Il
Kraftbedarf
Nettogewicht
Platzbedar! (Lx BxH)

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :
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DP 1000 < 700

Short bed type facing lathe - Tour & plateau (avec banc raccourci) - Torno de refrentar (con bancada

- 2211128
32112610

1000 mm

650 mm

500 mm

700 mm

250 2 mm

50 mm

80 metr.

0,1-1,2 mm/U

25-100  U/min
50-200 U/min

7,511 KW
- 3700 kg
3400/2000/1400 mm
105
19
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Plan- und Spitzendrehmaschinen DPS 14001600 DPS 16001600 DPS 1800 < 1600
b. 8000 b. 8000 b. 8000

JoboBre # UeHTPORBIE TOKAPHBE CTAHKHK
Facing and centre lathes - Tours & plateau et & pointes - Tornos de refrentar y de tornear entre puntas.

Planposition ' 2211126 2211126 2211126
Warennummer © 32112610 32112610 32112610
Spitzenhdhe iber Bett : 0 800 900 - mm
Umiaufdurchmesser (iber Bett 1400 1600 1800 mm
Umlaufdurchmesser (iber Bettschlitten ‘ 1100 1300 1500 mm
Planscheibendurchmesser 1400 1400 1400 mm
) 1600 1600 mm
' . " 1800 mm
Drehlange vor der Planscheibe 1000 1000 1000 ° mm
Drehldnge bei Ausfithrung mit Reitstock 1600/2000/2500/3150/4000/5000/6300/8000 mm
Drehzahlen der Planscheibe 1,4-N 1,4-T1 - 1,4-M U/min
| 1,8-80 1,8-80 :
| 2,24-112
| Vorschibe langs 0,28-2,8 02328 0,26-2,8 mm/U
| Vorschibe plan 0,18-1,8 0,18-1,8 0,18-1.8 mm/U
Spindeldurchmesser im Vorderlager - 220 220 220 mm
Spindelbohrung 100 100 100 mm
| Kérnerspitze nach DIN 809 80 80 , 80 metr.
| GréBtes Werkstiickgewicht
bei fliegender Einspannung . 3000 3000 3000 ko
| bei Schwerpunktabstand .
vor der Planschelbe 250 250 ' 250 mm
Kraftbedarf 22 22 - .22 T kW
Nettogewicht d. Masch. o. Sondereinrichtungen 12000 12000 12000 kg
Platzbedarf bei 1000 Drehldange ohne Reitstock
(LxBxH) 4500/2400/2100 mm
Platzbedarf bei 1600 Drehlange mit Reitstock ‘
(LxBxH) 5600/2400/2100 mm
106 ' 106 ' 106
20
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Plandrehmus_chinan (Kopfdrehmasc_hineq)

JloGobvoft TOKAPHBI CTAHOK

‘Facing tathes - Tours en l'air - Tornes al-aire.

Planposition

DP 2800 u. 3150 x 1250

2211126
Warennummer 32112610
Spitzenh8he iiber Platte : T 11207 mm
Planscheibendurchmesser . ‘. 200012500 mm
GriB8ter Drehdurchmesser in der Grube ‘ 2800:’3150‘ mm
Breite der Grube vor der Planscheibe ) 600 ! ' mm
Drehlange vor der Planscheibe 1250‘ mm
Spindeldurchmesser im Vorderlager 275‘ mm
Spindelbohrung 100 mm
Anzah! der mechanischen Drehzahtstufen im Radergetriebe 6
Stutenloser Drehzahibereich des Hauptmotors 1:12510
Gesamtdrehzahlbereich 0,56-71 U/min
Feingestufte Vorschubreihe 0,18-4 mm/U
24 Gewindesteigungen . 2-28 mm
Support, Langsbewegung auf dem Bett 2000 mm
Support, Schnellgang "2500 1 mm/min
Reitstock, Durchmesser der Pinole 160 mm
Reitstock, Kdrnerspitzen DIN809 80 . mm
Kraftbedart 30 ¢ kW
. Groltes Werkstiickgewicht bei fliegender Einspannung . 4000 | kg
Nettogewicht der Maschine ohne Sondereinrichtungen g 20000 | kg
Platzbedait (L x B> H) 15500/3600!2700 mm
106
21
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Plandrehmaschinen
(Kopfdrehmaschinen)

JoGoBse TOKADPHWE CTARKH
Facing lathes - Tours en !'air -

Planposition
Warennummer
Spitzenhéhe Gber Platte
Pianscheibendurchmesser
GriBter Drehdurchmesser in der Grube
Breite der Grube vor der Planscheibe
Drehidnge vor der Planscheibe
Drehiidnge bei Ausfihrung mit Reitstock
Stufung der weiteren Drehliangen
Drehzahlen der Planscheibe. '
Vorschibe
Spindeldurchmesser im Vorderlager
Spindelbohrung
Kérnerspitze nach DIN 809
GroBtes Werkstiickgewicht
bel fliegender Einspannung
bei Schwerpunktabstand vor der Plan-
scheibe
Kraftbedart
Nettogewicht der Maschine
ohne Sondereinrichturigen
Platzbedarf ohne Reitstock (L x B x H)

‘Platzbedarf mit Reitstock (L x B x H)

22

DP 3000 x 1250

Tornos al aire.

DP 4000b.5000 DP 6300u.7100

x 1600 x 2000
2211126 2211126 2211126
32112610 32112620 32112630

1120 1120 1250
2000/2500  2600/3150/3550 400074500
3000  4000/4500/5000 £300/7100

600 700 800

" 1250 1600 2000

2000 2500 3150
2500/3150/4000/5000/6300/8000/10 000

1,12-56 0,71-35,5 '0,56-28
0,19-34 0,19-34 0,1-18

275 355 ' 450

100 120 160

80 100 140

4000 6300 12500

300 400 . 600

25 35 50

19000 25000 45000
5200/3600/2700  5700/5000/3200  7600,7600/4500
5000/3600/2700  7500/5000/3200  8900/7600/4500
106 106 104

CIA-RDP80S01540R003500030001-5
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U/min
mm/min
" mm
mm
metr,

kg

mm
kw

kg
mm
mm
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Einstinder-Karusselldrehmaschine mit Seitensupport _ DKES 1320 1000

OpHoCTORTHIN KapycenbHul eTanoK ¢ §OKOBRM CYTOPTOM
Single-column vertical turret lathe with side arm - Tour vertical & un seul montant avec suppori latéral
Torno vertical de un montante con carrillo portadtit lateral,

Planposition . . N 2211131
Warennummer 32112710
GroBter Drehdurchmesser mit Seitensupport : 1050 mm
GroBter Drehdurchmesser ochne Seitensupport 1320 mm
Grafite Drehhbhe (ber Planscheibe (Aufnahmehdhe) ’ 1000 mm
Anzahl der Geschwindigkeiten der Planscheibe ) - 12
Vorschiibe, waagerecht und senkrecht
. bei Drehzahlreihe Il je Planschelbenumdrehung 0,12-75 mm/;U
. bei Drehzahlrelhe {ll je Planscheibenumdrehung 0,0475-3 mm/U
Planschelbendrehzahlen bei Drehzahireihe Il ’ S 7.5-95 U/min
bei Drehzahlreihe N v ©11,8-150 U/min
Kraftbedart . 2  kw
Nettogewicht mit Seitensupport . . 10500 - kg
- Platzbedarf (Lx B x H) 2700/2500,3600 -mm
109

23
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Einstinder-Karusseildrehmaschine mit Seitensupport DKES 1450 - 865

Oumuocroeansrtt Kapycenbuutt cTAHOK ¢ BokoBbim cyriopmmv
Single-column vertical turret lathe with side arm - Tour verticai & un seul montant avec support latéral -
Torno vertical de un montante con carrillo portadtil lateral,

¢ .

Planposition 2211131
Warennummer 32112710
GroBter Drehdurchmesser mit Seitensupport 1450 mm
GroBter Drehdurchmesser bei tiefstehendem Seitensupport unter Plan-

scheibe * 1450 mm
GréBte Drehhdhe lber Planscheibe ; 885 mm
Anzah! der Geschwindigkeiten der Planscheibe ) T 12
Vorschibe von ... bis ’ ©0,24-12 mm:J
Planscheibenumdrehung 3.8-60 U/min
Kraftbedarf ' 22 kw
Nettogewicht 13000 kg
Piatzbedarf (L x B x H) : 3000/3380:3400 mm

109
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Zweistinder-Karusselldrehmaschinen

DKZI 20001250 OKZ 40002000 DKZ 6300)' 2500
(. . .mit Seitensupport) (DKZS)

AByXeToeunne KapyceabHHe ¢TAAKA ¢ GOKODWM W Hero
Double-column vertical boring mills with or without side arm - Tours verticaux & deux montants
avet ou sans support latéral - Tornos verticales de dos montantes con o sin carrillo portadti! lateral.

Planposition 2211132 2211133 2211134
Warennummer 32112820 32112830 32112840
Grofdter Drehdurchmesser o. Seitensupport 2000 4000 6300 mm
Grofter Drehdurchmesser m. Seitensupport . 1850 3750 6000 mm
GroBte Drehhdhe ber Planscheiben 1250 2000+ 2500 mm
Planscheibendurchmesser ) 1800 3500 5300 mm
Planscheibendrehzahlen 1,6-50 0,7-28 0,35-14 U/min
Anzahl der Planscheibengeschw. 16 stufenlos v
Vorschiibe je Umdr. d. Plansch. 0,04-6,3 0,056-10 0,056-10 mm
Kraftbedarf 47 64,8 121 kW
Nettogewicht ohne Seitensupport 27500 75000 143 000 kg
Nettogewicht mit Seitensupport ) .
(Sonderzubshor) 30000 80000 150 000 kg
Platzbedarf (Lx Bx H) 4 200/5500/5 400 7500/7700/7100  8200/14000/8 700 mm
: 10 110 000
* DKZ mit erhthter DrehhShe unter DKZ 4000 x 2600 und DKZ 6300 unter DKZ 6300 - 3500 lieferbar.
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PRI

Zweistiinder-Karusselldrehmaschine
(. . . mit Seitensupport)

HeyXeroeunuft kapyceasRNMf CTAHOK ¢ 6OKOBHM HAM HETO

P R A A e N N L A D LA A N

AT L ELN OV O

DKZ 8000 x 3500
(DKZS)

N

- Double-cotumn: vertical boring mil! with or without side arm - Tour vertical & deux montants avec ou

sans support latéral -

Planposition

Warennummer ] :
GrdBter Drehdurchmesser ohne Seitensupport
GroBter Drehdurchmesser mit Seltensupport
GrdBte Drehhthe Gber Planscheibe
Planscheibendurchmesser
Ptanscheibendrehzahlen -
Planscheibenregelbarkeit

Vorschibe von ... bis

Krafthedart ]

Nettogewicht ohne Seitensupport
Nettogewiciit mit Seitensupport (Sonderzubehdr)
Platzbedarf (Lx BxH} ‘

* Mit erhdhter Drehhdhe unter DKZ 8000 x 4500 lieferbar.

26

Torno vertical de dos montantes con o sin carrillo portadtil lateral.

2211134

32112840 .

. . 1700
-~ 3500

. " 6700
" 0,265-10,5
stufenlos
.0,08-16-
176

, 260000
275000

| 8800/15000/11 000 |
000

T omm
U/min

mm/min
kW

kg

kg

mm
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Im Interesse der Vollstandngkelt enthalt der.
vorl:egende Katalog auch die Maschmen der
-einzelnen . Herstellungsprogramme. die die
Perspektwe ‘der_ weiteren Entwncklung ver-
anschaulichen. Die in Betracht kommenden ,
Maschmen “die also noch’ mcht in dle lau-
i-fende Produktlon aufgenommen sind, -sind
| durch Unter!egung der betreffenden MaB-
' spalten’ gekennzeichnet. Due allelnlgeGru nd-:
| lage furljegluche Lneferverembarungen bllden
i weiterhin die von den in Betracht Kommen-
i den Betneben bzw. dem Deutschen Innen-*
and AuBenhandel abgegebenen Angebote
" und emgegangenen Lleferverpfllchtungen
Der ‘Katalog hat nur onentlerenden Charak- -
| ter und ist in seinen Angaben unter Beruck-' -
.snchtlgung der stindigen fortschrlttllchen
Entw:cklung und der. laufenden Verbesse- )
. .fungen die an den einzelnen Erzeugmssenl
‘zur. Durchfithrung gelangen, ,unverbmdl_lqh_;_f

" E3
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Mechanikerdrehmaschinen . DMG 310 460
mit Gewindeschneideinrichtung . b. 660
. . . Gewindeschneidpatrone -

Beperaanuie TOKApPEME CTAHKK. ¢ npHenocebaensemM RAA HApesaHna pPeabi

DMGP 310460

b. 660

Precision lathes for small work with threading attachment - Tours de mécanicien avec dispositif de

filetage - Tornos de precisién para mecanicos con dispositivo de roscar.

Planposition - ’ 2211180

Warennummer : 32111220
Umlaufdurchmesser (ber Bett 310
Umlaufdurchmesser {ber Support 180
Spitzenhéhe ’ ‘ 155
Spindelbohrung 20
Kegel in der Spindel 3
Spindeldrehzahlen 39-890
Kraftbedarf ' 1,5
Drehldnge bei 1100 bzw. 1300 Bettldnge 460/660
Nettogewicht 280/300
Platzbedarf (Linge) 1400/1600
(Breite) - 850
(H&he) : 1130
111

28

2211180
32111220
310

190

155

20

3
97-2180

1

460/660
305/315
1400/1600
850

1130

111

Morse
U/min
kW

kg
mm
mm
mm
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Mechanikerdrehmaschine mit Gewindeschneideinrichtung o DOMG 310 5'50,

Beperaunmit ToxapHuft CTRHOK © npucnocobiieHHeM ANA Hape3aWAA peanbn ‘ : -t
Precision |athe for small work with threadmg attachment - Tourde mécanicien avec dnsposmf de f||etage
Torne de precisién para mecénicos con dnsposmvo de roscar

Planposition - 2211180
Warennummer ‘ ‘ o : 32f11 220
Umlaufdurchmesser (iber Bett ' o 310 - mm
Umlaufdurchmesser {iber Support : 195 mm.
Spitzenhdhe _ : : . 155 mm
Drehlange . 550 mm.
Spindelbohrung: ' o 20 mm
Arbeitsspindel : . . : 284-2800 U/min
Spitzenkegel : . . 2  Morse
Gewindepatronen-Nutzlange _ . 50 -mm-
Kraftbedarf . ' ' 0,75 kW
Nettogewicht, ca. ' _ 410 kg
Platzbedarf {L xBx H) : ) 1480/900/1320 mm
000
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Mechanikerdrehmaschine mit Leit- und Zugspinde! . DMLZ 300x600
Bepcraunnft TOKapHO-BEHTODE3HH CTAHOK ‘ :
Precision engine lathe for small work - Tour de mécanicien a vis-mére et barre de chariotage - Torno

de precisién para mecénicos con barra de cilindrar y de roscar.

- Planposition ] : ‘ . 2211180

- Warennummer . o . T 32111220
Umlaufdurchmesser uber Bett | : 300 . mm
Umlaufdurchmesser iiber Support . S , 200 mm
Spitzenhdhe ' . : o © 150 - mm
Spitzenweite : ' T 600 mm
Spindeibohrung o : : : .20 mm’
Kegel der Spinde! ‘ - o 3 Morse
Spindeldrehzahlen = ‘ ' . 30-1200 U/min
‘Langsvorschub - : BT ' L 0,05-0,2 mmyU
Planvorschub - ' ‘ .. - . 7.0,028-011t - mm/U
Kraftbedarf , _ 15 . kW
Nettogewicht = . ' . ‘ T 360 - kg
Platzbedarf (LxBxH) - , _ 1600/900/1105 mm

' | 1
30
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'Nachdre.hi'naschplne (Kurzwangen»drehmaschine) o DN 230 x 240

Tokapuu#t ¢TAaHOK AnA THeTOBOR ofpaboTku (e xopo-nmmn meKaMn c'rannnu)

Finishing lathe (short bed type lathe) - Tour & repasser (avec banc raccourci) - Torno de repasar (con ‘
bancada abreviada).

Planposition . : : 2211180
Warennummer ' . 32113520 ,
Umlaufdurchmesser -Gber Bett’ . ' ' 230 mm
Umlaufdurchmesser (ber Support ' 140 mm’
Spitzenhdhe : : - _ . 120 mm
Drehiange - : 240 mm
Spindeibohrung ’ .23 mm
Spannzangendurchmesser max. . 16- mm
Arbeitsspindel ' : , 800/1200/1700/2700  U/inin
Kraftbedarf : . 08 kW
Nettogewicht - ' : : , 340 kg
- Platzbedarf (LxBx H)’ ‘ ’ - 1000/700/1155 mm
31
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Nachdrehmaschine (Kurzwangendrehmaschine) . " DN 350360

Tor\apubm CTAHOR IIA wHCTOBOM 06paboTin (¢ KODOTKHME IMeKamn CTAHHHE),

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :
CIA- RDP80801540R003500030001 5

Finishing lathe (short bed type Iathe) Tour & repasser (avec banc raccourci) - Torno de repasar {con

bancada abrevmda)

Planposition C : 2211180
Warennummer _ 32113520
Umlaufdurchmesser (iber Bett ) 350

" Umiaufdurchmesser liber Support : 150 -
Drehlénge ’ 360
Spindelbohrung, Normalausfithrung : 27
MaterialdurchlaB manx. . ' 20
8 Spindeldrehzahlen mit Normalmotor 300/500/600/900/1000,1500/1800/3000
Kraftbedarf o . 1,6-2,3
Nettogewicht : : ’ 530
" Platzbedarf (L xB x H) . 1120/400/1200
000

32

U/min
kW
kg
mm
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RUHIN

Kopierdrehmaschinen fir Zerspanung DXKH DXKH DXKH
mit Hartmetallwerkzeugen . 63 125 250

}{Dllﬂp(lBaJleHe TOK&PHEE CTAHKH ANA OGPEGOTKH METAANOB HHCTPYMEHTAMR U3 TDEPAOro CNJaBa
Copying lathes for cutting metal with carbide tipped tools - Tours & copier pour i'usinage avec des
outils en alliage dur - Tornos de copiar con (tiles de metal duro.

Planposition 2211180 2211180 2211180
Wirtschaftlicher Zerspanungsdurchmesser bei Zer- r—‘_'] 1
spanung von Stahl (60-70 kg/mm?* Zugfestigkeit) 63 - 125 250 mm
Spitzenhdhe 125 . 160 | 210 mm
Umlautdurchmesser (ber SchlittenfGhrung 350 450 600 mm
Umlaufdurchmesser iber Schlitten : 180 250 320 mm
Drehspindelflansch DIN 520311 : 5 8 1 ’
Drehspindelbohrung 38! - 53 80 mm
Innenkeget der Drehspindel ’ 5, 70 T J100'Morse/melr.
Spindeldrehzahlen .12 12 12
Spindeldrehzahlen von ... bis 450/56001 224/2800 | 112/1400 U/min
Vorschube stufenlos von ... bis  60/2200 30/1100, 15!550!5 mm/min
Maximalhub der Kopierpinote - BB} 75 100£ mm
Kraftbedarf 7,5 (10) 15 22! kW
Drehlénge , 800/1250| 1250/1600 1600/2000 mm
Nettogewicht i - 3000 5500 | . asoo+ kg
Platzbedarf (Lénge) 2850/3300| 3800/4200 | 5000/5400 mm
(Breite) ‘ 1000 1150 |~ 1300 _mm
(Héhe) . 1550 1650 1700 mm
105 105 . 105
’ 33
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Abstechmaschine fiir Robhre

TpvAootpeanott cTasok

AR 310

Cutting-off machine for tubes and pipes - Machine & trongonner {es tubes - Maguina de tronzar tubos.

Planpasition
Warennummer
Hohispindelbohrung
Spitzenhbhe

Grofite Rohrlange
Kleinste Rohrlénge

6 Drehzahlen

Je 8 Langs- und Planvorschibe
Bettlange

Betthreite

Kraftbedarf
Nettogewicht
Platzbedarf (L x B x H)

34

2211180

32113230
310 ‘mm
350 - mm
4000 mm
575 mm

14/22 5/35,5/56/90/144 U/min
0,05/0,1/0,2/0,4/0,8/1,6 mm/U

6000 mm

565 mm’

75 . kW

5500 - kg

8000/3000/1800 mm
1]
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Dreh-, Bohr- ‘und Abstechmas'chinen DBA 125>400 DBA 200x500 DBA 315x 630 '

TokapHue cBepANNLHBE W OTPeAHLIE CTAHKH

Turning, drilling, and cutting-off machines - Tours & tourner, forer et tronconner Maquinas de tomear
taladrar y tronzar

L)

Planposition 2211180 2211180 2211180
Warennummer 32113230 32113230 32113230
WerkstotfdurchlaB der Arbeitsspindel v 1125] o200 [T 300 mm
Bohrung der Arbeitsspindel * 140 &z 215 325 mm
Kigingter mit normalen Backen zu span- ¢ ' .
nender Durchmesser - } 40 | 80 . 125 mm
Spitzenhdhe 200 250 - 385 mm
Drehzahl der Antrlebsschelbe : . 1400 1430 . 710 UW/min
10 Arbeitsspindelgeschwindigkeiten : 50-400 " 40-315 25-200 U/min
Langdrehschlitten: Anzah! der Vorschibe ‘ 8’1 6 8
Vorschubbereich von ... bis 0,1-1,0 0,14-1,4 - 0,14-1.4 mm
Planschlitten: Anzahl der Vorschibe : 6 6} - 6
Vorschubbereich von ... bis . 0,041-0,41 0,056-0,56 0,056-0,66 mm
Bohrreitstock: _
Bohrtiefe. 400 500 - 830 mm
Bohrreitnagetdurchmesser ’ 125 140 : 160 mm
Bohrspindeldurchmesser . 60 70 - 85 mm
Bohrspindeldurchmesser am Bohrschaft | * 75 - 80 ‘ 100 mm
Kegelige Erweiterung (Reduzierhilse) ) .5 (4) 6 (5) ‘ -6 (5) Morse
3 Bohrgeschwindigkeiten  83/90/125 45/63/80 36/50/72!  U/min
Anzahl der Bohrvorschiibe am Reltstock 8 6 8
Bohrwerte 0,14-1,0 014-10| ~ 0,14-1,0
Kraftbedarf des Bohrmotors bel n = 1430 1. 5 . B5 . 6,5 kW
Kraftbedarf des Hauptspindeimotors bei n = 1430 8-11 18,5 v 24 kW
‘ Nettogewlicht v, .3500 5000 7100 kg
Platzbedarf (L x B x H) 3550/1200/1500] 4000/1500/1500 | 5000/1800/1600 mm
109 109 108

35
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Zentrier- und Anbohrmaschine

Crasok 74 DeHTPHPOBAHHA H HAJCBEDAUBEHUA

Planposition
Warennummer
Grofte Werkstiicklénge
Grofter Wellendurchmesser
Kopfverstellung
Saulenhdhe
Zentrierdurchmesser bis
Spindelhub
Kraftbedarf
Nettogewicht

- Platzbedarf (Lx B x H)

36
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BZ 1001100

750/450/2000

Centering and spot drilling machine - Machine & centrer et & percer - Maquina de centrar y taladrar.
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Waagerecht-Zentner- und Anbohrmaschine ' ~ BWZ 150x 1000 '
. mehrapindelig : BWZM 2 x 150 x 1000

TopusonTalbHLle CTARKH HAS uempuposannﬂ A OAA HajcBepiABBaHEA ¢ 1 HJAM 2 MNHHALISIMH

Horizontal centering and spot drilling machine (single or double spindle type) Machines horizontales
a centrer et & percer 4 une ou deux broches Taladradoras horizontales de centrar con uno o dos
arboles portabrocas. : ) '

Planposition - ‘ 7 2211180

Warennummer 32113420
Zentriermaschine mit 2 Bohrspmdeln far Bohrer und Versenker, getrennt o '

. Zentrierdurchmesser bis : . © 180 mm
Bettlinge T 1000 mm
Bohrspindelhub ‘ ' . 80 mm
‘Bohrspindelumdrehungen ) ' "1000-2100  U/min
Kraftbedarf . ) 0,37 kw
Nettogewicht . 280 kg
Platzbedarf (LxB x H) . ) 1450/600/1280 mm

103
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Walzendrehmaschine ' ‘ . DXW 560 x 4500

TokapHuit CTAHOK WA O6TOTKM NPOKATHHX BRILIOB
Roll lathe - Tour & cylindres : Torno para cilindros.

Planposition 2211190
Warennummer 32115530
Umiaufdurchmesser (ber Bett 560  mm
1Spitzenhdshe - 315 mm
Hauptspindelumdrehungen 1,8-22.4 U/min
Drehlange : 4500 mm
Aufzunehmender Zapfen in der Liinette 160-220 mm
» ‘ 220-320 mm
Vorschiibe jJe Umdrehung lings 0,31-6,54 mm
Vorschiibe je Umdrehung quer 0,07-2,65 mm
Kraftbedarf 26 kw
Nettogewicht 17500 kg
Platzbedarf (L x B x H) 9000/2000/1500 mm
104
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Walzendrehmaschine DXW 1000 > 5000

ToKAPHHR ©TAHOK HAA OSTOUKA NPOKATHHX BaJILI0B
Rol! lathe - Tour & cylindres - Torno para cilindros.

Planposition : 2211190

Warennummer 32115540

Umlaufdufchmesser tber Bett _ 1000 mm
Spitzenhdhe ' 500 mm
Hauptspindelumdrehungen _ 1,4-18 U/min
Drehlénge . . ) . ' 5000 mm
Aufzunehmender Zapfen in der Linétte 270-370 mm
Vorschibe je Umdrehung léngs ) X . 02712 mm
Vorschibe je Umidrehung quer : , ] ' . 0,13-386 mm
Kraftbedart . . . - ] KW
Nettogewicht 24000 kg
Platzbedarf (L x B x H) , Lo - 10200/2100/1700 mm

104 .
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W_’alzendreh maschi.ne

Torkapauft cTanor A OGTOYKA NMPOXATHWX BAJLOOR

Roll lathe - Tour & cylindres - Torno para cilindros.

Planposition

Warennummer
Umlaufdurchmesser {iber Bett
Spitzenhéhe
Hauptspindelumdrehungen
Drehldange

Aufzunehmender Zapfen in der Linette
Vorschiibe je Minute langs
Vorschibe je Minute quer
Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf (L x B x H)

40

DXW 1400 x 7000

2211190
32115550
1400
710
0,9-22.4
7000
370-650
0,4-63
0,45-72
72
75000

14 400/3400/2050

104

mm
U/min
mm
mm

mm>
mm
kW
kg
mm
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Im 1nteresse der Vollstandlgkelt enthalt der .
vorhegende Katalog auch die. Maschmen der.\ ‘
emzelnen Herstellungsprogramme, d|e die-

'PerSpektive der weiteren’ Entwicklung vers
“anschaulichen. Die In Betracht kommenden,-’{ '
" Maschinen, die also noch nicht in die lad-
“fende Produktion aufgenommen ‘sind, sind .
. durch Unterlegung der betreffenden MaB—‘
spalten gekennzelchnet Die allenmgeGrund-
1 lage. furJeinche Lieferverembarungen bilden -
"".’welterhun die von den in Betracht kommen- -
"j'den Betrleben bzw dem Deutschen Innen--
-, und AuBenhandel abgegebenen Angebote
Cund emgegangenen Lleferverpﬂlchtungen @
"...Der Katalog hat nur orlentlerenden Charak-
. ter undistin semen Angaben unter Beruck-
:'"'sichtlgung der standigen fortschntthchen ‘
'»A_A'_Entwncklung und der Iaufenden Verbesse-
~rungen, die an den emzelnen Erzeugmssen 1
'-VL,"’zur Durchfuhrung gelangen unverbmdhch '

¥
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R8hrendrehmaschinen - DXR 250 DXR 360 DXR 600
Toxapuue cTanxs pasg obpaboTin Tpyb )

Tube lathes - Tours & tuyaux - Maquinas de tornear tubos.
Planposition - . 2211180 2911190 2211190
Warennummer 32115800 32115000 32115900
Lichte Weite der Hohlspindel 250 360 ,[au B ij ; M
" Kleinster und .gréBter Rohrdurchmesser 70-240 100-340 - 135 _#50-580 ‘lla_-mm
Anzahl der Arbeitsgeschwindigkeiten 6" 6 S e
‘Drehzah! der Hohlspindel beim , D }
Gewindeschneiden . 71-18 be-1a | a.s-a,gr‘ U/min
Drehzah! der Hohispindel beim Drehen . : I
und Abstechen 28-71 - 2486 ! . - 44355 U/min
Anzahl der Vorschilbe beim Drehen o
und Abstechen 4 4 | L4
Vorschub je Umdrehung der Hohlspindel I
Plan- und Obersupport 0,4-1,6 6.4--1 8 i . b.‘S’-Q,* mh
Bettschlitten lings 0,66-2,6 08626 | ..075-3{ mhn
Mit dem Drehtell 2u schheidende v
Gewlndelange 350 3s0 | - 3!‘»()'L - m
12 GeWIndestelgungen Gange pro Zoll e :
engl. , 212 d12 | 2- 12w
Kraftbedarf , 11 1M .~ 18! kW
Nettogewlcht 10000 . 11300 18200, kg
Pliatzbedart (L x B x H) 4200/2350/1600 4550/2600/‘ 700 5150.«2900/1900“ mm
. A 101 161 101
.42
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..... R ), N UNpEpERpEY AN Ny (i IR e ) A i Sytmtgn, r% ° ¥ -
Kurbelwelléendrehmaschine ‘ : DXKW 1400

(Schlichtdrehmaschine fiir Schaftbearbeitung)
Toxapunts cTaHOK Ras 9ucToBOR 06pAGOTHR Ten KOJeHYATHX BAJOB
manivelle) - Torno de acabar Ios arbo|es de los crgueﬂales

Planposutnon ' ‘ o - 2211190

warennummer 32115160
Spitzenhbhe Uber Bett ' _ . 700
Drehdurchmesser iiber Bett : - ) : ' 1400
Drehdurchmesser iber Support ‘ ' 950
Spitzenweite ) : . e _ 7100
Werkstuckgewicht (Schmaedegewncht) . T g 13
Vorschiibe Iings - _ ‘ ' . 0,045-2,0
Vorschiibe plan ' ‘ y - . 0,023-1,0
Drehzahlen . . 1,4-63
Kraftbedarf : . C _ ‘ 285
Nettogewicht : : ] _ ca. 43
Platzbedarf (L xBxH) o . ' ~13000/2600/2150

104

CIA-RDP80501540R003500030001-5

Crankshaft lathe for finish-turning the journals - Tour a vilebrequins (Tour de finissage pour les arbres-

.mm
mm

mm
mm/U
mm/U
U/min

_ kW

mm

43

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 -

ClA- RDP80801540R003500030001 5

,—.—\ o R
. R : n o
o . " R T I T el

( i

Kurbelwellendrehmaschine (Schruppdrehmaschine)
ToxapEuf® ¢TanrOK BAA TepAOBOH 06pAGOTKA XOJEHYATHX BATOB
ciglienales.

Planposition
" Warennummer )
Spitzenh8he iber Bett (mit Untersatz)
Drehdurchmesser TGber Bett
Spitzenweite

Werkstlickgewichte (Schmiedegewicht)
Drehzahlen .

Vorschiibe léngs

Vorechibe plan

Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedart (L~ B » H)

44
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DXKW 1700

2211190
32115160
800

1700
7100

13

. 2,8-16
0,355-2,0
0,18-1.0
55,5

43

13000/2600/2250 .

104

Crankshaft [athe (roughing lathe) Tour & vllebrequms (Tour & dégrosslr] Torno de desbastar para

"mm
mm
mm

U/min
mm/U
mm/U

kW

mm
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Kurbelwellendrehmaschinen :
{Vordrehmaschinen fiir Schaﬂbearbeitung) DXKW 1700
(Vordrehmaschinen fiir Hubzapfen)

TokapHWe CTAHKA LAA gepHON 06pPAGOTKA Tes M UATYHHWX IU€eK KONEHYATHX BAJOB

DXKW 1700

Crankshaft lathes for rough-turning journals and crank pins - Tours a vilebrequins (Tours & dégrossir
les arbres-manivelle et les boutons - Tornos de desbastar los drboles y pernos de los ciglenales.

Planposition ' 2211190
Warennummer . 32115140
Spitzenhdhe (mit Unters.) ' 800
Drehdurchmesser {iber Bett 1700
Spitzenweite 7100
Werkstiickgewichte (Schmiedegewicht) bis zu . 13
Vorschiibe lings 0,09-4,0
Vorschiibe plan 0,045-2.0
Drehzahien . 2.8-16
Kraftbedart _ 45,5
Nettogewicht 43
Platzbedarf (L x B x H) : 13 000/2600/2250

104

2211190
32115140

800

1700

5000

5

0,09-4,0
0,045-2,0

2 8-16

455

39
11'000/2600/2250

104

mm
mm
mm/U

mm/U
U/min
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Kurbelzapfendrehmaschinen

Toxkapuwe cTaHxm Ana 06pabOTHA IDATYHANWX lIeeK

DXKZ 750

DXKZ 1250

Crank pin lathes + Tours a boutons de manlvelle - Tornos para botones de manivela.

Planposition

Warennummer

Lichte Weite des Drehringes

Breite der Planschieber

Kleinste L&nge des Kurbelzapfens

Kleinster Drehdurchmesser des Kurbelzapfens
GriBter Kurbelradius = % Hub

Gr&Bte Langsverstellung des Bettschlittens

" GrbBter Kurbelwellen-Mittellagerdurchmesser
12 Drehringumdrehungen

7 Liangsvorschiibe

7 Planvorschiibe

Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf (LxBxH)

48

22111980
32115140
[ 750
48

)

3601
1000

225!—
4,75-45
0,25-6.3

23 !

4§52/38PO/241 0 '
104

0,14-351,

2211190
32115140
1250

60

85

110

500
2200

350
2,65-25
0,1-6,4
0,1-6.4
28

45

7400/6200/3800 -

104
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Radreifen-Karussejldrehmaschine DKXRR 1000
(tir Lokomotiv- und Waggonréder) :

TokapAwft cTaHOK MTA PAITOUKH GaRRAMeN NOKOMOTHBRANX H BATOHAKX Knlec .
Lathe fgr turning off locomotive and wagon wheel tyres - Tour pour I'usinage des bandages des royes
de locomotive et de wagon - Tornp para llantas de ruedas de locomotoras y vagones.

Umdrehungen der Planscheibe, SFhllchten 8 Stuten
Vorschiibe, Schruppen 8 Stufen

20-100 | U/min
056-3,15 mm/V

Planposition } 2211190
Wargnnummer ...82115900_
Grbfte Bohrung der Radreifen ! 1000 | mm
Kielnste Bohrung der Radreifen f 550 , mm
Planschelbendurchmesser { ' "1700 | mm
Umdrehungen der Planscheibe, Sghruppen 8 Stufen :' 8—40|‘ U/min
:
Vorschiibe, Schlichten 6 Stufen - 04-224] mm/U
Vorschibe, Einstechen 6 Stufen v 007045 mm/U
Tragkraft des Kranes \ 1000 kg
Zentrler- und Spanneinrichtung .hydrautisch
Kraftbedarf . 75 kW
Nettopewicht L. . 20000 kg
108
47
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Formteildrehrhaschinen (automatisiert) ' ! DF 250x 250 u. 500

ABTOMATHANPOBAHHKE TORaADHHWE cTaROK ATR GACOHHWX HeTateft :
" Automatized forming lathe - Tour automatisé & décolleter - Torno automatizado de tornar formas.

Planposition . ‘ _ 2211190

Warennummer 32115800
Umilaufdurchmesser Gber Prisma bzw. Planscheibendurchmesser . 250 mm
Umlaufdurchmesser iiber Bettschlitten 150 mm
Spitzenhéhe ) | 125 mm
Spindelbohrung . . : 7 - 28 mm

Anzahl der Spindeldrehzahlen o ) ’ - 3
Reihe 1, Ausfihrung Schnellaufer ' 1400/2000/2800  U/min
Reihe 2, Ausfihrung Normalidufer ’ ' " ) 700/1000/1400  U/min
Reihe 3, Ausfihrung Langsamlédufer , 350/500/700 U/min
Spindelkegel C 4 Mk
Vorschub ’ 0,06-0,24 mm/U
Kraftbedarf . . : ‘ 55 kW
Drehlidnge 250/500 mm
Nettogewicht . ' 1200/1400 kg
s Platzbedart {Linge) | : : : 2000/2250 mm
' {Breite} : 800/800 mm
(Héhe) ' 1200,1200 mm

105

48
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_-Formteildrehmaschine (automatisiert) - . DF 380x 250

ABTOMATHARDOBAHHEIN TORAPHHH CTaHOK AnA daconnnx meraneit )
Automatized forming lathe - Tour automatisé A décolleter - Torno automatizado de tornar formas-

Planposition L . ' s 2211190
Warennummer ' - 32115900
Umlaufdurchmesser Gber Prisma bzw. Planscheubendurchmesser 380 mm
Umlaufdurchmesser iiber Bettschlitten 240 mm
Spitzenhéhe ‘ . ) 160 mm
Drehlédnge 250 - mm
Spindelbohrung 40 mm
" Anzahl der Spindeldrehzahlen 4
Reihe 2, Ausfiihrung Normallaufer ‘ 315/400/500/630  U/min
Reihe 3, Ausfilhrung Langsamidufer . 160/200/250/315 U/min
Spindelkegel Co .50 metr.
Vorschub ldngs - ’ ' : ] 0,06-0,48 mm/U
Vorschub plan . . 0,03-0,24 mm/U
“Kraftbedarf ._ ; 11 kW
Nettogewicht _ 2800 kg
Ptatzbedarf (LxBx H) C _ ' 2100/1150/1450 mm
105

49
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Sternrevolverdrehmaschine DRS 28

|
1 Torapro-pesosibBe pHIH CTaHOK ¢ BepPTHKAALHON peBoZEBepHOl rosoBHOH

Horizontal turret lathe (with hexagon type turret on vertical axis) - Tour revolver avec tourelle en forme

d'étolle & I’__axe vertical - Torno revélver con torreta en forma de estrella con eje vertical.

\ Planposition . 2211210
| Warennummer ‘ 32116500
| GréBter Umlaufdurchmesser Gber Bett ' - 300 mm
Spitzenh6he _ 145 mm
Spindelbohrung 35 mm.
GroBter WerkstoffdurchlaB bel normaler Zangenspannung 28 mm
GriBter Umlaufdurchmesser ilber Quersupport . 120 mm
GrdBte Entfernung zwischen Spindelnase und Revolverkopf 380 mm
' Durchmesser des Revolverkopfes - ‘ 150 mm
Anzahl der Werkzeuglécher ' . 6
Durchmesser der Werkzeugibcher : 26 mm
Entfernung der Werkzeugtrigermitte bis Revolverschieber ' 45 mm
Nutzbare LAngsbewegung des Revolverkopfes mit Selbstpang 7 60 mm
Nutzbare Lédngsbewegung des Revolverkopfes von Hand 150 mm
3 Vorschiibe im Liéngszug 0,06/0,12/0,18 mm
Stufenzahl der Antriebssc¢helbe . : 2
6 hohe Drehzahlen zum Drehen (links) _ ’ 390/520/780/1085/1450/2180  U/min
6 niedrige Drehzahlen zum Gewindeschneiden (rechts) 70/95/140/195/265/390 U/min
Kraftb edarf T 1,75/1,75/2,10 kw
Nettogewicht . ’ 750 kg
Platzbedarf (Lx8xH) ‘ : : 1750/750/1200 mm
506
50
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Sternrevolverdrehmaschinen DRS 63

DRS 80

TokapHO-DeBONbLEE PHHE CTAHKH © Bepmua.m};oﬂ peBoabBE PHOMH ronos'noﬂ
Horizontal turret lathes (with hexagon type turret on vertical axis) - Tours revolvers avec tourelie
en forme d'étoile & I'axe vertical - Tornos revélveres con torreta en forma de estrella con eje vertical .

Planposition 2211210
Warennummer 32116600
WerkstoffdurchlaBdurchmesser 60
Drehspindelbohrung 63
Spindelflansch A 100/812
Innenkegel! der Spindel 70
Spindeldrehzahlen .18
Spindeldrehzahlen von ... bis - 20/1000
Vorschiibe fir Drehrevolver 12
Vorschiibe fiir Drehrevolver langs von ... bis 0,07/3,2
Vorschibe fir Drehrevolver plan von ... bis 0,035/1,8
Vorschiibe fiy Bohrrevoiver 12
Vorschiibe fiir Bohrrevolver von ... bis 0,07/3,2
Umlaufdurchmesser dber Schiittenfithrung 500
Umlaufdurchmesser bei durchgeh. Querschieber; 280
Arbeitsweg Drehrevolver langs 700
Arbeitsweg Drehrevoiver quer 200
Arbeitsweg Bohrrevolver 810

CIA-RDP80501540R003500030001-5

Durchmesser d. Werkzeugléscher im Revolverkopf 80
Kraftbedarf ' 7.5
Nettogewicht 4000
Platzbedart (Lx B> H) 3150/1000/1300

108

2211210
32116600
80

83
10/520311
100

18
12,5/830
12
0,07/3.2
0,035/1,8
12
0,07/3,2
630

315

840

330

800

100

151
6500
3800/1100/1400

105

DRS 100

2211210
32116600
100

105
11/520311
. 130

16

12,5/630

12
0,07/3,2
0,035/1,6
12
0,07/3,2
750

355

850

390

200

100

1115
7500
3800/1200/1500

105

., mm
mm
DIN

metr.

U/min

mm/U
mm/U

mm/U
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Trommelrevolverdrehmaschine DRT 28

2 TonapHo-peRn:{BBepHmn craHok ¢ Hapabannrof PEBONLBEPHON TromoBRON
Drum type turret lathe - Tour revolver avec tourelle en forme de tambour & I’'axe horizontal - Torno
con revéiver en forma de tambor con eje horizontal.

Planposition : 2211210 -
Warennummer ’ . 32116200
GroBter Umlaufdurchmesser (iber Bett , 280 mm
Spitzenhéhe - - 185 mm
Spindefbohrung 35 mm
GréBter WerkstoffdurchlaB bei normaler Zangenspannung 28 mm
GroBte Entfernung zwischen Spindelnase und Revolverkopf 380 mm
Durchmesser des Revolverkopfes 160 mm
Anzahl der Werkzeuglbcher ’ 7
Durchmesser der Werkzeugldcher : , : 20 ° mm
Nutzbare Langsbewegung des Revolverkopfes 350 mm
Nutzbare Planbewegung des Revolverkopfes ' ‘ 72 mm
3 Vorschiibe im Lingszug , 0,06/0,12/0,18 mm
Stufenzahl der Antriebsscheibe 2
- 6 hohe Drehzahien zum Drehen (rechts) 390/520/780/1085/1450/2180 U/min
6 niedrige Drehzahlen zum Gewindeschneiden (rechts) 70/5/140/195/265/390  U/min
Kraftbedart 1,75/1,75/2,10 kW
" Nettogewicht ‘ 750 kg
Platzbedarf (LB~ H) : ' 1750/750/1200 mm
000
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Trommelrevolverdrehmaschinen DRT 36
TowapHo- peRoABBEPHElE CTAHKH & 6apabannold peBosibBepHOM TrodoBXOf
con revélver en forma de tambor con eje horizontal.
Planposition ' 2211210
Warennummer 32116300
Drehspindelbohrung 38 .
WoerkstotfdurchlaB durch die Drehspindel o 36
Gréflter Umlaufdurchmesser mit
Gewindestrehleinrichtung 280
Fir Futterarbeiten bis etwa - 115
Fir Futterarbeiten bei wenigen Werkzeugen 180
GroBter Arbeitsweg des Trommelkopfschlittens = 460
Woerkzeugkreisdurchmesser 180
Anzahl der Werkzeugbohrungen 16
Anzahl der Arbeitsspindelgeschwindig-
keit im Rechts- und Linkslauf je 16
Drehzahlbereich von ... bis 56-2800
Anzahl der Vorschiibe langs und plan je 10
Vorschubbereich langs von ... bis 0,035-0,8
Vorschubbereich plan von ... bis 0,022-0,5
Kraftbedarf 5
Nettogewicht: : 1700
Platzbedarf (Lange) ) 2200
. (mit’ Werkstoffzufuhrung) (5100)
Platzbedart (Breite) ) 850
(H&he) 1300
107

DRT 50

2211210
32116300
52

50

300
160

225

530
210
16

16

45-2240

10

0,045-1
0,028-0,63
-

2100

2400

5300

900

1400

107

DRT 63

2211210
32116300
65

63

350
200
300
600
270

16

16
35-1800
10
0,056-1,25
0,035-0,8
10

3300

3200

6700

1100

1600

107

Drum type turret lathes - Tours revolvers avec tourelle en forme de tambour a I axe horizontal - Tornos’

U/min
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Planposition
Warennummer
Anzahl der Drehspindeln
Gr&Bter WerkstoffdurchlaB
Grofiter Werkstotivorschub
GréBter Arbeitsweg des Hauptschiittens
Anzahl der Arbeitsspindelgeschwindigkeit
Drehzahlenbereich von ... bis
Stickzeiten In Sekunden

_ Kraftbedarf
Nettogewicht
Platzbedarf ohne Werkstoffatangenzufdhrung
Platzbedarf mit Werkstoffstangenzufiihrung

54
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Mehrspindeldrehautomat (fir Stangenarbeit) DAM 4x80

MHEOMOUIMHA(eNLHKRA TOKaPEWIL ABTOMAT OJA NPYTHOBOR paboTu
Multi-spindle automatic bar machine - Tour automatique & plusieur broches pour les travaux dans
la barre - Tornos automéaticos con drboles portaitiles miltiples para material en barras.

' 4300/1400/2300 °

i
[

‘mm
mm
mm

U/min

kW

kg
mm
mm
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Mehrspindeldrehautomat (fir Futterarbeit) ' ‘ * DAM 5x160 o

Muoromnu#e bREA TOKADHRR SBTOMAT INA 06PAGOTHR B MATPOHe ' : i
Multi-spindle automatic chucking machine - Tour automatique a plusieur broches pour Ies travaux
au ‘mandrin - Torno automatico con érbo!es portaitiles mdltiples para trabajos de mandrll

Planposition , o . - 2211221, ..,

Warennummer : . s:@nIe . ‘ :
Anzahl der Drehspindeln . . , . - .5 . L
Grofter Umlaufdurchmesser fur kurze Planarbeiten . L 160 mm - o
GroBter Umlaufdurchmesser fUr Iange Drehwege 80 mm A
Gr3Bte Drehlinge . v 15¢ mm , :
GroBte Bohridnge : 135 mm ‘
Bohrung der Lécher im Revolverkopf ’ . . - 120y mm
Bohrspindelgeschwindigkeiten 14 - L . 200-1500 U/min
‘Drehzahlen der Bohrspindel o . . 200-1500  U/Mmin
Drehzahien der Gewindeschneidspindet S : . 60-180"  U/min .
Riicklaufdrehzahl : - o 115-343  U/min '
Vorschibe nach Zeiteinstellung S . 4,6-164 sec

Rucklauf einschlieBlich Schaitung - i - B . 2,3 . sec
Kraftbedarf (n = 1400 220/380 V) | . - ) 9,2 kW
Nettogewicht _ . o 4000 kg
Platzbedarf (LxB x H) _ A 850/2600/1400 - mm

-.m
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Revolverdrehautomaten

PesoaveepHue aproMaTel

Automatic turret lathes - Tours automatiques revolvers

Planposition
_Warennummer
GroBter WerkstoffdurchlaB, rund

GroBter Werkstoff-Vorschub bei einer Schaltung

GraBter Weg der Revolverwerkzeuge

Kleinster Gewindedurchmesser fir Messing und Stahl

GréBter Gewindedurchmesser
fir Stahi :
fur Messing
(fitir Feingewinde entsprechend grdBer)

Minutliche Drehzahlen der Arbeitsspindel in 7 Stufen

‘ - verénderlich von

| Zeitdauer flr ein Werkstick, veranderllch von
Revolverkopf:

Verstellbarkeit des Revolverkopfes

Gr6lte Entfernung zwischen Revolverkopf und Arbeits-

spindel
Kraftbedarf
Nettogewicht
Platzbedarf (L. » B xH)

56

‘DAR 12

2211229

32117310
12

42

42

2

6
8

750-6000
- 0,7-75

18
152
25

1250
1400/800/1390

- 111

DAR 18

- Tornos automaticos revélveres.

2211229
32117310
18

42

42

3

8
10

' 530-4200
1-125

18

152
3 .

1300
1400/800/1390

111

U/min
sec

mm
kW

kg
mm
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Revolverdrehautomaten : DAR 24 DAR 36 DAR 52

PeponnsepHune BBTOMATH
Automatic turret lathes - Tours automatiques revolvers - Tornos automaéticos revélveres.

Planposition 2211229 2211229 2211229
Warennummer 32117320 32117320 32117330
Grolter WerkstoffdurchlaB: Rund [ 24 36 T 52 ‘mm

Sechskant {Schi. W.) . 20 30 45°* mm
" Vierkant : S ¥ 25 41 mm
GroBter Werkstoff-Vorschub bei einer . ) . ‘

Schaltung 85 85 - 8% mm
GroBter Gewindedurchmesser far Messing . ] 27 30 M
GroBter Gewindedurchmesser fiir Stahl " .18 S 22 . 1) M
Kleinster Gewindedurchmesser flr Messing 8 N 6 N - M
Kleinster Gewindedurchmesser fiir Stahl ' .8 B : 8 M
Zeitdaver fir 1 Werkstick verinderlich von . §-360 5-360 ’8-380» sec
Drehzahlbereich der Arbeitsspindel ) h ‘

{Drehen u. dgl.) 152-2380 93-1830 93-1450 [ U/min
Anzahl der Drehzahlstufen - ... .18 ! 20 18
Drehzahlbereich bei Geschwindeschneiden T

{Reiben u. dgl.) T7-1210 . 47-93t ’ 47—738 U/min
Anzahl der Drehzahistufen N 18 - 20 ' 18
GroBter Weg des Revolvers L. 80 - 80 T B0 mm
6 Werk zeugaufnahmebohrungdurchmesser 17=254 .. 17=254 . ~17=254 mm
Verstellbarkeit des Revolverkopfes -2 8 - e 32 mm
Kleinste Entfernung zwischen Revolver- . : o T

kopf und Arbeitsspindel . 65 ‘ 85 L 65 . mm
Grafte Entfernung zwischen Revolver- . IR . . Lt

kopf und Arbeitsspindel 180 - 180, . : 180 mm
Kraftbedarf ’ : 3 - s . & kW
Nettogewicht 1500 1550 . . 1600 = ko
Platzbedarf (L <xB x H) IBTOIMOI‘IEOO ) 1670/740/1500 i670ﬂ40/1500‘ mm

111 11 ",
' 57
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. Form- und Schraubendrohautomat (hydraulisch)

(iaCOHHO - BuaTopeauntt ABTOMAT FHApABIHYGCKAN:

DAF 22

Hydraulic type automatic screw and forming machine + Tour automathue hydrauhque A vis et &

décolieter - Méquina automética hidraulica para tornillos y tornar forma.

"Planposition
Warennummer :
GrdBter WerkstoffdurchtaB rund
GréBter Werkstoff-Vorschub
Minutliche Drehzahien der Arbeitsspindel
Stlickzeitdauer fir ein Werkstiick
Gewindeschneideinrlchtung
Kraftbedarf
Nettogewicht

- Platzbedarf (B xL x H)

58

2211229
32117320

1400/640/1 350

111

U/min
sec

kW
ko
mm
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Pr&zisions-l.anqdreh- und Sghraubenautomat . ‘ Typ-652

NpeurancHubif d)aoonao-upnno:tmgun H .BAHTOpPe3HEH am‘ouwr i
Precision long-tyrning automaflc screw machine - Tour automatique Iongltudinal et & vis de précision.
Torno automaéticp de preeislép para_el torneado Iargo y para tornillos, :

Bohrapparat qweispindllg. Ponrapparat dreispindﬂg, Gewindeschneidapparat
einspindlig, Bohr- und qulqdeschneldapparat dreispindlig, Schlitzapparat

Umdrehungen des Motors ‘ ‘1400" ~ min
Kraftbedarf : . _ ) 1 kw
Nettogewicht mjt Apparaten ‘ ' ) 647 kg
Platzbedarf (L xBxH) N ) 1440/850/1500 mm

' 59
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Planpositlon _ o ' , 2211229
Warennummer 32227200
MaterialdurchiaB : , : : : 6¢ mm
Grofite Drehl&nqe : ) ) 70 mm
18 Spindelgeschwlndlgkeiten ’ ) - 14005150 U/min
Drehsupporte: Anzahl der Drehstéhle ' 5
Kurvenwelle: Anzah! der Umdrehungen fir jede ainzelne Spindelgeschwindigkeit - 48 .
Arbeitsdauer eines Teiles . 1,2-215  sek/St.
Apparate “ ' ‘ ' '



Priizisions-Langdreh- und Schraubenautomat

Hpegussounsiti PaconHo-MPpOgOAbHLA B BHETOpeIHBH ABTOMAT

Typ-656

Precision long-turning automatic screw machine - Tour automatique longitudinal et & vis de précision -

Torno automatico de precisién para el torneado largo y para tornillos.

Planposition

Warennummer

MaterialdurchlaB

GrolBte Drehliinge mit Flachkurve

GrolBte Drehlinge mit Glockenkurve

12 Spindelgeschwindigkeiten

Anzahl der Drehstihie )

Verstellverhiltnis des Wippenstahles (vorderer Stahl)

Verstellverhiltnis des Querschlittenstahles (hinterer Stahl)

Anzahl der Kurvengeschwindigkeiten pro Spindelgeschwindigkeit

Arbeitsdauer eines Telles

Apparate i .
Bohr- und Gewindeschneidapparat zweispindlig, Schlitzapparat

Umdrehungen des Motors

Kraftbedarf

Nettogewicht :

Platzbedarf (L x Bx H)

60

2211229

32117200

18

80

100
3604560
- . B
1:3

1:2

27
355--408

1400

2,5

-1600
1500/1850/950

005

sek/St.

min
kw

kg
mm
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Frasmaschinen
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Senkrecht-Frasmaschinen
Waagerecht-Frﬁsmas&hinen
Universal-Frasmaschinen
Planfritsmaschinén )
Langfrismaschinen .
Nuten- und Langlochfrasmaschinen
Kurzgewindefrismaschinen
Langgewindefrismaschinen
Formen-Kopierfrismaschinen
Kurbelwellenfrismaschinen
Blockfrismaschinen
Walzenzapfenfrismaschinen o
Universaldﬂe‘rkzeug-Fr&smaschlnen
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Senkrecht-Frismaschine ‘ . FS 300x 1000/l

Beprakaasuo-$pesepHuth cTanox
Vertical milling machine - Fraiseuse vertlcale Fresadora vertical.

mm
mm
mm
mm
mm

Morse

U/min
U/min
U/min
mm/min
mm/min
kW

kg

mm

Planposition : B 2211231
Warennummer ' ' - 32135200
Fréstisch: : . ) ' : '
Aufspannfliche : - ' 3001000
Lingsbewegung ' 600
Querbewegung ‘ ‘ . 200
Senkrechtbewegung ' : ' 400
Arizah! und obere Breite der T-Nuten, 3x o 16
Frasspindel: h ‘ A ;
Kege!-in der Frasspindel : ' 5
Auf Wunsch (gegen Mehrpreis) ' Co .
Frasspindeélkopf nach DIN 2079, NenngréBe ' 40
Frasspindeldrehzahlen in Normalausfiihrung ' . . 30-375
Auf Bestellung.(gegen Mehrprels) . 60-750
Auf Bestellung (gegen Mehrpreis) : : 95-1180 .
Langsvorschub (Regelausfihrung) . 15-190
Auf Wunsch {gegen Mehrpreis) e g 30-375
Kraftbedarf ‘ . v 35
Nettogewicht ‘ ’ -1810
Platzbedarf (L xB x H} : _ : 2260/1450/1870
T 202
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Senkrecht-Frismaschinen . FS 300 < 1000/1 FS 355 x 1250 FS 4251600
(. . . Ausfihrung mit verlangertem Tisch) (FS 355 x 1400) (FS 425 x 2000)

Beprakansno-$peseprule CTAHKH (TAKMKE ¢ YIJIAHeRHHM CTONOM) -
Vertical milling machines (also with extension of. table) - Fraiseuses verticales (aussl avec table
rallongée) - Fresadoras verticales (también con mesa alargada).

Planposition 2211231 2211231 2211231

Warennummer 32135200 32135200 32135300
Frastisch-Aufspannflache 300/1000 355/1250/(1400) 425/1600/(2000) mm
Langsbewegung, selbsttétig 600 850/(1000) 1100/(1500) mm
Querbewegung, selbsttétig ) 250 250 315 mm
Senkrechtbewegung, selbsttatig o 420 420 450 mm
Anzahl der Spindeldrehzahlen 18 18 18 mm
Bereich 18-900 18-900 18-900 U/min
Auf Bestellung auch 28-1400 28-1400- 28-1400 U/min

Vorschibe, Anzahl 18 . 18 18
Bereich 11,2-560 11,2-560 - 11,2-560 mm/min
Auf Bestellung auch _ © 18-800 18-900 18-900 mm/inin
Auf Bestellung auch . 22.4-1120 22,4-1120 22.4-1120 mm/min
Frésspindel, Steilkegel (DIN 2079} 50 50 50 GroBe
Kraftbedarf 8,6 8,6 . 17 kW
Nettogewicht . 3100 3500/(3550) 5500/ (5600) - kg
Platzbedarf (Lange) 2110 2610/(2760) 3470/(3870) - mm

(Breite) 2460 2460 2510 mm .

(Héhe) - - 2055 2055 2200 mm

201 201 201

64
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Senkrecht-Frismaschinen

Beprusansuo-Qpesepanie CTAHKH

Vertical milling machines - Fraiseuses verticales -

Planposition

Warennummer

Frastisch-Aufspannflache
Lingsbewegung, selbsttétig
Querbewegung, selbsttatig
Senkrechtbewegung

Anzahl und obere Breite der T- Nuten 3x
FraBspindel:

Kegel in der Frasspindel
Snindeldrehzahien, Anzahl
Bereich

Auf Bestellung auch

Auf Bestellung auch
Varschiibe, Anzahl
Bereich

Auf Bestellung auch

Autf Bestellung auch
Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf (LxB xH) .

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04

FS 350 x1400 FS 400 x 1650

Fresadoras verticales.

2211231 2211231

32135200 32135200
350/1400 400/1650

900 | 1100

275 300

425 450

18 18

50 50

12 12

18-450 18-450
27-675 27-675
36-900 36-900

12 12

10,7-345 10,7-345
16-520 16-520
21,4-690 21,4-690

55 8

2750 3500
1750/1400/2130  1900/1650/2130

201 201

mm
mm
mm
mm
mm

metr.

U/min
U/min
U/min

mm/min
mm/min
mm/min
kW
kg

mm
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. Im Interesse der Vollstandlgkelt enthalt der
vorhegende Katalog auch-die Maschmen der' -
emzelnen Herstellungsprogramme. d|e dae.;_-;
Perspektlve der weiterén: Entwncklung ver-’
i anschaullchen Die m Betracht kommenden,
. Maschinen dle also_noch nicht in d|e lau-
‘\-'fende Produktlon aufgenommen ‘sind, sind |
i ‘_'Llfldurch Unterlegung der hetreffenden MaB-_ ;
spalten gekennzelchnet DneallelmgeGrund- :
‘ vlage fur;egllche Lleferverembarungen bnlden‘ :
_*'"_welterhm die von den in-Betracht kommen- .
den Betrieben bzw. dem Deutschen Innen:
T dnd AuBenhandel abgegebenen Angebote k
und elngegangenen Lleferverpfluchtungen '
: Der Katalog hat nur orientlerenden Charak- .
| f’ter und ist.in seinén Angaben unter Beriick-
S|cht|gung der standigen fortschrltthcheni
) ‘Entwwklung und” der laufenden Verbesse-
fungen, die an den eu}nzelpeq_Erzleugms_sen
- zur Durchfithrung getangen, unverbindlich:

66
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A

Waagerecht-Frismaschine FW 200 x 630

TopusonTansuo-$pesepuun cranox
Horizontal milling machine - Fraiseuse horizontale - Fresadora horizontal.

Planposition - 2211232
Warennummer . 32135200
Frastisch:

Autspannflache 200/630 mm
Lingsbewegung, selbsttatig 470 mm
Querbewegung durch Handrad | 130 mm
Senkrechtbewegung des Konsols durch Handrad : 200 mm
Anzahl und obere Breite der T-Nuten 3x 14 mm

Frasspindel:

Kegel in der Frasspindel . ' . ' 3 Morse
Frisspindeldrehzahlen 67/95/132/190/265/375 oder 132/190/265/375/530/750 U/min
3 Vorschibe 6,2-185,6 .oder 12,2-3705 mm/min
Kraftbedarf 1.6 . kW
Nettogewicht ’ . 650 kg
Platzbedarf (L x B x H) 1200/1700/1420 mm
000
-67
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Wiy

Waagerecht-Frismaschine

LY

Topusonraavao-Ppeseparit crasox

Horizontal milling machine - Fraiseuse horizontale - Fresadora horizontal.

Planposition
Warennummer

Fré.stlsch:

Aufspannfliche

Lingsbewegung, selbsttitig
Querbewegung, selbsttétig
Senkrechtbewegung von Hand

Anzah! und obere Breite der T-Nuten 3x

Friasspindel:

Kegel in der Frasspindel
Frasspindeldrehzghien
Vorschitbe: Anzahl
Tischvorschub, lings
Tischvorschub quer
Kraftbedarf
Nettogewicht .
Plaizbedarf (L x B x H)

68

FW 250 x 900
2211232
32135200
250/900 -mm
650 mm
185 mm
415 - _ mm
16« mm
. 4 Morse
. 38/60/75/96/120/150/190/240/300/380/480/750 UW/min
12
9 6/12/15/1 9/24/30/38/48/60/75/96/120 mm/min
7 5/9 6/12/15/18/24/30/38/48/60/75/96 mm/min
1.8 kW
) - 1250 kg
1500/2100/1500 ©.mm

202
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Tyl

Waagerecht-Frismaschine FW 300 x 1000/H

l‘u(m;l:)n.nuranhuo-fbpmepuhm CTAHNK
Horizontal milling machine - - Fraiseuse horizontale - Fresadora horizontal.

Planposition ‘ 2211232
Warennummer 32135200
Frastisch:
Aufspannflache 300/1000 mm
Lédngsbewegung 600 mm
Querbewegung 200 mm
Senkrechtbewegung 400 mm
Anzahl und obere Breite der T-Nuten, 3 x 16 mm
Friasspindel:
Kegel in der Friasspindel ’ 5 Morse
Auf Wunsch (gegen Mehrpreis) . '
Frasspindelkopf nach DIN 2079, NenngréBe 40
Frasspindeldrehzahlen in Normalausfiihrung 37,5-475 U/min
Auf Bestellung (gegen Mehrpreis) 75-850 U/min
Auf Bestellung (gegen Mehrpreis) 118-1500 U/min
Langsvorschub (Regelausfiihrung) 15/.../190 mm/min
Auf Wunsch (gegen Mehrpreis) 30/.../375 mm/min
Kraftbedarf 35 kw
Nettogewicht ’ 1510 kg
Platzbedarf (L xB » H) 2260/1750/1570 mm
202

69
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Waageérecht-Frismaschinen

Topuaontansro-Opesepuite ctankn (tarme ¢ ¥ IAHECHHNM CTOJIOM)
Horizontal milling machines (also with extension of table)

FW 300 x1000/1 -
(. . . Ausfiithrung mit verlangertem Tisch) ]

FW 355x 1250 -
(FW 355 x 1400)

rallongée) - Fresadoras horizontales (también con mesa alargada):

Planposition

Warennummer

Aufspannfliche
Langsbewegung, selbsttitig
Querbewegung, selbsttétig
Senkrechtbewegung, selssttitig
Vorschiibe: Anzahl

- Bereich .
JAuf Bestellung auch

Aut Bestellung auch
Frasspindel: Steilkegel (DIN 2079)
Spindeldrehzahlen: Anzabhl
Bereich ‘
Autf Bestellung auch
Kraftbedarf -
Nettogewicht
Platzbedarf (Linge)

(Breite)

(H&he)

70

2211232
32135200

30071000 .

600

200

420

18
11,2-560
18-800
22.4-1120
. 50

18
18-900

28-1400 .

8,6
2900
2110
2550
1630

201

2211232
32135200
355/1250/(1400)
850/(1000)

250

420

18

1 ,2—560
18-900

22, 4 1120

3200/ (3250]

2610/(2760)

2750
1630

201

FW 425 x 1600
(FW 425 x 2000}

2211232
32135300

. 425/1600/(2000)

1100/(1500)
315

450

18
11,2-560
18--800

22 4-1120 -

5000/(5100)
3470/(3870)
3010
1730

20
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- Fraiseuses horizontales (aussi avec table

mm
mm
mm
mm

mm/min
mm/min
mm/min

Gr.

U/min
U/min
- kW
kg
mm
mm
mm
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Waagerecht-Frismaschinen FW 350x1400 FW 400 x 1650

I'oprsonrtansno-Opesepuste cranks
Horizontal milling machines - Fraiseuses horizontales - Fresadoras horizontales,

Planposition 2211232 2211232
Warennummer 32135200 32135200 )
Frastisch-Aufspannfliche 35071400 400/1650 mm -
Langsbewegung, selbsttitig 950 1150 mm
Querbewegung, selbsttitig 250 300 mm
Senkrechtbewegung, selbsftiitig : - 425 450 mm
Anzah| der Spindeldrehzahlen 12 12
Bereich 18-450 18-450 n/min
Auf Bestellung auch ' 27-675 27-675 n/min
Auf Bestellung auch 36-900 36-900 n/min
Vorschijbe' Anzahl 12 12
Bereich 16-520 16-520  mm/min
Auf Bestellung auch 10,7-345 10,7-345 mm/min
Auf Bestellung auch 24-780 24-780  mm/min
Auf Bestellung auch L 32-1040 32-1040 mm/min
Frasspindel, Kegel 50 50 metr.
Kraftbedarf 55 8 kW
Nettogewicht . 2450 3200 kg
Platzbedarf (L xB xH) 1590/1400/1585 1940/1650/1700 mm
201 201 :
T

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :
CIA-RDP80S01540R003500030001-5




A

Declassified in Part Sanltlzed Copy Approved for Release 2012/05/04 :

ClA- RDP80801540R003500030001 5

Universal-Frismaschine

Yuusepcansuo-Ppesepusiit cranox

Universal milling machine - Fraiseuse universelie -

"Planposition
. Warennummer -

Frastisch:

Aufspannfiiche

Langsbewegung, selbsttitig mit Teilapparat
Lingsbewegung, selbsttitig ohne Teilapparat
Querbewegung, selbsttitig
Senkrechtbewegung von Mand

Anzahl und obere Breite der T-Nuten, 3«

Frasspindel: )
Kegel in der Frasspindel
Frasspindeldrehzahlen
Vorschitbe: Anzahl
Tischivorschub, l&ngs
Tischvorschub, quer
Kraftbedarf
Nettogewicht
Platzbedarf {LxBxH)

T2

FU 250 x 900

Fresadorag universal.

2211233
32135200

250/800
400

650

195

390

16

: 4
38/60/75/96/120/150/190/240/300/380/480/750
12
9,6/12/15/19/24/30/38/48/60/75/96/120
7.5/9,6/12/15/19/24/30/38/48/60/75/96
1,85

. 1300

1500,/2100/1500°

202

Morse
U/min

mm/min
mm/min
kW

kg

mm
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Universal-Frasmaschine

Vunse peannno-@pedepubtl cTaHoR

Planposition
Warennummer

Fristisch:
. Aufspannfldche
Lingsbewegung
Querbewegung
Senkrechtbewegung o
Anzah!l und obere Breite der T-Nuten, 3x

Frasspindel:

Kegel in der Frasspindel .

_Auf Wunsch (gegen Mehrpreis) -

Frasspindelkopf nach DIN 2079, NenngriBe . ) .
Frasspindeldrehzahlen in Normalausfiihrung
Auf Bestellung (gegen Mehrpreis)

Auf Bestellung (gegen Mehrpreis)
Langsvorschub (Regelausfiihrung)

Auf Wunsch {gegen Mehrprens)
Kraftbedarf

Neftogewicht -

Platzbedarf (L xB x H)

CIA-RDP80S01540R003500030001-5

Universa! milling machine - Fraiseuse universel!e - Fresadora universal.

FU 300 x1000/11

2211233
32135200

. 300/1000

600 -

200
400

16 .

5

40.

37,5-475
75-950
118-1500
15-190

30-375

35

1660
2260/1750/1570

- 202
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Morse

- U/min
- U/min
U/min .

mm/min
mm/min
kW

kg

mm
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Universal-Frismaschinen FU 300 x 1000/1 FU 355 > 1250 FU 425 x 1600
(. . . Ausfiihrung mit veriangertem Tisch) {FU 355x 1400) (FU 425 x 2000}

VarBepeaasHo-Ppesepule. cTAHKM {TaKme ¢ YIAHHeHHLM CTOAOM)

Universal milling machines (also with extension of table) - Fraiseuses universelles (aussi ave¢ table

rallongée) - Fresadoras universales (también con mesa alargada).

Planposition i . 2211233 2211233 2211233
Warennummer 32135200 32135200 32135300
Aufspannflache 300/1000 355/1250 425/1600
Langsbewegung, selbsttétig €00 £50 1100
Querbewegung, selbsttatig _ 200 250 315
Senkrechtbewegung, selbsttitig 420 420 450
Vorschibe: Anzahl i 18 18 18
Bereich 11,2-560 ©11,2-560 11,2-560
Auf Bestellung auch 18-900 18-900 18-900
Auf Bestellung auch 22.4-1120 22.4-1120 22,4-1120
Frasspindel: Steilkegel (DIN 2079) 50 : 50 50
Spindeldrehzahlen: Anzahl 18 18 18
Bereich 18-900 18-900 18-900
Auf Bestellung auch 28-1400 28-1400 28-1400
Kraftbedarf ' 8,6 2.6 17
Nettogewicht 3000 4000/(4050) 5000/(5100)
Platzbedarf (Lange) 2110 2610/(2760) 3470/(3870}
(Breite) 2550 . 2750 3010
(Héhe) 1630 1630 1730
' 201 201 201

74
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mm/min
mm/min
mm/min

Gr.

U/min
U/min
kW
kg
mm
mm
mm
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Universal-Frismaschinen

Vuusepcanpro-$peaepHite CTAHKH

1

Pianposition
Warennummer -

Fristisch: Aufspannfliche
Lingsbewegung, selbsttitig

Querbewegung, selbsttiitig
Senkrechtbewegung, seibsttitig
Spindeldrehzahlen: Anzahl
Bereich

Auf Bestellung auch

Auf Bestellung auch
Vorschiibe: Anzahl
Bereich

Auf Bestellung auch

Auf Bestellung auch
Frasspindel, Kegel
Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf (LxBxH)

Universal milling machines - Fraiseuses universelles -

Langsbewegung, selbsttatig, beim Spuralfrasen

FU 330> 1400 FU 350 1650

©

Fresadoras universales.

2211233
32135200
330/1400
900

.870

. 275

425

12

18-450
27-675
36-900

12
10,7-345
16-520
21,4-690
50

55

2500
1590/1400/1585

201

2211233
32135200
350/1650
1100

1000

300

450

12
18-450
27-675
36-800
.12
10,7-345
16--520
21,4-690
50

8

3300
1940/1650/1700

201

Wmin
U/min
U/min

mm/min
mm/min
mm/min
metr,
kW

kg

mm
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A

Planfrismaschine ' _ FP 400x 1400

T popoacuo-Ppeseprrt eramor ¢ ogamm ro PHIOHTANBHLM IINKHIENEM
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Bed type piano-mlllmg machine - Fraiseuse & surfacer horizontale monobroche avec banc flxe Fresadora

de superficies planasycon drbol portafresa horizontal.
. . !

Planposition ) : : ' 2211235

Warennummer L . 32135520
Fréstisch: .
Aufspannfliche ' : . 400/1400
Art und Zahl der Frasspindeln, waagerecht . 1

" Verstellbarkeit der Frasspindeln, waagerecht ‘ : 75
Verstellbarkeit des Frasspindelstockes, senkrecht ‘ ' 250
Anzahl und obere Breite der T-Nuten, 3x 20 -
. GroBter Friasweg L 1150,
Frisspindel: . '
Kegel in der Frasspindel : ' ‘ 4
Auf Wunsch (gegen Mehrpreis) Frasspindetkopf nach DIN £079, NenngréBe 40
Frasspindeldrehzahlen . . 24-300
Auf Wunsch (gegen Mehrpreis) 48-600 -
Vorschubgeschwindigkeiten: Regelausfiihrung : 12-150
Auf Wunsch (gegen Mehrpreis)- 24-300
Auf Wunsch (gegen Mehrpreis) ) 48--600
Kraftbedarf . 5.6
Nettogewicht - : ' 2550
Platzbedarf (L x B x Hj o » 3300/1700,/1500
. | ' - 202
76

Morse

U/min

U min
mm;/min
mm/min
mm,min
kW

kg

mm
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Zwelispindel-Planfrismaschine

FPZ 400 < 1400

HHyXlﬂnHHueJ{bH.HH npogoasuo-Ppese pHHE eTaHOK :
Double-spindie bed type planqomilling machine « Fraiseuse & surfacer & deux broches horizontales
avec banc fixe - Fresadora de superficies planas con dos arboles portafresas.
Planposition 2211235
Warennummer 32135520
Frastisch:
Aufspannflache 400/1400 mm
Art und Zahl der Friasspindeln, waagerecht 2 mm
Verstellbarkeit der Friasspindeln, waagerecht - 75 mm
Verstellbarkeit des Frasspindelstockes, senkrecht 250 mm
Anzahl und obere Breite der T-Nuten, 3x . 20 mm
Grofter Frasweg 1150 mm
Frdsspindel: '
Kegel in der Frasspindel 4 Morse
Auf Wunsch (gegen Mehrpreis) Frisspindel nach DIN 2079, NenngréBe 40
Frasspindeldrehzahlen . 24-300 U/min
Aut Wunsch (gegen Mehrpreis) 48600 U/min
Vorschubgeschwindigkeiten: Regelausfihrung 12-150 mm/min
Auf Wunsch (gegen Mehrpreis) 24-300 mm/min
- Auf Wunsch (gegen Mehrpre:s) 48-600 mm/min
Kraftbedarf 7 kW
. Nettogewicht 3250 kg
Platzbedarf (L xB x H) 3300/2000/1500 mm
202
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Mehrspindel-Langfrdsmaschine : : o FLM 650 x 2000

Tpex.nnnuae:muuﬂ PO AOMLHO- $pesepupd cTaHOK
Three-spindle plano -milling machine - Fraiseuse Iong:tudtnale a surfacer & tro;s broches - Fresadora
de superficies planas con tres arboles portatresas.

Planposition : : . - 2211235
Warennummer o ‘ ' 32135640
Frastisch: ’ .
: Aufspannflache : 650/2000 mm
Art und Zahl der Frasspindeln, waagerecht 2 ’
Art und Zahl der Frasspindeln, senkrecht . : 1
Versteltbarkeit der Frasspindeln, waagerecht ‘ s : 150 mm
Verstellbarkeit des Frasspindelstockes, senkrecht : ) 425 mm
Anzahl und cbere Breite der T-Nuten, 5x ~ ’ 22 mm
Frasspindel: . _
Kegel in der Frasspindel ) 50 metr.
Frasspindeldrehzahien . o ‘ 18-224  'U/min
Kraftbedarf : . : . _ 15 kW
Nettogewicht 10200 kg
Platzbedarf (L <BxH) : 5000/4400/2700 .mm
' ' 804
78
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Mehrspindel-Langfriismaschinen FLM 630x 2000 FLM 8003150 FLM 1000 x 4000

IIpanoasno-Ppeseprarte CTAHKE ¢ TOPASOHTAIBHHMHE H BePTAKATBHHME IITHH e NAMH
Planer type milling machines - Fraiseuses-raboteuses aux broches horizontales et verticales -
Fresadoras-acepilladoras con drboles portafresas horizontales y verticales.

| Planposition 2211235 2211235 2211235
| Warennummer _ 32135640 32135640 32135650
Tischhbreite 630 800 1000 mm
Tischldnge, normal 2000 3150 4000 mm
Tischlange (Sonderbesteliung) 1600/2500 2500/4000 2500/3150/5000/
6300 mm
Frasweg des Tisches langs ' ‘ Tischlange - 300 mm
Frisweg der horizontalen Spindelkdpfe 130-1050 130-1050 130-1050 mm
Waagerechte Spindelképfe wahlweise 0-2 0-2 0-2 Stck.
Senkrechte Spindelkdpfe wahlweise 0-2 0-2 0-2 Stck.
Durchgang zwischen den Standern 1060 1220 1400 mm

Durchgangshbdhe zwischen Tisch und
Vertikal-Spindelunterkante bei zurlick-

gezogener Pinole ohne Gegenhalter 275-1250 275-1250 275-1250 mm
Spindeldurchmesser im vorderen Lager . 85 85 85 mm
Kegel der Frasspindel, Steilkegel 50 50 50 GréBe
18 Frasspindeidrehzahien; Bereich 18-900 18-900 18-900 U/min
18 Tischvorschibe, Bereich wihibar 1 11,2-560 11,2-560 11,2-560 mm

oder i 18-900 18-900 18-900 mm
oder HI 22,4-1120 22 4-1120 22,4-1120 mm

Vorschiibe der Friskdpfe und der Quer- :
trager, wahlbar I 3,5-180 35-180 . ° 3,5-180 mm
oder H 5,6-£80 5,6-280 5,6-280 mm
oder Hi 7.1-355 7,1-355 . 7,1-355 mm
Eilgang des Tisches 3500 3500 3500 mm/min
Eilgang der Frasképfe und des Quertriagers 2200 2200 2200 mm/min
Kraftbedarf je Frdsspindel normal 6 1 11 kw
Kraftbedarf 37 57 57 kw
Nettogewicht ' : 28000 35000 40000 kg
Platzbedarf (L&nge) 4400 6400 8400 mm
(Breite) 3800 4100 4300 mm
(H&he) ‘ . 3700 ‘ 3700 3700 mm

20 201 401

Weitere gréBere Modelle dieser Maschinen auf Seite 80.
. 79
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h-iehrspindel-Langfr&si'naschinen FLM 12505000 FLM 1600 <6000 FLM 2000 < 6000

llpononsuo-dpesepune cTapkH € rOPHIOHTANBHHMU H BEPTUKAJNLHHMH HINHHICIAMH

Planer type milling machines - Fraiseuses-raboteuses aux broches horizontales et verticales -
Fresadoras-acepllladoras con arboles portafresas horizontales y verticales.

.Planposition 2211235
Warennummer 32135650
Tischbreite 1250
Tischiange, normal 5000
Tischlange (Sonderbesteliung) 3150/4000/6300
Frasweg des Tisches lings
Frdsweg der horizontalen Spindelkdpfe 130-1050
Waagerechte Spindelkdpfe wahlweise -2 .
Senkrechte Spindelkbpfe wahlweise 0-2
Durchgang -zwischen den Sténdern 1600
Durchgangshéhe zwischen Tisch und
Vertikal-Spindelunterkante bei zurick-
gezogener Pinole ohne Gegenhalter 275-1250
Spindeldurchmesser im vorderen Lager 85
Kegel der Frasspindel, Steilkege! 50
18 Frédsspindeldrehzahlen: Bereich 18-900
18 Tischvorschiibe, Bereich wahlbar | 11,2-560
oder t 18-900
oder I 22,4-1120
Vorschilbe der Frédsképfe und der Quer- .
trager, wahlbar | 3,5-180
' oder ] 5,6-280
oder Ht 7,1-35%
Eilgang des Tisches 3500
Eilgang der Frisktpfe und des Quertragers 2200
Kraftbedarf je Frisspindel, normal 11
Kraftbedarf ' 57
Nettogewicht 50000
Platzbedarf (Lange) 10400
(Breite) 4500
(Hohe) 3700
401
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2211235
32135650

1600,

6300
4000/5000/8000
Tischlange
250-2000

0-2

0-2

2240

650-2500
180

60
18-900
11,2-560
18-900
22 4-1120

3,5-180
"5,6-280
7,1-355
3500
2200

30

150
80000
13000
5700
5200

401

2211235
32135650
2000,  mm
_ 8300 mm
5000/8000 mm
+ 300 mm :
. 250-2000 mm
' 0-2  Stck.
0-2 - Stck.
. 2500 mm

. 850-2500 mm

' . 180 ‘ mm

" 60 GroBe

18-900 U/min

11,2-560 mm

18-900 mm

22,4-1120 , mm

3,5-180 | mm

5,6-280 mm

7,i-855 mm

3500 . mm/min

2200 - mm/min

30 | kW

150,  kw

80000 - kg

13000 - mm

o 6000 mm
L T 5200 | mm .

T
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Zweispindel-Waagerecht-Langfrismaschine .
{(zum Flachfrisen von Kurbelwellenv&angen) FLWZ 1000 x 9000

. Opoponsno-fipeaepuntit eranok (pas anGosoro l])peaept)éaﬂuﬂ Gaannes xomenwaTsx .Ba.:l()B)-
~ Planer type milling machine (for facing the jaws of crankshafts) - Fraiseuse-raboteuse (pour surfacer
.4 fa fraise les ﬂasques de manivelle) - Fresadora-acepllladora (para el fresado plano de las bridas de

c:gueﬁales) ‘
Planpos;ition g : 2211235
Warennummer ) . 32135650 -
Tischbreite = ) i 1000 mm
Tischlange 8 ‘ 9000 mm .
Frasweg des Tisches, langs o o 7 8600 mm .
Frisweg der Friseinheiten, vertikal - 3 1000 mm’
Durchgang zwischen den Standern - 1280 mm
Spindeldurchmesser im vorderen Lager 140 mm
Kegel der Frasspindel Steilkegel ) o 60 Grole
Frasspindeldrehzahlen, 12/Bereich. g . _ 14-180 U/min
Vorschiibe, lings, 18/Bereich ) T AR 11,2.560 mm/min
Vorschilbe, senkrecht, 18/Bereich : . 1,1-355 mm/m‘!n‘
Eilgang, langs ‘ o . ) . . ) 3500 mm/min
- Ellgang, senkrecht ‘ o . . 2200 mm/min
Antriebsleistung der Frasemheaten, je 30 kW
Vorschubleistung : , 55 kW
Nettogewicht R ‘ . 65 t
Lange der Maschine ; o : . . 20380 mm
- Breite der Maschine - 4800 mm

Hoéhe der Maschine _ : ’ 3000 mm
- - 201
81.
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Senkrecht-Langfrismasching FLS 1000 3800

H ponoaruo-Ppesepunrit CTAHOK ¢ RepP TEKAALHHKM IINAHJEIEeN
Planer type milling machine with vertikal spindle - Fraiseuse-raboteuse avec broche verticale .
Fresadora - acepilladora con &arbol portatresa vertical. ' -

"

Planposition . . 2211235

Warennummer ' ' 32136530
Frastisch: Aufspannfliche . 1000/3800 mm
Langsbewegung der Fridsspindel . 4200 mm
Querbewegung der Frasspindel ‘ ] - 750 mm
Senkrechthewegung der Frisspindel 350 mm
Anzahl und obere Breite der T-Nuten, 4 . 32 mm
- Steilkegel in der Frasspindel, max. Durchmesser ] 135 mm
18 Spindeldrehzahlen im Bereich - 5,6-280 " .U/min
18 Vorschiibe im Bereich ' 6,3-315 mm/min
Kraftbedarf ' _ 27 kW
Nettogewicht ‘ 45000 kg
Platzbedarf (L x B x H) - 13400/5200/3000 mm
' 20
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Nuten- u. Langlochfrismaschine FN 36500

Bepmmi.m:nun eTaHoK KA PPesePuBanna na30B M nPOXOABHHX OTBepeTUH
Vertical spline and elongated hole milling machine - Fraiseuse verticale & rainures et trous oblongs .
Fresadora vertica para fresar ranuras y agujeros oblongos.

‘Planposition _ ) 2211236
Warennummer . 32136530
Nutenbreite max. ) 36 mm
Frasschlittenhub, hydraulisch ' 500 mm
Frasschlittenvorschub 1:50, s = mm pro/min . 15-750 mm
Tischldnge 1250 mm
Tischbreite 300 mm
Liangsbewegung des Tisches (von Hand) : -500 mm
Querbewegung des Tisches (nur Hand) . 200 mm
Hoéhenverstellung des Tisches (von Hand) ' 400 mm
Entfernung von Tischoberkante bis Friasspindelkopf, min.-max. 0-500 mm
GroéBter zu spannender Werkzeugschaft (ISA-Steilkegel) DIN 2079 40  GriBe
Frisspindeldrehzahlen stufenlos regefbar, Regelbereich ) 190-3150 U/min:
Tiefenzustellung hydraulisch eingeleitet von ... bis 0,05-0,6 mm
Kraftbedarf 2,5 kW
Nettogewicht 1700 kg
Platzbedarf (L x B x H) 2035/1670/2065 mm
202
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Nuten- u. Langlochfrismaschine

BepruxaanEuft cTaHox ans Ppeseporanna nazos m OPOgOALHHX OTECP CTHA

FN 63x1000

Vertical spline and elongated hole milling machine - Fraiseuse verticale & rainures et trous oblongs -

Fresadora vertical para fresar ranuras y agujeros oblongos.

Planposition

Warennummer .

Nutenbreite max. in einem Schnitt
Nutenldnge max. langs
Nutenldnge max. quer

Nutentiefe (je nach Friser) max.

Tischaufspannfliche

Lingsbewegung des Frasspindelkopfes hydraulisch oder von Hand max

Querbewegung des Frisspindelkopfes hydraulisch oder von Hand max.

Vertikalbewegung des Frasspindelko {ers hydraulisch oder von Hand max.

Abstand Frésspindelnase bis Qbertlache

Tisch min. {Frasspindel ausgefahren)

Tisch max. (Frasspindel eingefahren}

Konsolverstellung vertikal von Hand max.

Auslfadung von Vorderkante, Konsolfuhrung bis Mitte Frésspindel
min.—max.

Schrittweise Tiefenzustellung der Frésspindel selbsttatig

Anzahl der Tiefenzustellungen

Sprung der Tiefenzustellungen um je )

Vorschub des Frésspindelkopfes [Angs und quer hydraulisch stufenlos

Vorschub der Frisspindel vertikal hydraulisch stufenlos

Eilgang der Frasspindel vertikal ca.

) Spannkeg el In Frasspindel, 1SA - Stellkegel nach DIN 2078

GréQter panndurchmesser in Spannzange, zylindrisch
12 Frasspindeldrehzahlen

Stufensprung ¢ ’

Frasspindeldrehzahlen, Antrieb Uber Rédergetriebe
Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf (Lx B x H}

84
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Kurzgewindefrismaschinen . GFK 180 ©  GFK 250/l  GFK 25001

Peanbodpeiepuie eTaHKM #us HAPSIAHMA KOPUTKHX peasd
Short thread milling machines - Machines a fraiser les filets courls - Maquinas de roscar para roscas

cortas.
Planposition ' . o 2211237 221237 2211237
Warennummer _ 32136420 32136420 © 32136430
GroGter Durchgang Gber Bett 500 500 . 560 mm
GréBter Durchmesser der Hohlspinder B 150 210 mm
- GroGter AuBendurchmesser des Gewindes : . . . o
bei 50 mm Fraserdurchmesser 180 250 250 mm
GréBter Innendurchmesser des Gewindes '
bel 50 mm Fréserdurchmesser . 225 . 250 ' 250 ©omm
GréBte Gewindeisinge ' 75 L1000 100 mm
GréBte Gewindesteigung, etwa . 6 . 6 6 mm
Kegelbohrung der Frésspindel : 4 4 4 ' 4 Mk
Umdr./Min. der Frisspindel Ausfihr. A 160/250/320/ 160/250/320/ 160/250/320/ :
. 350/500/700 350/500.700 350/500/700
Umdr./Min. der Frésspindel Ausfihr. B 55/85/105/ 55/85/105.' 55/ 85/105/
- 120/170/240 . 120/170/240 - 120/170/240 .
Kraftbedart - ‘ ' 1,2 12 1,2 kW
- Nettogewicht - " 1100 1200 1200 kg
Platzbedarf (L x.B x H) ’ 1520/900/1500 . 1520/900/1500 . 1520/900/1500 mm

308 308 - 308
' 85
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Langgewindefrismaschinen

GFL 4001000 b. 5000

Peanfopesepusie cTaHkym Ajla HADE3AHHA TIHHHEX Desnd
Long thread milling machines - Machines a fraiser les filets longs - Mdquinas de roscar para roscas

largas.
Planposition 22111237
Warennummer . 32136310/20/30
Spitzenhohe . 200 mm
GroBter FraBdurchmesser {ber Support 200 mm
GriBter Werkstliickdurchmesser {iber Bett 400 mm
Spindeldrehzahlen, Anzabhl 5
Bereich . - 55-250 U/min
Zahl der Langsvorschiibe fir Ladngs- oder Wilzfrasen 5/32
Frasspindel, Kegel . . 3 Morse
Kraftbedarf - | kW
Frasldnge 1000/2000/3000/5000 mm
Nettogewicht 2800/3700/4100/5200 kg
Platzbedarf {Lange) 2655/3655/4655,/6655 mm
{Breite) 1310 mm
(Hbhe) 1200 mm
201
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Langgewindefrismaschine

Peanbodpesepuutft cTaHOK DJIA HapeSAWHA NANHHBIX peand

Planposition

Warennummer

GrdBter Werkstiickdurchmesser (ber Bett
‘Fréslénge -
Spitzenhbhe (iber Bettgleitbahn

GréBter Frasdurchmesser (ber Frisschiitten
Bohrung der Werkstlickspindel

GroBter Spanndurchmesser in der Werkstiickspindel
Gralte Frastiefe

GrbBtes Gewindeprofil

Grofter und kleinster Fraserdurchmesser
Steigungsbereich

Stelgung der Leitspindel -

Anzahl der Fraserdrehzahlen

Drehzahistufung

Stufensprung

Anzahl der Werkstiickdrehzahlen beim Gewindefrisen
Anzahl der Lingsvorschiibe beim Langs- oder Walzfrasen
Krattbedart

Netiogewicht

Platzbedarf (L x Bx H)

CIA-RDP80S01540R003500030001-5

GFL 400 x 10000

Long thread milling machine - Machine & fraiser les filets longs - Maquina de roscar para roscas largas.

2211237
32136330
400 mm
10000 mm
200 mm
200 mm
102 mm
100 mm
35 mm
15 Modul
120/60 mm
1-1000 mm
2 Gang/1”
3x6=18
14-710
1,26 L]
632
- 6 32
35 kW
15000 kg
12230/1400/1650 mm
201
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' Langgewinde-Schlagzahnfrismaschine ' GFS 60 x 2000

PeanboPpesepunili cTAHOK BAXPOPHM CIOCOGOM AAA HapesaHMA IAUHHWX pednb :
Long thread fly cutter type milling machine « Machine & fraiser les filets longs avec outil de coupe.
flottant - Maquina de roscar para roscas largas con movimiento remolinante del portaherramientas

5 Planposition : : ' . 2211237
| Warennummer 7 32136320
GroBte Fraslange - . o 2000 mm
; GroBter Werkstlickdurchmesser , ' 60 mm -
| Spitzenhdhe Ober Bettgleitbahn 220 mm
GrdBter und kleinster Vorschub fir Werkstuckdurchmesser - 490-4100 mm
Anzahl der Werkzeugdrehzahlen o ’ ’ 4
Kleinste und gréBte Werkzeugdrehzahl ' . 710-2000°  U/min
Kraftbedarf 42 kW
- Nettogewicht ca. : B : 3700 . kg
. " Platzbedarf (LxBxH) - | - 3550/1285/1220 mm
' : 201
88
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Formen-Kopierfrismaschine (dreidimensional) ' FKF 3001320
Konunposansio-$pesepustit eTanuw (Tpexpasmep Huh)
Tracer controlled automatic die-sinking and copying machine (three dimensione) - Fraiseuse a copier -

Fresadora de copiary reproducir formas (de tres dimensiones).

Ptanposition ) ' - 2211238

Warennummer ’ 32136210
GraBtes zu frisendes Gesenk oder grdBte zu frasende Form : "

AuBenmafe: Linge, Breite, Hohe ' 500/350/350 mm
" Tischaufspannfliche fir Werkstatt und Muster ' 1320/300 - mm
Automatische Langsbewegung des Arbeitstisches 400 mm
Automatische Querbewegung : ' 300 mm
Automatische Senkrechtbewegung : 400 mm
Kegel in der Frasspinde! ) ) 4 Morse
Anzahl der Frasspindelgeschwindigkeiten 60-3000 U/min
Vorschiibe des Arbeitstisches verandertich von . ‘ . 16-120 mm/min
Querzustellung (Schnittabstand beim Zeilenfréasen) ) 0,2-6 mm
Kraftbedarf 2.6 kW
Nettogewicht 2000 kg
Platzbedarf (LxBxH) = ‘ 2260/2160/1780 mm

202
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FOrmen-_Kopierff&smaschine {dreidimensional) FKF 4500 x 2000 x 700

Konuporaauun-Opeacpinf cranox(Tpexpaamepuitit)

Fresadora de copiary reproducir formas {de tres dimensiones).

Planposition 2211238
Warennummer 32136220
Arbeitshereich der Maschine 4500/2000/700
Durchmesser der Frasspindel 120
Stufenlose Drehzahlregelung 30-3000
Frésspindelkonus, |ISA-Steilkegel 60
Axiale Verstellbarkeit der Frasspindel von Hand 175
Kieinster/groBter Abstand zwischen Frasspindel und Fiihler 860/2060
Kleinster/groBter Abstand zwischen Frisspindel und Aufspannplatte 600/2600
Vorschiibe waagerecht und senkrecht stufenlos: regelbar 18-420
Vorschibe axial stufenios regelbar 50-400
Eilgang fir Waagerecht- und Senkrechtbewegung, max. 1500
Zusteliung fur Zeilenabstand wihibar 0,5-20
Axialverstellung des Fiihlers 400
Querversteliung des Fiithlers 120
Lénge x Breite der Aufspannplatte 5000 x 3000
Kraftbedarf 36.
Nettogewicht 50000
Platzbedarf (L x B x H) . 12 000/8200/6010

401

90
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Tracer controlled automatic die-sinking and copying machine three dimensinal -
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Fraiseuse a copier -
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Handhebel-Waagerecht-Fraismaschinen ' FWH 125x400
{Tisch- und Stinderausilihrung) ‘

r‘opnaomanbﬂo Qpeaepnue CTAHKH ¢ pvqﬂon nopagef
Horizontal hand mlliing machines Fraiseuses harizontales & Ievler a4 main - Fresadoras horizontales

a mano.
Planposition . 2211239 °
Warennummer ' . ) 32135110
TischgrdBe . _ 150/475 mm
Aufspannflache des Tisches 125/400 mm
Gri6te Tischlangsbewegung . 240 mm
Langsbewegung des Tisches In einem Zuge ca. : 130 mm
" GréBte Tischquerbewegung 110 mm
Querbewegung des Tisches in einem Zuge ca. - ‘ 35 mm
GroBte Senkrechtbewegung des Tisches : . 140 mm
Senkrechtbewegung des Tisches in einem Zuge, ca. - . . 140 mm
Kielnate Entfernung Frésspindelmitte/Tischoberfléche 0 mm
GréB8te Entfernung Frésspindelmitte/Tischoberfldche 140 mm
Bohrung in der Frisspindel ' T 14 mm
Kegel in der Frasspindel . 3 Morse
Durchmesser der Frisspindel im vorderen Lager 40 mm
Durchmesser der Frésspindel im hinteren Lager - ' 30 . mm
Durchmesser des Fridsdornes . 16 mm
Frasspindeldrehzahlen : " 100-3150 U/min-
Frasspindeldrehzahlen, Stufensprung 1,25
Héhe mit Standerfull (Zusatzeinrichtung) 1380 mm
Kraftbedarf ' 0,63 kW
Nettogewicht ohne bzw. mit Standeriull 290/460 - kg
Platzbedarf (L x B x H} 750/900/675 mm
' 203
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Im Interesse der Vollstand|gkelt enthilt der

- vorliegende’ Katalog auch die Maschinen der.
. einzelnen Herstellungsprogramme, die die
Perspektive der weiteren’ Entwncklung vers
anschaulichen. Die in Betracht kommenden 4
Maschinen, die also noch nicht in die lau: |

- fende Produktion aufgenommen ‘sind, sind

" durch Unterlegung der betretfenden MaB-
spalten gekennzeichnet. Die alleinige Grund-

| * lage fir jegliche Liefarverelnba_rdnvgen bilden

> weiterhin die von den in Betracht kommen:

. den Betrieben bzw. dem Deutschen Innen-

: und AuBenhandel abgegebenen A‘n"gehote

| und eingegangenéh L'ieferverp'ﬂiqhtu.hgeri:_ |

' _Dér Katalog hat nur orientierenden Charak-
"ter und ist in seinen Angaben unter Beriick-

" sichtigung der sténdigen _fortschrittlichen
‘Entwicklung und der laufenden Verbesse- i
rungen, die an den emzelnen Erzeugmssen‘! |

zur Durchfuhrung gelangen unvarbundluch

92’
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Kurbelwellenfrismaschine (zum Vorfrisen von Hubzapfen)

Fresadora de desbastar los pernos de los ciglienales.

Planposition
Warennummer )
Frisschlitten, grdBter Weg aus der Mittelste!lung nur nach vorn
Frisschlitten, Eilgang vor
Frasschlitten, Eilgang rurlick ) : :
Frasschlitten, Vorschub schaltbar normal
"Frasschlitten, Vorschub schaltbar erhght
Messerkopf, Anzahl dér Messer, 4 x 12
Messerkopf, Schnittbreite normal
Messerkopf, Schnittbreite einstellbar max.
Messerkopf, Friskreisdurchmesser
Messerkopf, Drehzahl Hurch Wechselrédder erreichbar
Messerkopf, Schnlittgeschwindigkeit durch Wechselrdder errelchbar
Spannkraft je Spannstelie
Kratftbedarf
, Nettogewicht
Platzbedarf {L x BxH)

CIA-RDP80S01540R003500030001-5

OpesepHull CTRHOK AAA GepHolt oﬁpnﬁomn UIATYHUBIX leeK KOJACHYATHMX HARJ0B
Milling machine for rough-milling crank pins - Fraiseuse & dégrossir les boutons des vilebrequins

FXKW 800

2211239
' 32136900]
. soo,
0,75
1,15
52-14
8,8-19
. 48
150
180
- 900 |
7-28'
20-80 |
10500
55 |
. 20000 |
16900/5500/3000 |
201

mm
m/min
m/min

mm/min

mm/min
Stiick
mm

. mm
mm’
U/min
m/min,
kg

kw

kg
mm
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FXB 800x2100

Blockfrésmaschine

Cranox naa Ppezeporanna canrron (6nymos)
ingot or bloom milling machine - Machine A fraiser les lingots et les blooms - Méquina para fresar los
ingotes y los tochos. .

Planposition : T 2211239

Warennummer 32136900

GroBter Blockdurchmesser (umschriebener Krels fiir Vierkant- oder : ]
Polygonalblécke) . 8001 mm

Kleinster Blockdurchmesser fertig (elnbeschrlebener Kreis tiir Vierkant- oder;" :
190 mm

Polygonalbl&cke)

GroBte Blocklange einschl. verlorenem Kopf , * 2100 mm
Kleinste Blocklinge einschl. verlorenem Kopf , 800 mm
Umlaufzahl der Planscheibe - 0,5-33, U/min
Langsvorschub des Blockschlittens . 10-15-20 mm/U
Eilgang f 1200 i mm/U
Drehzahibereich der Frasspindel 28-180§ U/min
Drehzahlberqi’ch der Friasspindel auf besonderen Wunsch - 14—90'; U/min

- Stufen : 9 )
Leistung des Vorschubmotors , : : S 151 kw
Leistung des Frismotors ) ; -70>E kW
Nettogewicht ' ) . 551 t
Platzbedarf (Lx Bx H) 8000/4600/2100 . mm 1

109
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Walzenzapfentrismaschine { Kleeblattfrismaschine)

Cranok pas ®pesepopannn uvand sanmicon

FXWZ 1150 ~ 6000

Roll pin milling machine - Machine a fraiser les tourillons de cylindres - Fresadora para mufiones de

cilindros de laminadores.

Planposition

Warennummer

Walzendurchmesser (Sonderausfuhrung)
Walzenlénge

GroBtes Gewicht der Walze

Grifiter Messerkopfdurchmesser

Gréfite Frasliange

Drehzahlen der Horizontai-Frésspindel
Drehzahlen hei Motor n = 1500 von ... bis
Drehzahlen bei Motor n = 3000 von ... bis
Vorschibe langs oder plan von ... bis

Kraftbedarf
Nettogewicht

2911239

| 750/1150/(1250)
2000/6000/(9000)
30000
w
500,

16

© 6,3-160
12,5-315 .

.7-300

25-400 |

17728
30000

Piatzbedarf {L x B x H} Normalausfiihrung ohne Vertikalfrasspindelkasten; 1000/2800/2300 .

Sonderausfithrung mit Vertikalfrdsspindelkasten

* 1000/2800/2600

109

Sondereinrichtung : Vertikal-Friisspindelkasten zum Frisen von Flachtreffernuten

U/min
U/min
mm/min
mm/min
kw

kg

mm

mm
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Universal-Werkzeug-Frismaschine Typ-Duplex-58

VHuupepeadnuntt PpesepAmft cTAHOK NAR NUCTPYMeRTAABHHX pabor )
Universal toolroom milling machine - Fraiseuse d'outillage universelle - Fresadora universal para

herramientas.
Planposition . 2211239
Warennummer 32135800
Horizontal-Fréisspindel
je 8 Spindelgeschwindigkeiten, Rechts- und Linkslauf 67-825 U/min

Vertikal-Frasapparat )

je 8 Spindelgeschwindigkeiten, Rechts- und Linkslauf 102-1250 U/min
GroBer Arbeitstisch . <

Arbeitsfliche 260—-720 mm

GroBte Entfernung zwischen Spindelmitte und Tischoberkante 320 mm

Automatische Vorschiibe
Arbeitstische: Horizontal und vertikal in beiden Richtungen
Spindelstock: Vor und zuriick mit selbsttitigen Anschligen und Auslésungen

Apparate
Teilkopf, Schraubstock, Schwenktisch, Vertikal-Frisapparat, Rundtisch,
Universal-Dreh- und Kipptisch

Kraftbedarf . 1.5 kW

Umdrehungen des Motors 940 U/min

Nettogewicht mit Apparaten . 1218 kg

Platzbedarf (Lx BxH) . 1400/1250/1700 mm
- 005
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Universal-Werkzeug-Frismaschine

Typ-Duplex-ss

Yuupepoaasuuh Ppesepunit cranox gas MHCTPYMCHTAABRMA PaboT

Universal toolroom milling machine - Fraiseuse d'outillage universelle - Fresadora unjversal para
herramientas. .

Planposition

2211239
Warennummer 32135900
Horizontal-Frasspindel
je 8 Spindelgeschwindigkeiten, Rechts~ und Linkslauf 521200 U/min
Werkzeugaufnahme, ISA-Kegel _ 1%, -
Vertikal-Spindel
|e 8 Spindelgeschwindigkeiten, Rechts- und Llnkslaui 80/1840 U/min
Werkzeugaufnahme, ISA-Kegel 14, "
Arbelitstisch .
Arbeitsflaiche des Tisches (ohne Rille) 265—-730 mm
GréBte Entfernung von Mitte Horizontalspindel bis Tischoberkante 395 mm
GroBte Entfernung von Vertikalspindel - Unterkante bis Tischoberkante
(Pinole eingefahren) 405 mm
Automatische Vorschiibe
Arbeitstische: Morizontal und vertikal in beiden Richtungen
Spindelstock: Vor und zuriick mit selbsttatigen Anschiagen und Ausristungen
Apparate
Teilkopf, Schraubstock, Schwenktisch, Vertikal- -Frasapparat, Rundtisch,
Universal-Dreh- und Knpptlsch '
Kraftbedarf 3 kW
Nettogewicht mit Apparaten 1800 kg
Platzbedarf (L x B x H) 1375/1480/1813 mm
005
97

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 -
CIA-RDP805S01540R003500030001-5



Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 -
CIA-RDP80S01540R003500030001-5

Verzahnmaschinen

Declassified in Part Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04
CIA-RDP80S01540R003500030001-5




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 ;
CIA- RDP8080154OR003500030001 5

Zahnrad-WaélzstoBmaschinen fiir zylindrische Verzahnung .

» Zahnrad-Wdilzstoimaschinen fiir Kegelrider
Zahnrad-Wilzfrismaschinen fiir zylindrisc'he Verzéhnung
Zahnrad-Walzfrismaschinen fiir kurvenverzahnte Kegelridet
Zahnrad-Frasmaschinen filr zylindrische Verzahnung und Kegelrider (Vorfrismaschinen)
Zahnstangenfrismaschinen | ‘ '
Zahnradschabemaschinen
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Zahnrad-WilzstoBmaschine fiir zylindrische Verzahnung . ZStWZ 2505

Byoononfemnnft CTAHOK AJAA HATOTORJCHHA IANHHIPHTeCKBX 3ySgartsix woxec mo enoeoby obkarin
Spur gear shaping (generating) machine - Machine & mortaiser les engrenages droits par le procédé
a développante - Mortajadoras para engranajes cilindricos (procedimiento de rodamiento continuo).

Planposition

2211241
Warennummer 32127110 .
Kleinster und gr6Bter Werkstiickdurchmesser bei. AuBenverzahnung 10-250 mm
Kleinster und groBter Werkstilckdurchmesser bei Innenverzahnung 30-250 mm
Grofiter Modul 4.5 mm
GriBte Zahnbreite bei AuBenverzahnung 50 mm
GroBte Zahnbreite bei Innenverzahnung 25 mm
Autspanntischdurchmesser 175 mm
Aufspanntischbohrung ' 42 mm
Aufspanndorndurchmesser 27 mm

6 StdBelhubzahlen von . .. bis je min 200-600
Krafthedarf 1.5 kW
Nettogewicht 2050 kg
Platzbedarf (LxBxH) 1250/1000/2000 mm

205
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Zahnrad-w&lzstéﬂmhschinen ZStWZ 9008 ZStWZ 1300x8
fiir zylindrische Verzahnung

ByGogoabenanfe cTANKE LA MATOTORTENHA NHAHHADPHICCHUX RYHUATHX KOTEC N0 elocoBy OBHATKH
Spur gear shaping {(generating) machines - Machines & mortaiser les e_ngrenages droits par le procédé
a développante - Mortajadoras para engranajes cilindricos (procedimiento de rodamiento continuo}.

" Planposition. ' : - ' 2211241 2211241
Warennummer - ' L 32127120 32127120
Kieinster und groBter Werkstiickdurchm. bei AuBenverzahnung - 25-900 650-1800 mm
Kleinster und groBfer Werkstiickdurchm, bei Innenverzahnung 50--850 825-1800 mm

. GroBter Modul . : 8 8 ° mm
Grofte Zahnbreite , : 140 140 mm
Aufspanntischdurchmesser : . 885 1400 mm
Aufspanntischbohrung - - 105 © 175 mm
Aufspanndorndurchmesser . ' . 32 60 mm
Aufspanndornkege! 40 80 metr
12 StéBelhubzahlen von ... bis je min . . .37-208 37-208
Kraftbedarf : ) 3 B kW
‘Nettogewicht o : ' ) ' 3850 6200 kg
Platzbedarf (LxBxH) : . 2500/1200/2500  3300/1700/2700 mm -

: : 205 - 205
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_Zahnrad-Wﬁlzstpl}maschine fir Kegelrader - IStWK 2808
3ybonpoabemniutl eTanon (pa()n'mmnurn rrn cHneody 0ORATKH) TnA mi'nmlmm-nm ROHNYGCITUX wﬁqa-mx' KOJee
Bevel gear shaping (generating) machine - Machine a mortaiger les engrenages coniques (par le pro-
cédé a développante) * Mortajadoras para ruedas cénicas (brocedumiento de rodamiento continuo).

Planposition - ' . 2211241
Warennummer : , ] 7 32127400
GroBter Werkstlickdurchmesser bei Ubersetzung 1:7,5 280 mm
GréBter Werkstiickdurchmesser bei Obersetzung 1:1 200 mm
Kleinster Werkstiickdurchmesser bei ﬂbersetzurig 1:75 _ 20 mm
Kieinster Werkstiickdurchmesser ‘bei Ubersetzung 1:1 25 mm
GroBter Modul _ o © 8. mm
GroBte Teilkegelldnge - : 143 ‘mm
Griflte Zahnliange 70 mm
Kraftbedarf ‘ 3 kW
Nettogewicht ’ 3600 kg
Platzbedarf (LXBXH) . . ; 2900/1600/1700 mm
. 205
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Zahnrad-WilzstoBmaschine fiir Kegelrider - IStWK 1200x 25

3ybozoabewnnn cradnr (pabotdiommdt no clllletﬁ}‘_«!ﬁlchKuj ANA HATOTORAGHUA HOHIYeCKHX 3yH¥ATHX Koxec
Bevel gear shaping (generating) machine + Machine 4 mortaiser les engrenages coniques (par le
procédé a développante) - Mortajadora para ruedas cénicas (procedimiento de rodamiento continuo)-

Planposition 2211241
Warennummer : 32127400

GraBter Werkstickdurchmedser bei Ubersetzung 1: 8 : : 71200 mm
GroBter Werkstickduréhmesser bei Ubersetzung 1: 1 - 850 mm
Kleinster Werkstiickdurchmesser bei Ubersetzung 1:8 ) 100 mm
Kleinster Werkstiickdurchmesser bei Obersetzung 1: 1 200 mm
Modul von ... bis ‘ . 8-25 mm
Kleinste Zdhnezalll bei Obdrsetzung 1: 8 ) 10

Kleinste Zéhnezahl bei Ubersetzung 11 . 18

GrdoBte Zahnbreite - . 200 mm
Stdlelhubzahlen von ... bis je min ' ) 22-180 '
Bohrung der Werkstiickspi ndel . 150 mm
Kraftbedarf “18 kW
Nettogewicht . 22000 kg
Platzbedarf (L« B H) ) 6000/3000/2300 mm
_ ’ 205
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Zahnrad-Wilzfrasmaschine fiir zylindriscie Verzahnung o Typ-84
(filr feinmechanische Gerite und Uhrenteile)

Byb6opesepanift cranok maf MATOTOBIEHHA UHSIMEAPUICCKHX LIECTEpeHb {man TogHLX NPHGOPOR W 9ACOBMX JeTade i)
Spur gear hobbing machine (for fine mechanics and watch components) -+ Machine a fraiser les en-
grenages droits par le procéde 4 développante (pour des appareils de la petite méchanique de pré-
cision et des piéces de montre) . Fresadora para ruedas dentadas de engranajes cilindricos (para
aparatos de precision y piezas de montres). :

Planposition 2211242
Warennummer : 32137300
Fiir Zahnrader bis Durchmesser 40 mm
Frashare Lange , : 40 mm
Modul bis GréBe ‘ _ 1
Zéhnezah! der zu frdsenden Zahnrider 6-390 .
Aufnahmezapfen fiir Fraser, Durchmesser ) -, 8 mm
Vorschub des Schlittens pro Umdrehung des Arbeitsstiickes 0,1-0,75 mm
Spindelumdrehung fir Messing 2000 U/min
Spindelumdrehung fir Stahl . . 600 Ufmin
Pumpenumdrehung 1650500 U/min
Kraftbedarf 037 kW
Umdrehungen des Motors 7 910 U/min
Nettogewicht ' : 370 kg
Platzbedart (Lx BxH) ! ) 590/540/1370 mm
005
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Zahnrad-Wilzfrésmaschine fir zyliﬂdrische-Verzahnung B ZFWZ 5005

Planposition
_ Warennummer
GroBter Durchmesser fir Stirn- und Schneckenréder
Grolter Modul, -
Aufspanntischdurchmesser
Vorschiibe je Werkstickumdrehung von . .. bis
Kegel des Frasdornes
Kegel des Aufspanndornes
8 Fraserdrehzahlen von .. .. bis
Kraftbedart
Nettogewicht .
‘Platzbedarf (L> B~ H)- _ '

106

3ybodpenep il eTAROK AAA HICOTORACHHA LMARHAPHYCCKHX ayOUaTHX Kosiee n6 enocoly 06KATKR
Gear hobbing machine for spur gears - Machine & fraiser par développante les engrenages droits -
Fresadora para engranajes cilindricos (procedimiento con fresa helicoidal).

9211242
32137320

500

. 5
460

0,2-2,5

3

4

46-216

2.2

1950
2500/1660/1800

205

mm

mm
mm
Morse
Morse
U/min.
kW
kg
mm
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Zahnrad-Wilzfrismaschine fiir zylindrische Verzahnung ZFEWZ 7108

ByvGofpesepHuft CTAROK RIA MATOTORIEHHS UHAMHAPHYeCkuX 3¥GYATHX Kodtec M0 cnocofy oGKATHH

Gear hobbing machine for spur gears - Machine & fraiser par dévelappante les engrenages drolts -
Fresadora para engranajes cilindricos (procedimiento con fresa helicoidal).

Planposition

2211242

Warennummer 32137330
GroBter Durchmesser fiir Stirn- und Schneckenréder 710 mm

Gréfter Modul ’ 8 mm -

Autspanntischdurchmesser , . _ 580 -mm
Vorschilbe je Werkstickumdrehung von ... bis 0225 mm
Kegel des Frisdornes ' 4 Morse
Kegel des Aufspanndornes 5 Morse
7 Fraserdrehzahlen von ... bis 45-180 U/min
Kraftbedarf ' 3 kW
Nettogewicht 3240 kg
Platzbedarf (L ¥ B xH) 2500/1900/1900 mm

205
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Zahnrad-WAlzfrismaschinen
fiir zylindrische Verzahnung

ZFWZ1000x 10 ZFWZ 1500 x 15

Bybofipenepurie cTARKK AR HAPOTORAEHMS IMTWNAPRUECKHX AYOUATHY KOZee 1o enoenhy ofiKaTkn

Gear hobbing machines for spur gears - Machines a fraiser par développante les engrenages droits -
Fresadoras para engranajes cilindricos (procedimiento con fresa helicoidat).

Planposition : ’ 2211242
Warennummer 21137330
GrdBter Modul 10
GroBter Durchmesser fir Stirn- und Schneckenrader 1000
Aufspanntischdurchmesser 725
Vorschilbe je Werkstiickumdrehung von ... bis g 0,25-4
Kegel des Friasdornes "5
Kegel des Aufspanndornes, metrisch 50
8 Fraserdrehzahlen von ... bis 24-120
Kraftbedarf 55
Nettogewicht 5500
Platzbedart (L xB x H) 2700/2000/2200

205
108

2211243
32137340
15

1500

1000
0.,25-5

5

6

19-96

9

8800
3500/2800,2800

205

-omm

mm
mm
Morse

‘Moarse

U/min
kwW
kg
mm
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Zahnrad-Wilzfrismaschine fiir zylindrische Verzahnung ZFWZ 300030

By6ofipeseprnfl ¢TaHOK ANA RSrOTOBDEHHA NANTHAADHYOOKAX SYGUATHX KOAee DO cnochy OOKATKE
Gear hobbing machine for spur gears - Machine & fraiser par développante les engrenages droits.
Fresadora para engranajes cillndricos (procedimiento con fresa helicoidal).

Planposition  ° ' ‘ » 2211243
Warennummer 32137350
GriBter Werkstiickdurchmesser 3000 mm
Kleinster Werkstilickdurchmesser ’ : 300 ~mm
GréBter Modul mit Wilzfriser in Stahl/GuB bis 25/30 mm
GroBter Modul mit Scheibenfraser in Stahl bis © 30 mm
Schrégungswinkel bis 45 .°
Aufspanntischdurchmesser . , 2400 mm
Autspanntischbohrung " ' 500 mm
Tiefe der Bohrung 1000 mm
Belastung 30 max.t
Frasdornkegel . ) 80 metr.
Aufspanndornkegel ) 100 metr.
Kraftbedarf 18 kW
Nettogewicht 50000 kg
Platzbedarf . : 8500/5000/4500 mm
205
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Hauptabmessungen der Zusatzeinrichtungen fiir ZFWZ 3000 < 30

Frasapparat zum Frasen von Schneckenrddern

GréBiter Werkstickdurchmesser 3000 mm
Kleinster Werkstickdurchmesser 500 mm
GriBter Modul bis 25 mm
Fréserdurchmesser bis 350 mm
Fridsapparat zum Frisén von AuBenverzahnungen mit dem Fingerfraser
GroBter Werkstickdurchmesser ' 3000 mm
Kleinster Werkstiickdurchmesser 300 mm
Woerkstick-Zahnbreiten bis _ 1000 mm
GréBter Modul bis ' ' " 40 mm
22 Fraserdrehzahlen von ... bis . . 25-280 U/min
Vorschilbe je Friaserumdrehung, Anzahl 18 .
Vorschiibe je Fraserumdrehung von ... bis : _ 0,032-16 - mm
| Frisapparat zum Friasen ven Innenverzahnungen mit dem Fingerfriser .
| GréBter werkstiickdurchmesser , 3000 mm
} Kleinster Werkstiickdurchmesser. 750 mm
| Werkstiick-Zahnbreiten bis-- 300 mm
GréBter Modul bis N 40 mm
Frisapparat zum Frisen von Innenverzahnungen mit dem Scheibenfraser )
GroBter Werkstickdurchmesser - ) ' 3000 mm
Kleinster Werkstiickdurchmesser : t 1500 mm
Werkstiick-Zahnbreiten bis : 300 mm
| GroBter Modul bis 18 mm
‘ Friserdrehzahlen, Anzahl 20
Fraserdrehzahlen von ... bis ’ 10-56 U/min
- 205

Die auf Seite 109 néher bezeichnete Maschine kann in Spezialausfihrung fir Turbinengetrieﬁe— und
| : TelIschneckenr&_dariedtgung unter der Bezeichnung ZFWZ 3000 x 30 HG geliefert werden.

110

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :
CIA-RDP80S01540R003500030001-5




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 -
CIA-RDP805S01540R003500030001-5 -

Zahnrad-Wilzfrismaschine fiir zylindrische 'Verzahn.ung ZFWZ iooo;-:_w
({Gr Turbinenritzel)

3youdipenepHulll CTAHOK QAA LMAKHPMTECKOTO 3aUeNTeHUR paboTamnufl no cnocoby obrarkn (naA 3yGuaThx BadoH
ANA TypOHN} ’ .
Spur gear hobbing machine (for turbine pinions} - Machine a fraiser les engrenages droits par le pro-

cédé a développante (pour les pignons de turbines Fresadora para ruedas dentadas de engranajes
cilindricos (para rpiﬁones de turbinas).

Planposition ‘ : 2211243
Warennummer 32137340
GroBter Werkstiickdurchmesser . ’ © 1000 mm
Kleinster Werkstiickdurchmesser ) ’ ST 100 mm
GriBter Modul 16 mm
Schragungswinkef his _ 45 °
Fraserdurchmesser bis " 250 mm
Fraserliinge bis . : o 300 - mm
Planscheibendurchmesser - 1000, mm
Werkstilickspindelbohrung ‘ ) 250 mm
18 Vorschube, je Werkstickumdrehung von ... bis : 0,3-8? U/mm
18 Fréserdrehzahlen von ... bis . 10-56 U/min
Kraftbedarf . . 16 kW
Nettogewicht . 30000 ' kg
Platzbedarf (L x Bx H) ‘ 7000/3500/2800 , mm

205 .
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Zahnrad-Wilzfrismaschine fiir kurvenverzahnte Kegelritder ZFWKHK 460 <10

By6oPpesepasiil cranok paboTanmui N0 cmocoby OSKATKE [TA MATCTURIEHAA KOHHTGCKAX 3y(uaTaix Kolec ¢
obpasyiouett s3ybua no npyre kpyra
Hobbing machine for bevel gears with circular arc teeth - Machine & fraiser par développante les roues

coniques a denture en arc de cercle - Fresadora para ruedas de engranaje cénicas con dientes de
arco de circulo (procedimiento con fresa heticoidal),

Planposition 2211242
Warennummer 32137420
GroBter Modul 10 mm
GroBter Werkstiickdurchmesser bei Obersetzung 1:8 460 mm
GroBter Werkstlickdurchmesser bei Dbersetzung 1:2 410 mm
Gro0ter Werkstiickdurchmesser bei Obersetzung 1:1 325 mm
Grifite Obersetzung ' 1:10
Grofite Tellkegelldnge bei 30° Schragungswinkel und 12 Fraskopf 230 mm
Entfernung der Werkstiickspindelnase bis Maschinepmitte von ... bis 63-330 mm
Kraftbedarf . 2,25 kw
Nettogewicht 6600 kg
Platzbedarf (L~ B~ H) 2460/1400/1700 mm
205
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Zahnrad-Frismaschine fiir zylindrische Verzahnung und Kegelirdder

(Vorfrismaschine)

ZFZK 3558

3ybo@peseprutt eranox pam vepwosolt 06pabOTHY NHAHHAPHYCCKEX M ROHHYECKNX Kodee 10 empcoly oBkaTin
Gear rough-hobbing machine for spur and bevel gears - Fraiseuse & dégrossir les engrenages droits
et coniques (par le procédé & développante) - Fresadora para desbastar ruedas dentadas de engranajes

culrndricos y cdnicos (procedimiento de rodamiento continuo).

Planposition
Warennummer

GroBter Modul bei Aufsp. von 2 Radern .

GroBter Modul bei Aufsp. von 3 Ridern
Kleinster Werkstickdurchmesser
GriBte Zahnbreite

GréBter Fraserdurchmesser
Fraserdrehzahlen von ... bis

6 Fraservorschiibe

Kraftbedarf

Nettogewicht )

Platzbedarf (LxB x H)

GroBter Werkstitckdurchmesser bei Aufsp. von 2 Ridern

GroBter Werkstickdurchmesser bei Aufsp. von 3 Radern

2211249
. 32137900
370

8-
185

6

40

125
. 160

- 31,5-180
18-125

6

5000

© 2600/1550/2280

205

U/min
mm/min
kW

kg

mm
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Zahnstangenfrismaschine ZFZS 2500 x 20

Cranok ana $pescpomanua ayfuatiix peex
Rack milling machine - Machine & fraiser les crémailléres - Fresadora para cremalleras.

**Planposition 2211249
Warennummer . 82137820
" GraBte Frislinge des Werkstiickes T Tes00° mm
GraBter Modul : 20 mm
GroBte Frésbreite . i 300+ mm
Schragungswinkel bis . ' 20 Grad
GréBter Fraéserdurchmesser 275 mm
GrbBte Fraserbreite : 110 mm
Tischaufspannfliche . ) 2600/510° mm
15 Fraserdrehzahlen von ... bis ‘ 10-250  U/min
15 Vorschiibe . 10-250° mm/min
Kraftbedarf , ' : 18 kW
Nettogewicht : 11000 kg
Platzbedarf (L2 B x H) ' :6200/3200/2100 mm
205
114

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 -
CIA-RDP80S01540R003500030001-5




Declassified in Part Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04

CIA- RDP80801540R003500030001 5

fﬁ_:. 7 . L ) 7
m, :
)
o E) O
o m
© O O VRN
[ Iy AU
[ [ A i S
o) .
t‘: ( v“’
]

Zahnhradschabemaschine /

diente.

Planposition
Warennummer
Grolter WerkstuckauBendurchmesser
Kleinster WerkstuckauBendurchmesser
GréBter/kleinster Modul

Grofte Zahnbreite

‘Grofite Werksticklinge

2 Schabespindel-Drehzahien

9 Tischgeschwindigkeiten von ... bis
" 8 Tiefenvorschiibe je Tsschhub
Kraftbedarf

Nettogewicht )

Platzbedarf (LxBXx H)

A\

CIA-RDP80501540R003500030001-5

HI(‘BHII!‘ (!Tﬂl{f‘l]\ Jitibi nrapaﬁla'rh" BoRGRIX CTONOI 1\ tnen !llLBHlH‘-Ii]"O[[(‘(‘(‘ﬂM i
Geat shaving machme Machine & gratter les flancs de dent - Maquina de rasquetear los flancos del

2ZSch 355%6

2211249
32137900 .
355 o mm
3 mm
61 - mm
90 mm
670 mm

110 und 166  U/min
2-11 Hibe/min

0,005-004 -  mm

1,1 kW

. 3000 kg
2400/1550/1365 mm

- 205 .
' 115
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Lehren- (Koordihaten-) Bohrmaschinen
Feinbohrmaschinen

(Waagerecht-)Bohr- und Fr&smaschinen‘
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Einstinder-Lehren- (Koordinaten-) Bohrmaschinen

Zweistinder-Lehren- (Koordinaten-) Bohrmaschinen
Standerfeinbohrmaschinen _

Waagerecht-Feinbohrmaschinen

Feinbohreinheiten

Waagerecht YBohr- und Frismaschinen (Tisch und Plattenausflihrung)
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I A

Lehrenbohrmaschine

HKoopauHaTOR-PACTOSHOK CTABKH
calibres segln el método de coordenadas.

Planposition

Warennummer

GréBter Bohrdurchmesser in Stahl
GroBter Ausdrehdurchmesser
Langsverstellung des Tisches
Querverstellung des Tisches
Aufspannfliche des Tisches
Anzahl der Bohrgeschwindigkeiten
Bohrspindelgeschwindigkeiten

Rundtischdurchmesser
Schwenktischdurchmesser
Ausladung

Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf (L xB x H)

CIA-RDP80S01540R003500030001-5

Typ-412

Jig boring machines - Perceuses de calibres d’aprés le systéme des coordonnécs - Taladradora de

Anzahl der Vorschiibe der Bohrspindel in beiden Richtungen 3

2211251
32133200
15 mm
65 mm
350" . mm
200 mm
310450 _ mm -
9 )
120-3000 U/min
300 mm
250 mm
285 mm
1,63 kW
1165 kg
1240/1400/1980 mm
005
119
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ORIIUCTUQ‘HIHH RUOPIHHATHL-PDRCTUOYHL CTAHUK

Single column jig boring machine - Perceuse
de calibres & un montant d’aprés le systéme
des coordonnées - Taladradora de calibres de

. T S o un montante segun el método de coordenadas.
Einsténder-Lehren- (Koordinaten-) Bohrmaschine BLE 315x 450
Planposition T : 2211251
Warennummer . . 32133100

—Nutzbare_Tischflache ——— . . —-——315/450 _____mm
Langsverstellung des AufspanntiscHes 350 mm
Querverstellung des Kreuzschiebers : 240 mm
GrbBte und kleinste Entfernung zwischen Aufspanntisch und Spindelkopf 530/0 mm
Grofiter Bohrdurchmesser in GG-18/St 60 25/16 mm
GréGter Ausdrehdurchmesser 70 -mm

Hub der Bohrspindel . . 100 mm
Kegel in der Bohrspindel .

2 MK
Anzahl der Vorschiibe fiir die Bohrspindel abwarts und aufwirts . 3
Vorschiibe je Umdrehung der Bohrspindel ) . 0,02-0,05-0,12 mm,
Vorschub des Bohrschlittens je Umdrehung der Bohtspindel 0,02 mm
Bohrspindeldrehzahlen, stufenlos 125-560; 630-2800  U/min
Ablesembglichkeit am Spiralmikroskop 0,001 mm
Einsteligenauigkeit . 0,002 mm
Durchmesser des Kreisteiltisches 300 mm
Hohe des Kreisteiltisches 120 mm
* Ablesembglichkeit, ?rob ' 1 . Grad

Ablesembglichkeit, fein 2 sec
Teilgenauigkelt +5 sec

Schwenkbarer Kreisteiltisch, Durchmesser ' 180

mm
Tischhdhe in horizontaler Lage 165 mm
Ablesemgglichkeit des Drehwinkels, grob 1 Grad
Ablesembiglichkeit des Drehwinkels, fein 5 sec
Ablesemdglichkeit des Neigungswinkels, grob 1 Grad
Ablesemﬁ?lichkelt des Neigungswinkels, fein 5 sec
Kraftbedar 1.5 kW
Nettogewicht der Maschine . ) 1500 kg
Netfogewicht des Kreisteiltisches ’ 40 kg
Nettogewicht des schwenkbaren Kraisteiltisches 55 kg
Platzbedart der Maschine (L X B x H) 2100/1700/1500 mm
. 303
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Einstéinder-Lehren- (Koordinaten-) Bohrmaschlne

OnnocTocaubilt HOOP AMHATHO-PACTONHOR CTAHGK

BLE 450 x 800

Single column jig boring machine - Perceuse de calibres & un montant d'aprés le systéme des coor-

Planposition
Warennummer
Nutzbare Tischiliche __ __
Léangsverstellung des Aufspanntisches
Querversteliung des Kreuzschiebers
Gréfite und kleinste Entfernung zwischen Aufspanntisch und
Spindelkopf :
- GroBter Bohrdurchmesser in GG-18;St 60
GréBter Ausdrehdurchmesser
Hub der Bohrspindel
Kegel in der Bohrspindel
Anzahl der Vorschiibe fiir die Bohrspindel abwarts und aufwérts
Vorschiitbe je Umdrehung der Bohrspinde!
Vorschub des Bohrschlittens je Umdrehung der Bohrspindel
Bohrspindeldrehzahlen, stufenlos regelbar durch Elektronen-
steuerung
Teilung der Feinmelistdbe
Teilung der Grobeinstelitrommeln
Ablesemégiichkeit
Einstellgenauigkeit
Durchmesser des Kreisteiltisches
Héhe des Kreisteiltisches
Ablesemdglichkeit, grob
Ablesemoglichkeit, fein
Teilgenauigkeit
Schwenkbarer Kreisteiltischdurchmesser
Tischhéhe in horizontaler Lage
Ablesemdglichkeit des Drehwinkels, grob
Ableseméglichkeit des Drehwinkels, fein
Ablesemdglichkeit des Neigungswinkels, grob
Ableseméglichkeit des Neigungswinkels, fein
Kraftbedarf, max.
Nettogewicht der Maschine
Neftogewicht des Kreisteiltisches
Nettogewicht des schwenkbaren Kreisteiltisches
Platzbedarf der Maschine (LxBxH)

CIA-RDP80S01540R003500030001-5

données - Taladradora de calibres de un montante segin ef método de coordenadas.

2211251
32133200

400

710/80
32/25
160
160

4

6
0,02-0,03-0,05-0,08-0,12-0,20
0,02

50—200(1)

1
0,001

130
2600,2800/2800

303

450,800
560
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Zweistinder-Lehren- {Koordinaten-) Bohrmaschine

HByxeroeanpift KOOPARHATHG-PACTOSHOR CTAHOK

Double celumn Jig boring machine - Perceuse de calibres & deux montants d'aprés le systéme des
coordonnées - Taladradora de calibres de dos mentantes segin el método de coordenadas.

Planpasition

Warennummer

Nutzbare Tischildche

Lingshub des Tischschlittens

Querhub des Bohrspindelschiittens

Grafite und kleinste Entfernung zwischen Tisch und Spindelkopf

Gr&Bter Durchgang zwischen den Stiindern ‘

GroBter Bohrdurchmesser in GG-18/St 60

GroBter Ausdrehdurchmesser

Hub der Bohrspindel

Kege! in der Bohrsglndel .

Anzahl der Vorschiibe der Bohrspinde! nach beiden Richtungen

Vorschibe je Umdrehung der Bohrspindel :

Anzahl der Bohrspindelgeschwindigkeiten bei der Verwendung
eines Motors mit gleichbleibender Drehzahl (n = 1400/min)

Baohrspindeldrehzahlen :

Ablesembglichkeit

Einstellgenauigkeit

Durchmesser des Rundtisches

Hahe des Rundtisches

Durchmesser des schwenkbaren Rundtisches

Hdhe des schwenkbaren Rundtisches {waagerecht),

Kraftbedart

Nettogewicht der Maschine

Nettogewicht des Rundtisches

Nettogewicht des Schwenktisches

Piatzbedarf (L < B xH)

122
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BLZ 750 x 1100

0,03-0,04-0,06-0,09-0,12-0,18 -

2211251
32133300
750/1100 mm,
1000 mm
700 mm
800/250 mm
1 mm
45/35 mm
170 mm
250 mm
4 MK
6
mm
: 24
.3-750 U/min
0,001 mm
0,008 mm
700 mm
160 mm
- 450 mm
335 mm
5,6 kW
5000 kg
285 g
285 kg
3000/2575/2000 mm
303
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Zweistinder-Lehren- (Koordinaten-) Bohrmaschine

Ty xeroequuft KOOPAWHATHO-PACTOYROR CTAHOK

BLZ 800 %1120

Double column jig boring machine « Perceuse de calibres & deux moritants d’aprés le systéme des

coordonnédes - Taladradora de calibres de dos montantes segin el método de coordenadas.

Planposition

Warennummer

Nutzbare Tischfliache

Léngsverstellung des Aufspanntisches
Querversteflung des Bohrspindelschlittens
Gr6Bte und kleinste Entfernung zwischen Tisch und Spindelkopt
Grilter Durchgang zwischen den Standern
GriBter Bohrdurchmesser in GG-18/St 60
GréBter Ausdrehdurchmesser

Hub der Bohrspindel

Kegel in der Bohrspindel - _

Anzahl der Varschitbe der Bohrspindel
Vorschiibe je Umdrehung der Bohrspindel
Bohrspindeldrehzahten, stufenlos
Ablesemdglichkeit

Einstellgenauigkeit

Durchmesser des Kreistelltisches

Héhe des Kreisteiltisches .
Durchmesser des schwenkbaren Kreisteiltisches
Hdhe des schwenkbaren Kreisteiltisches
Kraftbedarf

Nettogewicht der Maschme

Nettogewicht des Kreisteiltisches

MNettogewicht des schwenkbaren Kreisteiltisches
Platzbedarf (L x B x H}

2211251.

32133300
__800/1120 mm
. 1000‘ mm
710, mm
900/0 | mm
1120 | mm
50/40 | mm
200 i mm
250 | ' mm
5] j MK

S
0,02-032 i mm
20-1600: U/min
0,-@1 : mm
! 0,005 mm
710 mm
: 200: mm
. 450 | mm
- 3601 mm
: " 85| kW
- 6000 ' kg
250 kg
. 250 kg
2800120012600, mm

303
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Im Interesse der Voustahdigkeit enthélt der.

vorliegende Katalog auch die Maschmen der
einzelnen Hersteliungsprogramme, die die
Perspekt!ve der weiteren Entwicklung ver-
anschaulichen. Die in Betracht kommenden

- Maschinen, die also noch nicht in die lau-
fende Produktnon aufgenomman sind, sind
durch Untetlegung der betreffenden MaG- .

spalten gekennzeichnet. Dis alleinige Grund-
lage fur jegliche Liefervereinbarungen bilden
weiterhin die von den in Betracht kommen-

.den Betrieben bzw. dem Deutschen Innen-
und AuBenhandel abgegebenen Angebote

und eingegangenen Lieferverpflichtungen.
Der Kataiog hat nur orientierenden Charak-

ter und ist in seinen Angaben unter Beriick- ,‘
sichtigung der stindigen fortschrittlichen -
‘Entwicklung und der laufenden Verbesse-

rungen, die an den einzelnen Erzeugnissen

- ZUr Durchfﬁhrung gelangen, unverbindlich.
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Stinderfeinbohrmaschine ‘ BKF 200~ 420
(fir Instandsetzungswerkstitten) ‘ ) ' '

BepTakadbHHA OPeOEIHOHEO-PACTCIHON GTAHOK OZHOCTOEYHHER )
Upright fineboring machine - Aléseuse-finisseuse & un montant - Taladradora de refino con montante.

Planposition . : T 2211252

Warennummer : ’ 32133500
- GroBter/kleinster Bohrdurchmesser ' 200/28 mm
- Grofite Bohrtiefe ’ 420 mm
Hub des Bohrschlittens . ) 500 mm
6 Spindeldrehzahlen von . 130-520 U/min
Vorschiibe _ 0,04-0,06 mm/U
Ausladung der Bohrspindel 400 mm
Freier Durchgang fir Werkstitcke, max. ) . 850 mm
Kreuztisch-Aufspannfliche 1200/500 mm
Kreuztisch-Langszug : 7 = mm
Kreuztisch-Querverschiebung : . 60 mmi
Kraftbedart : 15 kw
Nettogewicht 2500 kg
Platzbedarf ohne Kreuztisch (LxBxH) - 800/1400/2500 mm

304
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Stinderfeinbohrmaschine o 'BKF 250 x 500

BepTuransnpfi mpenuavoHRo-pacTodHod ¢TAROK o;mocme‘wuﬂ
Upright fmebormg machine - Aléseuse finisseuse & un montant - Taladradora de refiné con montante

Planposition ' ‘ ' . 2211252
Warennummer ) 32133500
GroBter/kleinster Bohrdurchmesser ) 250/55 mm
GroBte Bohrtiete, normal - . 500 mm
Gr&Bte Bohrtiefe mit Sonderbohrkopf, maximal ’ 525 mm
8 Spindeldrehzahien - 71-560 U/min
Stufenlos regeibarer Arbeitsvorschub . . 4-100 . mm/min
Eilgangvorschub und Rucklauf . : : 3000 mm/min
Auflageflache der Maschinengrundplatte 500/990 mm
Abstand der T-Nuten . o : 860 mm
Ausladung der Bohrspindel : 400 - mm
GrbBte Hohe eines Werkstiickes {tber Grundplatte o . 1000 mm
Abnehmbarer Kreuztisch .
Ho6he , : _ 220 mm
GroBte Aufiagefliche . . 1400/500 mm
Aufspannflache - . : 1300/400 mm
Langsverstellung 1000 mm
Querverschiebung ' . - 50 mm
GroBte Hohe eines Werkstiickes (ber Kreuztisch 780 mm
Kraftbedarf der Maschine . 3,3 ' kW
Nettogewicht : . . 5100 - kg
Platzbedarf (L x B~ H)} _ : 3 ,0/3,60/2,00 m
- 304
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Abbiidung zeigt einseitige, 3 spindelige Ausfihrung "

Waagerecht-Feinbohrmaschine ‘ BWF 250 800
| (AusfGhrung wahlweise: ein-od. doppelseitig u. mehrspindelig arbeitend) BWFM 250 x 800

TopraonTaabHLA Npelu3RoHHO-pacTourol ¢Takok (paboTalomul OARVCTOPOHHO HAK QBYXCTOPOHHO B € MHOTHMA
InNHHAeNAMI) o .

Horizontal fineboring machine (optionally: single-ended or double-ended type with multiple spindies} -
Aléseuse-finisseuse horizontale (2 souhait: pour des travaux d'une ou des deux cotés et & plusieurs
broches) - Taladradora de refino horizontal para trabajos de un solo lado o de dos lados y con 4rboles

maltiples.
Planposition - - 2211252
Warennummer . 32133800 .
GraBter/kleinster ‘Bohrungsdurchmesser 250115 mm
Hub des Arbeitstisches . 800 mm
Hohe, Bohrspindelmitte dber Arbeitstisch 250 mm
Kleinster Mittenabstand der Bohrspindel, 2spindlig , 1o mm
Kleinster Mittenabstand der Bohrapindel, 3spindlg , 145 mm
Grélite Mittenentfernung der Bohrspindel, 2spindlig - 620 mm
Drehzahl der Bohrspindel je nach Antriebsscheibe bis . : 2400 U/min
Arbeitsvorschub, stufenlos regelbar 5-200 mm/min
Geschwindigkeit tir Eilgang und Ricklauf - 3000 mm/min
Aufspannfliche des Arbeitstisches (BxT) . 460/700 mm
Entfernung von FuBboden bis Tischh8he Co 950 ° mm
Kraftbedarf je nach Ausristung ‘ . 3-8 kW
Nettogewicht (einseitige Ausiihrung) : ’ 4500 ko
Platzbedart (L x Bx H) (einseitige Ausfihrung) 3200/1600/1300 mm
. | 304
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Waagerecht-Feinbohrmaschine

FopuaonTansuul TpeqUanOHHS-PACTOURGH CTAHOK

" BWF 120x130

Horizontal fineboring machine - Aléseuse-finisseuse horizontale - Taladradora de refino horizontat.

. Planposition

Warennummer '
Bohrbereichdurchmesser

Bohrtiefe mit Normalwerkzeugen
Kreuztischaufspannflache
Kreuztischlangsbewegung, maximal
Kreuztischhéhenbewegung, maximal
Hub des Bohrschiittens

Drehzahlen

Vorschiibe

GroBte zu bearbeitende Pleuellinge
Kleinste zu bearbeitende Plelellange
" Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf (L <~ B x H)

128

2211252

32133900
18-120

130

300/600

- 340

300

, 300
700/580/460/380/270/170
0,05-0,075
450

120

0,8

650
1800/810/1700

304

‘mm
mm
mm
mm

mm
mm

"Umin
mm/U
mm
mm
kW

kg

mm
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|

Waagerecht-Feinbohrmaschine BWF 120 x130
(ausgestattet als Pleuelbohrmaschine) : :

FODHSOHT&JIBHHH npeuuanonuo-pac'rotmoﬁ CTAHORK (JHH! PACTOTKH ma‘ryuon)
Horizontal fineboring machine (for fineboring connecting rods) - Aléseuse-ﬁnlsseuse hor!zontale'
{pour usiner les bielles) - Taladradora horlzontal de refino (para bielas motrizes).

Ptanposition _ ' 2211252

Warennummer - o ' 32133900 - .
Bohrbereich, Durchmesser 17-120 mm
Grofite Bohrtiefe mit Normalwerkzeugen ; 130 mm
Spannbereaich der Pleuelaufspannplaﬂe . ) .
GroBte Linge : ' ‘ 700 mm
Kleinste Liénge 120 mm
GroGter Pleuelkopfdurchmesser : . : 180 mm
Hub des Bohrschiittens _ , 300 mm
Drehzahten ‘ 700/580/460/380/270/170 . U/min

~ Vorschibe : . ©,05-0,075 mm/U
Kraftbedarf - ' : o 0,8 kW
Nettogewicht S _ 565 - kg
Platzbedarf (LxBxH): ~ 1450/650/1150 mm

* ' 304
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| Waage_r_gglngfeianhrmaschine o . BWF 120 <250
| (Hauptlager-Fluchtenfeinbohrmaschine) - ‘

['0pu30HTANBABN NPeNHM3HONHO-PACTOTHON CTAHGK '(;ma HOpEHHEX NORIIANHUKOBR KAPTepPOB ABMraTesneli)

Horizontal fineboring machine (for main bearings in alignement) - Aléseuse-finisseuse horizontale
(pour les paliers principaux alignants) - Taladradora de refino hotlzontal (para soportes principales -
de los céarteres). . ' . ' '

— . - S *

Planposition : : 2211252

Warennummer ) 32133 900
Bohrbereichdurchmesser ? 26-120 mm
Gr6Bte Bohrlénge In einem Zug ) ' . 250 mm
‘Gré&Bte zu bearbeitende Motorenlange . : 1800 mm
GrifBte zu bearbeitende Motorenh&he 200-850 mm
Drehzahlen . 700/570/450/370/265/175 U/min
Vorschiibe _ . ‘ 0,05-0,075 mm/U
Kraftbedarf : - 0.8 T kW
Nettogewicht : , ' : 1000 kg
Platzbedart (LxBx H) b ) ) 3000/725/1500 mm
‘ . ‘ 304 )

130 . ’ '
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Feinbohreinheiten
Waagerecht-Feinbohrmaschinen

EBF 120

BWF 120/1-spindelig
BWFEM 120/ mehrspindelig

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04
CIA-RDP80S01540R

Die Feinbohreinheit ist auch einzeln
lieferbar, so daB in Verbindung mit
ainer Druckdlanlage der Autbau von
Spezialmaschinen vom Besteller selbst
vorgenommen werden kann. Druckdlan-
lage ebenfalls einzeln lieferbar.

VHUTADHHE OPeUHIMOHHO-PACTOTHHE [pynuul . 'opusOHTaAbHMe HPEUWINOHHO-PACTOYHEE CTAHKH (¢ OJHAM HIH

MHOMHMY IUNHHEARMH)

Fineboring units - Horizontal fineboring machines (single or multiple spindle types) - Groupes
d'alésage et de pergage - Aléseuses-finisseuses horizontales {monobroches ou & plusieurs broches) -
Unidades de taladrar de refino - Taladradoras horizontales de refino (con uno o més &rboles}.

Planposition

Warennummer

GroBter/kleinster Bohrdurchmesser fiir Feinbohren

Autspannfliche des Sténders, GrbBe |

Aufspannfliche des Stinders, GréBe Il

Autfspannfiache des Sténders, GrBe Il

Maximale H&henversteitung der Konsole

Arbeitsspindelmitte Uber Aufspannfliche

Bohrspindelflansch 65 DIN 812, Durchmesser

Werkzeugkege! In der Bohrspindel

Kleinste Mittenentfernung der Bohrspindeln, 2spindlig

Grofiter Spindelhub

Grofite Arbeltsldnge

Stufenlos regelbarer Arbeitsvorschub

Eilgangvorschub und Ricklauf, ca.

Spindeldrehzahlen nach DIN 323 Reihe 20: ohne Vorgelege

Spindeldrehzahlen nach DIN 323 Reihe 20: mit Vorgelege -

Drehzahlanderung erfolgt durch Umsetzen der Antriebsscheiben;
Maschine wird fir jede Bohrspindel mit einer Drehzahi nach
Wahl| geliefert

GrofBte Bohrlelstung mit Spiralbohrer in Stahl

Kolbenhub der Planeinheit

Arbeitsvorschub der Planeinheit

Leistung des Pumpenmotors

Leistung des Spindelantriebsmotors je Bohrspindel

Nettogewicht flir einspindiige, einseitige Ausfiihrun

Nettogewicht fiir zweispindlige, doppelseitige Ausfiihrung

Platzbedarf (L x B x H) bei einseitiger Ausflhrung

Platzbedarf (L x B x H) bel doppelseitiger Ausfihrung

2211262
32133800

120/12 (bedingt bis 300)

500/500
§00/770
T70/770
150
1650-300
65/1 03

110
200
180
10-200

2000
710-2500
355-630

12

100

10-110

1,1 bzw. 0,6
14-25

1700

2300
1,30/2,20/1,80
1,30/3,50/1,80

304
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(Waagerecht-)Bohr- und Fréismaschinen BFT 63 .BFT 80
Tischausfilhrung '

T'opusouTanbRO-pacTOIHLIE $perepniie cTAHKE ¢ MOBOPOTHLIM CTOAGM RAA OPOACABHOTC ¥ IROHEPEYHOTD :mm#eﬂun
Table type horizontal boring, drilling, and milling machines - Fraiseuses-aléseuses liorizontales &
table Mdaquinas horizontales de taladrar y fresar con mesa.

Planposition _ 2211253 2211253

Warennummer : ‘ 32134100 32134200
Arbeitsspindeldurchmesser ' 63 80 mm
Kegel der Arbeitsspindel : ’ ) 4 § Morse
Arbeitsspindelverschiebung in elnem Zug : 860 710 mm
Nachschub der Arbeitsspindel o 280 355 - mm
Aufspannfliche des drehbaren Tisches 710/900 800/1120 mm
Tischbewegung in Spindelrichtung 1060 - 1250 mm
Tischbewegung quer zur Spindelrichtung 800 1000 mm
GroBte Hohe der Arbeitsspindelmitte Gber Tisch 710 900 mm
Werkzeugdrehzahlen von ... bis 4-1400 2,8-1000 U/min

' Vorschubwerte je Umdrehung von ... bis 0,0025—-40 0,0025-40 - mm
Kraftbedarf 3.5 5 kW
Nettogewicht 5000 7000 kg
Platzbedarf (L xBxH) : ' , 4500/2000/2200 5000/2500/2500 mm

302 302 '
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(Waagerecht-)Bohr- und Frasmaschinen ’ BFT 100 BFT 125
Tischausfilhrung

I'opstaoATARLAO-PACTOTRNE (pesepnie CTAHKE ¢ NMOBOPOTHWM CTOJIOM NAA NMPOROALEOTO H .nonepeqnorn NRHMCHNS
Table type horizontal boring, drilling, and milling machines - Frdiseuses-aléseuses horizontales &
"table + Maquinas horizontales de taladrar y fresar con mesa.

Planposition ' 2211253 2211254
Warennummer : 32134300 32134400 .
Arbeltsspindeldurchmesser 100 125 mm
Kegel der Arbeltsspindel 6 . ) 80 Morse/metr.
Arbeitsspindelverschiebung in elnem Zug ' - 800 1120 . mm
Nachschub der Arbeitsspinde! 450 560 mm
Aufspannfliche des drehbaren Tisches ' 1120/1250 1400/1600 mm
Tischbewegung in Spindelrichtung 1650 2150 mm
Tischbewegung quer zur Spindelrichtung 1250 1600 - mm
GroBie H6he der Arbeitsspindelmitte itber Tisch 1170 1400 mm
Werkzeugdrehzahlen von ... bis 5-500 2-360 U/min
Vorschubwerte je Umdrehung von ... bis _ 0,006-40 0,004-48 mm
Kraftbedarf _ 75 8 kW
Nettogewicht - 13000 20300 kg
Platzbedarf (L > BxH) 6000/2700/3200 7500/3500/4000 mm
302 - 301
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(Waagerecht-)Bohr- und Fr&smaschinen
Plattenausfiihrung

BFP 100

BFP 125

I'cpusonTaANLRO-PACTOTHEE @peaepuue CTAHKH © NePeIEnXaeMof CTONKON M AeMONBH:HOR DAMTONA Nas KpenneHns

Haneana

Floor type horizontal borlng, drilling, and milllng machines -

Fraiseuses-aléseuses horizontales &

taque - Mdquinas horizontales de taladrar y fresar con placa de sujecién inmévil.

Planposition

Warennummer

Arbeitssplndeldurchmesser

Kegel der Arbeitsspindel
Arbeitsspindelverschiebung in einem Zug
Nachschub der Arbeitsspindel

Grb8e.der HohlguBaufspannplatte
Querbewegung des Stinders auf dem Bett

Hbhe der Arbeitsspindelmitte (iber Aufspannplatte, min./max.

Werkzeugdrehzahlen von ... bis
Vorschubwerte je Umdrehung von ... bis
Kraftbedarf

Nettogewicht mit Aufspannplatte
Platzbedarf (L x B x H)

134

22112583
32134300
100

6

800

450
2500/3000
2000
500/1620
5-500
0,006-40
15

14000

6000/4300/3300

302

2211254
32134400
1256 - mm
- 80 Morse/merr,
1120 mm
560 mm
3000/3500 mm
. 2500 mm
530/1930 mm
2-360 U/min
0,004-48 mm
9 kW
23200 kg
T7000/6000/4000 mm
309
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(Waagerecht-)Bohr- und Frismaschinen
Plattenausfliihrung BFP 160 BFP 200

Topu3onTANLHO-pacToYHKe Ppesepure CTAHKHA ¢ nepensEXaeMofl crollKOf M HENOXNHKHON MANTOR BAA KpenacHun
HINCTRA

Floor type horizontal boring, drilling, and milling machines - Fraiseuses-aléseuses horizontales &
taque - Mdquinas horizontales de taladrar y fresar con placa de sujecién inmdvil.

Planposition 2211255 2211256
Warennummer 32134400 32134400
Arbeitsspindeldurchmesser . 160 200 mm
Kegel der Arbeitsspindel ‘ 80 100 metr.
Arbeltsspindelverschiebung in einem Zug 1400 1500 - mm
Nachschub der Arbeitsspindel . 710 750 mm
GréB8e der HohlguBaufspannplatte 3500/4000 4000/4500 mm
Querbewegung des Standers auf dem Bett . 3000 3500 mm
Héhe der Arbeitsspindelmitte iber Aufspannplatte, min./max. 585/2385 620/2920 mm
Werkzeugdrehzahlen von ... bis 1,5-270 1-200 U/min
Vorschubwerte je Umdrehung von ... bis - 0,004-48 0,12-96 mm
Kraftbedarf 11 13/17 kW
Nettogewicht mit Aufspannplatte ' 32000 47500 kg
Platzbedarf (L = B: H) 7000/8000/5000 8000/9000/5000 mm
301 301
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(Waagerecht-)Bohr- und Fr&smaschlno
Plattenausfiihrung

BFP 250

FopnsonTansHo-pacTowHni Ppesepuutt cranon ¢ ﬁepennumemon eroftrotlt u HeTIO ARMKHOA NAMTOR ANA KpendieHRA

HOARTHA

Floor type horizontal boring, driliing, and milling machine - Fralseuse-aléseuse honzontale a taque

Maquina horuontal de taladrar y fresar con placa de sujecién inmévll

Planposition

‘Warennummer :
Arbeitsspindeldurchmesser -

Kegel der Arbeitsspindel )
Arbelitsspindelverschiebung In einem Zug
Querbewegung des Stinders auf dem Bett
Tiefstethdchste Arbeitsspindelsteliung iiber Bett

Werkzeugdrehzahlen von ... bis v
Vorschubwerte je Urndrehung von ... bis
Kraftbedarf '

|
\ .
‘ Nettogewicht mit Setzstock chne Platte:
‘ Linge des Bettes
Standerhthe _
Maschinenbreite bei zuriickgefiihrter Spindel

136

2211257
32134400

1= 140

2240
| 1250/4750
- °|8-125
1025-15
.. 30
}'i- - 8800

6700,

s et ot

metr,
mm
mm
mm
U/min
mm
kW
kg
mm

mm

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :

CIA-RDP80S01540R003500030001-5




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04
CIA RDP8080154OR003500030001 5 .

Hobelmaschinen
R&ummqschlnen

| StoBmaschinen '
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Kurzhobelmaschinen (mit Kulissenantrieb)
Seonkrecht- und Waagerecht-lnnenriummaschinen
Schmiernutendrehmaschinen (Ziehmaschinen)
Senkrecht-Nuten- {(Zieh-) Riummaschinen
Einstinderhobelmaschinen
Zweistinderhobelmaschinen )

. Waagerecht-StoBmaschinen (Shaper)

. Senkrecht-StoSmaschinen
Werkzeugs@bﬂmqschinen-
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Kurzhobeimaschine (mit Kulissenantrieb) HKS 800x1600'
mit Seitensupport

OxHocToesdsifl cTPOTANBHER CTAHOK MANOTO XOM& ¢ GOKOBEIM CYMOPTOM (¢ HPHBOXOM Kyameoit)
Crank type drive openside shaper-planer with side head - Etau-limeur A table mobile et 3 un montant
avec support latéral (avec commande par coulisse)} - Acepilladora-limadora con mesa movil y de un
montante ((con carro portacuchilla lateral y con accionamiento por corredera).
Planposition ' 2211262
Warennummer : 32123100
Hobelbreite ' . 800 mm
Hobelhdhe 500 mm .
Tischbreite ‘ 650 mm
Hobellange o _ 1000 mm
Schnittgeschwindigkeiten, Doppelhibe 10-14-19-29-39-52 m/min
Kraftbedarf - ' 1 kw
‘Nettogewicht . 5700 kg
Platzbedarf (Lx B x H) _ : 3600/2150/2000 mm
804
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CIm Interesse der Vollsténdugken enthalt der k
“vorliegende Katalog auch:die Maschinen der,
' einzelnen Herstellungsprogramme. die die -
" “Perspektive der weiterén Entwuckiung vers
‘ ;)fanschaulnchen Due in Betracht kommenden
" Maschinen, die also noch nicht in die lat-
fende Produktnon aufgenommen sind, smdj'
durch Unterlegung der betreffenden Ma8-
. ,spaiten gekennzelchnet DleallemugeGrund-“j _
lage fur jeghche Lleferverembarungen bulden“ ”
-weiterhin die von den.in Betracht kommen-
.~ den Betrneben bzw. dem Deutschen innen-
~und AuBenhandel abgegebenen Angebote !
" und emgegangenen Lueferverpfllchtungen :
Der Katalog hat nur orientiergnden Charak- "
. ter und ist in seinen Angaben unter Beriick-
':smhtlgung der standigen fortschrtttlachen--
Ent\mcklung und der laufenden 'Verbesse- |-
rungen, die an den einzelnen Erzeugmssen‘
'zur Durchfuhrung gelangen unverbindlnch

LR U i ]
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Senkrecht-Innenrfiummaschine - "RS1 2,5x800

B.E‘DTHMHO'HDOTHQKH()“ CTAHOK JINA BHYTPEHHETO DPOTACHABAHUKSA

Vertical internal broaching machine - Machine verticale & dégorger intérieurement - Maquina vertical
de alesnar interiormente.. :

Planposition . . . _ 2211263
Warennummer ) 32128420
Antriebsart ' , hydraulisch '
Zugkraft . ‘ 25 . t
GroBter Hub i a ' 800 mm
Grolter Durchmesser der zu rdumenden Gegenstinde , 250 mm
GroBte Zugbelastung bis maximal 6 m/min
Ricklaufgeschwindigkeit : ) 16 m/min
Krafthedarf 2,25 kW
Nettogewicht 900 kg
) Platzbedarf (L x B xH) : 1270/500/2060 mm
141
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Waagerecht-Innenrdummaschine RWI 51120
I‘opnaonraaibt{o-npommnoﬂ CTAHOK RAA BHYTPEHHeT0 HPOTATHBAHHA
Horizontal internal broaching machine - Machine horizontale & dégorger .intérieurement - Maquina
horizontal de alesnar Interiormente.

Planposition 2211263
Warennummer 32128200
Antriebsart ydraullsch
Hub 1120 mm
Zugkraft t
Arbeitsgeschwindigkeit : —10 m/min
Riicklautgeschwindigkeit l 10-25 m/min
Kraftbedarf, Normalausfilhrung : a 75 kwW
Nettogewicht s' kg
Platzbedarf (LxBxH) I720/1110 mm
) 112
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"Waagerecht-Innenriu mmaschine ' RWI 15 x 1400

T'opHIOHTANEHO-NPOTANHON CTAHOR AN BHYTPOHHEIO OPOTATHBAHHSA

Horizontal internal broaching machine - Machine horizontale a dégorger intérieurement - MAagquina
horizontal de alesnar interiormente. ' : :

Planposition : 2211263

Warennummer . ' 32128 200
Antriebsart ' o hydrautisch
Hub ' ’ ‘ 1400 mm
Zugkraft . ‘ 15 t
Arbeltsgeschwindigkelt : T 1-8 “m/min
Riicklaufgeschwindigkeit, konstant " . 9 m/min
Kraftbedarf : ) kW
Nettogewicht : . ' 2200 kg
Platzbedarf (L x BxH) ‘ ’ 5150/600/1350 mm
’ 112

143

Declassified in Part - Sanitized Copy Apprdved for Release 2012/05/04 :
CIA-RDP80501540R003500030001-5



~ Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04
CIA- RDP8080154OR003500030001 5 “"“‘*2* Tl ke S al S

N '
xﬂg&%wﬂg' -fs;’-_ ‘:25‘ .‘:-

\a» l!r'

Sy Xy

T

i

=
., W]

=}

g,
Fd “?‘l‘.'

Waagerecht-lnnenrﬁummaschine RWI 40 1900

TopHIOHTARBHO-NIPOTAHHOR CTAHOK IMIR BAYTPEHHEro HPOTATHBRAS

-Horizontal Internal broaching machine - Machine horizontale a dégorger intérieurement - Maquina
horizontal de alesnar interiormente.’ -

Planposition ) . : . 2211263
‘Warennummer ) 32128300
Antriebsart : 24 hydraullschj

Hub Toss -;j@t)%
Zugkraft . R - P, 40

Arbeltsgeschwindigkeit
Ricklaufgeschwindigkeit ‘
Kraftbedarf, Normalausflhrung *
Nettogewicht =

Ptatzbedarf (L X BxH)

A, 2'81
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Schmiernutendrehmaschine (Ziehmkschlne) _ DXSN 340<180

TorapHLl CTAHOR ANA HACMOTOBIEHHA CMAB0OYRAIX KAHABOK -
Oil grooving lathe - Tour A ralnurer les pattes d'arraignée - Torno para hacer las patas de arafa.

Planposition _ ' 2211263
Warennummer ) 32128900
Grofiter Werkstiickdurchmesser (iber Bett - : , 340 mm
Grofter Werkstiickdurchmesser (ber Support : 220 [ mm
Grolte Nutenlange in einem Zug : 180 mm
Bettidnge _ . S 1320 mm
UmIaufgeschwindigkeHen der Hauptspindel ' 30-45-60 U/min
‘Nutenformen (Kreuzungen) : : 0-1-2-3 mm
Kraftbedarf T _ - 05 kW
Nettogewicht . : 450 .. kg
Platzbedarf (LxB x H} o ] 1700/800/1200 mm
: ' - 101
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Senkrecht-Nuten- (2ieh-) Réummaschine

.BEPTHHﬂ.’IBHO npoTAHON eTaHOK KA OPOTAMMBAHHA LEHIOHOYHLIX KAHABOK

Vertucal keyseating machlne Machine verticale & dégorge

Planposmo'n

Warennummer

Antriebsart

Nutenbreite

Ziehlange, maximal
Ziehgeschwindigkeit
Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf (L x B xH)

‘Hohe mit groBer Werkzeugausristung
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RSNZ 22240

rles rainures Maquina vertical para ranurar.

2011263

- 32128410
mechanisch
3-22 mm
240 mm
10-20 m/min’
1,5 kW
450 . kg
850/750/1050 mm
1450 mm
112

I
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Senkrecht-Nuten- (Zieh-) Riummaschine RSNZ 50 x 400

Bep'rmcanhﬂo-npommuoﬁ CTAHOK NNIA NMPOTArABAHHA MNOOHOYHREX KAHABOK
Vertical keyseating machine - Machine verticale & dégorger les rainures - Maquina vertical para ranurar.

Planposition 2211263
Warennummer 32128410
Antriebsart hydraulisch
Nutenbreite 3-50 mm
Ziehlidnge, maximal 400 mm
Ziehgeschwindigkeit, maximal ] 12 m/min
Kraftbedart 4 kW
Nettogewicht 1150 kg
Platzbedarf (Lx B x H) 1100/700/1300 mm
Hohe mit groBer Werkzeugausristung 2000  mm
112

147
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senk;echt-ﬂuten- {(Zleh-) REiummaschine

BepTuRANBHO-NPOTAKHON CTAHOK JNIA HPOTATHBAHHA UINOHOYHHX KaHABOK

RSNZ 100 x 800

Vertical keyseating machine - Machine verticale & dégorger les ralnures - Maquina vertical para ranurar.

Planposition

Warennummer

Antriebsart

Zugkraft

Nutenbreite

Ziehlnge :
Ziehgeschwindigkeit, maximal
Riicklaufgeschwindigkeit
Krafthedart

Nettogewicht

Platzbedarf (L x B xH) Gber Flur
Platzbedarf (L < B x H) unter Flur -
Hohe mit Werkzeugausristung

148,

2211263
32128410

- hydraulisch
.5

H e}"’l“ 8"'1001
T

18

‘ 1.51

: 2500
1700/1000!1250

112

2500/135011500:

mm
mm
m/min
m/min
kw

kg
mm
mm
mm
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Einstinderhobelmaschinen mit Seitensupport HES 800 <2000 b. 4500

Opsocroeqnsle TpoROABHO-CTPOTAILANE CTRHKH o GOKOBKIM CyNopTOM

Openside planers with side head - Raboteuses a un montant avec support latéral - Acepilladoras de
un montante con carro portacuchilla lateral.

Planposition . 22112M

Warennummer : 32121100
Hobelbreite 800~ mm
Hobelhdhe 630 mm
Tischbreite 710 mm
Schnittgeschwindigkeiten 10/13/16/21/25/33  m/min
Rucklaufgeschwundigkelten 30 und 40  m/min
Kraftbedarf 15 kW
Hobelléinge 2000/2500/3000/3500/4000/4500 mm
Nettogewicht _ 7800/8400/9000/9600/10200/10 800 kg
Platzbedarf (LAnge) 4800/5800/6800/7800/8800/9800 mm
{H&he) ' 2000/2000/2000/2000/2000/2000 mm
(Breite) ' 2100/2100/2100/2100/2100/2100 mm

. : 804
149
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N

[
1
I

Einstinderhobeimaschine mit Seitensupport

HES 1000 > 6000

OpHOCTOGTHKI MPOHOABHO-CTPOTANBLRED CTAROK ¢ 00KOBHM CyMmOpTOM

Openside planer with side head - Raboteuse & un montant avec support latéral .

montante con carro portacuchilia lateral.

Planposition
Warennummer
Hobelbreite

HobelhShe

Tischbreite

Hobellénge
Schnittgeschwindigkeiten
Ricklaufgeschwindigkeiten
Kraftbedarf

Nettogewicht .
Platzbedarf (LxBxH)

150

Acepilladora

2211271
32121100
_ 1000

800

%00
8/10/12,5/16/20/25/31 ,5/40/50/63
3 . . 16/25/36/56/85 '
N . - 40
» 27000
L. .. _8800/3600/2150

de un

mm
mm
mm

m/min

m/min
kW
kg
mm
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Einstinderhobelmaschinen

(. . . mit Seitensupport)

OproCTOCYHKE NPOACABHO-CTPOTANLHEIE CTAHKY

Openside planers - Raboteuses a un seul montant -

Planposition
Warennummer
Hobelbreite
Hobelhthe
Tischbreite
Hobellange
Schnittgeschwindigkeiten
Rucklaufgeschwindigheiten
Kraftbedarf
Nettogewicht bei 2500 bzw. 3000 Hobellange
mit 1 Quersupport
Mehrgewicht fir erweiterte Hobelldinge pro 500 mm
Platzbedarf (Lange)
(Breite)
(Héhe)

HE 1250 x 2500
b. 12000
(HES)

HE 1700 % 3000
b. 12000

Acepilladoras de un montante,

221127 2211272
32121300 32121500
1250 - 1700

1000 1250

1120 1400
2500-12000 3000-12000
8/10/12,5/16/20/25/31,4/40/50
16/31,5/63

34 44

17500 22435
1100 . 1500

2 ~ Hobelldnge + 1320

3275 3905

2945 3300

401 401
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Zweistinderhobeimaschinen HZ

1250 x 2500
b. 12000
(HZS)

HApyxeroeqsue npoReabHO-CTROrANLHES CTANKH
Double column planing machines -

o (. . . mit Seitensupport)

Planposition 221121
Warennummer 32122100
Hobelbreite 1250
Hobelh8he 1250
Tischbreite 1120
Hobelldnge 250012000

Schnittgeschwindigkeiten
Rickiaufgeschwindigkeiten

Kraftbedarf 34
Nettogewlicht bel 2500 bzw. 3000 mm

Hobellinge mit 1 Quersupport 18810
Mehrgewlicht fiir erweiterte Hobel-
l&énge pro 500 mm 1100
Piatzbedarf (Ladnge)
(Breite) - 3445
(Ho6he) 3030
o

152

Raboteuses & deux montants

1600 x 3000
b. 12000

1400 x 2500
b. 12000

1800 x 3000
b. 12000

o 2g112n 2211271 2211273
32122200 32122200 32122300
1400 1600 1800

1250 1600 1600
1250 - 1400 1600
2500-12000  3000-12000  3000-12000
8-10-12,5-16-20-25-31,5-40-50
16-31,5-63

34 44 44

21625 28715 31015
1210 1550 1650

2x Hobellange + 1320

3860 4180 4380
3030 3535 3535

401 401 401

- Acepilladoras de dos montantes.

mm
mm

mm
m/min
m/min

kW

kg

kg
mm.
mm
mm
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ZwelstAnderhobelmaschinen HZ 2000 x 4000 2500 x 4000 3150 x 6000

b. 12000 b. 12000 b. 12000
(. .. mit Soltensupport) (HIS)

JlayxeToeqrue MPOAONLHO-CTPOrAJBHHE CTHHKR ‘
Double column planing machines - Raboteuses & deux montants - Acepllladoras de dos montantes.

Planposition 2211274 - 2211275 T 2211276
Warennummer 32122300 32122300 32122300
Hobelbreite ’ 2000 2500 <3150 mm -
Hobelh&dhe 2000 2360 2800 mm
Tischbreite . 1800 2240 2800 mm
Hobelldnge 4000-12000 4000-12000 6000-12000 mm
Schnittgeschwindigkeiten, vorbehalten awie 2500' 9-11-14—18-22— ) 10-80  m/min
28--35,5-45-56 m/min
Rickiaufgeschwindigkeiten, vorbehalten 18-35,5-T 18-35.5-71 10-80 m/min
Kraftbedarf 110 ' 188 228 kW
Nettogewicht bei 4000 bzw. 6000 mm '
Hobellinge mit 1 Quersupport 69100 97500 177800 kg
Mehrgewicht tiir erweiterte Hobelldnge '
pro 1000 mm " 5000 © 5100 9200 kg
Platzbedarf (L&nge) 2x HobellAnge 2xHobelldnge 2 xHobellange
- 43910 +4000 <+ 5000 mm
(Breite) 8570 ’ ~ 6600 10500 ‘mm
{(H8he) 4420 5000 6200 mm
401 . 401 401

153
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~Im Interesse der Vollstandigkeit enthalt der
. vorliegende Katalog auch die Maschinen der
einzeinen HersfellungSprogramme, die die
Pérspektive der weiteren Entwickluhg ver-
anschaulichen. Die in Betracht kommenden
Maschinen, die also noch nicht in die fau-
: .fende Produktion aufgenommen sind, sind
durch Unterlegung .der betreffenden MaB-
. spalten gekennzeichnet. Die alleinigeGrund-
lage fiir jegliche Liefervereinbarungen bilden |
. weiterhin die von den in Betracht kommen-
den Betrieben bzw. dem Deutschen 'ln_nen'f
und AuBenhandel abgegebenen Angebote
- und eingegangenen Lieferverpflichtungen.
Der Katalog hat nur orientierenden Charak-
~ ter und ist.in seinen Angaben unter Beriick-
“sichtigung der stﬁndigen,.fortéchrittliche_n
_ Entwicklung und der laufenden Verbesse-
. rungen, die an den einzeinen Erzeugnissen
zur Durcl)ﬁih'run'g gelangen, unver_bin.dlich.',
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Waagerecht-StoBmaséhin’e (Shaper) . . StW 300

[lonepedRo-eTPOTaNGHRE ¢TaHOK (MensAr) 7 ]
Shaper (horizontal type) - Etau-limeur (type horizontal) - Limadora (tipo horizontal).

Planposition . 2211281 -
Warennummer - o 32124300
Hobellinge 300 mm
Hobelbreite . 340 mm
Hokelhbhe : . . 220 mm
TischgrbBe 300/240 mm
. Anzahl der Geschwindigkeiten _ . ' 4
Tischseitenvorschiibe : 0,2-0,8 mm
Kraftbedart , ‘ 1,015 kW
Nettogewicht : 378 kg
Platzbedarf (Lx B xH) . 1200/750/850 mm
’ 000

155
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Waagefecht-StoBmaschine (Shaper)

TlonepeyHo-cTporgasaEl cTAHOR (memmr)
Shaper (horizontal type) - Etau-llmeur (type horlzontan

Pianposition
Warennummer
Hobelidnge
Hobelbreite
Hobelhdhe auf dem Tisch
TischgrsBe
Anzahl der StoBelhubzahlen
Anzahl der Tischvorschiibe
Tischvorschub pro StéBelhub
Kraftbedarf
Nettogewicht

" Platzbedarf (LxBxH)

156

Limadora' (tipo horizontal).

1920/1160/1600

mm
kw

,kg

mm
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| : War
| o
|

Waagerecht-StoBmaschine (Shaper) : StW 500

Tionepeunc-crporafibAntt eTarOx (WemAdr) . :
" Shaper (horizontal type) - Etau-limeurv(type horizontal) - Limadora (tipo horizontal).

Planposition . - o . 2211281

Warennummer ‘ : ’ : 32124400
Hobellinge _ , 500 ‘hm
Hobelbreite ' : ‘ _ . 830 mm
Hobelhshe : ' : S 450 rhm
- Tischgrdfe i 500/330 fim
Anzahl der Geschwindigkeiten. . . ‘ 6
Vorschibe: o ' I ‘
Tisch waagerecht : , ’ ‘ 0,1-2,0 rhm
 Tisch senkrecht - - 0,02-0,05 him
Kraftbedarf _ ' ' 3 kW
Nettogewicht ' ‘ ’ _ » 1470 kg
Platzbedart (L x Bx H) ' _ 1300/1750/1450 mm

m .
: 157
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Waagerecht-StoBmaschine (Shaper)

Tlomepeuno-eTporadbuelt eTanok (NIeIHHT)

Shaper (horizontal type) « Etau-limeur (type horizontal) -

Planposition
; Warennummer
| Hobelldnge
T Hobelbreite
‘ Hobelhdhe auf dem Tisch
} Tischgroe
| Anzahl der StéBethubzahlen
} Anzahl der Tischvorschiitbe
| Tischvorschub pro StéBelhub
| Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf {LxBxH)

158

Limadora (tipo horizontal).

2655/1365/1775

mm
mm
mm
mm

mm
kW

kg
mm
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|

1
" Waagerecht-StoBmaschine (Shaper)! : Stw 680
IIonepenno-cTPOTa LHEI! CTAHOK (IMETHHT) | : - ’

Shaper (horizontal type) - Etau-limeur (type horizontal) - Limadora (tipo horizontal).

Planposition _ \ - : 221128t - w
Warennummer - : | ’ : ' . 32124500
Hobelldnge ‘ : . 680 mm
Hobelbreite o 720 mm
Hobelhéhe * ' 1 350 mm
TischgréBe - 1 h 630/350 mm
Anzahl der Geschwindigkeiten ' ' b C 26
Tischseitenvorschiibe ’ | 0,2-2,0 mm.
Kraftbedarf L ‘ 4 kW
Nettogewicht [ : . 2500 kg

2500/1500/1500 - omm

Platzbedarf (LxBxH)'

! 159
i
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Waagerecht-StoBmaschine (Shaper); hydrdullsch © T StW 800

“

‘Honepeuno-eTpoTanblsili ¢TaROK (WIENHAT) TMAPABAHYCCKHRNR

Hydraulic shaper (horizontal type) - Etau-limeur hydraulique (type htjrlzontgl) . Limadora hidraulica
{tipo horizontal). :

Pianposition : 2211281
Warennummer ’ ’ 32124500
Hobellange _ o . 800 mm
Hobelbreite : ' ‘ , 800 mm
Hobsthdhe ‘ o 450 mm
TischgraBe : ' 800,420 mm
Stufentoser Arbeitshub 4-40  m/min
Stufenloser Rickhub ' ' . 6-60 . m/min
Krafthedartf , : " kw
Nettogewicht .. . : 4800 kg
Platzbedarf (L x B xH) ’ . - 3000/1600/1500 mm
160
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Senkrecht-StoBmaschine mit Rundtisch ' : StSR 400

Honbesrnmit erakok
Vertical slotting machine - Mortaiseuse verticale + Mortajadora vertical,

Planposition 2211282
Warennummer 32125400
Arbeitshub bei Innen- und AuBenstoBen 400 mm
Ausladung 900 mm
Aufspannflache, Durchmesser 800 mm
tLangsverschiebung . 850 mm
Querverschiebung 710 mm
Anzahl der Vorschiibe - 6
Vorschibe . 0,14-1,4 mm
Kraftbedarf ’ 95 kw
Nettogewicht - 8100 - kg
Platzbedarf (L B x H) (bei hochster StéBelstellung) 2600/2000/3450 mm
' 104

161
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Senkrecht-StoBmaschinen mit Rundtisch StSR 1000 StSR 1400
hydraulisch

Jdoabenainte CTAHKH FUAPANANYECKHP

Hydraulic type vertical slotting machines - Mortaiseuses verticafes hydrauliques - Mortajadoras ver-
ticales hidraulicas. '

Planposition . 2211282 2211282

Warennummer _ 32125400 32125500

Arbeitshub bei AuBenstoBarbeiten . 100-1000 100—1400 mm
Arbeitshub bei InnenstoBarbeiten 100-500 100-700 mm
Aufspannflache des Tisches, Durchmesser 1000 1400 mm
Schnittgeschwindigkeiten des StéBels, stufenlos regelbar 4-32 4-32 m/min
Rickiaufgeschwindighkeiten des StdBels, stufenlos regelbar 6-48 6-48 m/min
Vorschithe von ... bis 0,1-4 0,1-4 mm
Kraftbedarf 21 25 kW
Nettogewicht ’ 14500 24500 kg

Platzbedarf (L¥ B~ H) 4700/2400:/4340 57002900/5500 - mm
(hei hdchster St&Belstellung) :
104 _ 104
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TR o

Vertikal-Form- und Stempelhobler ) Typ-32
Crenuaantifl eTparaassnft etanon 1R 06paboTKH nyauennon M ll'pnd’n."mfi
Punch and form shaping machine - Machine & raboter les profils et les poincons : Maquina para cepillar

los perfiles y los troqueles.

Planposition ' 2911282

Warennummer . 32125100
Hubléinge . ' : ‘ , 40/110 mm
Hobellinge bis . 100 mm
Hobelbreite bis - 220 mm
HObe, je min 40/54/70
Kraftbedarf ’ ) 0.8 kW
Umdrehungen des Motars 940 U/min
Nettogewicht . 895 kg
- Platzbedarf (LB - H) : ) 1450/900:1605 - mm
' 005

163

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :
CIA-RDP80501540R003500030001-5



R 7777777-7.77,7777—"__—[

' Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04
CIA RDP80801540R003500030001 5 |

Schleifm‘qschinen
Lappmuschinen

: H.bnmaschinenv |
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Auflenrundschleifmaschinen .
Universal-Rundschleifmaschinen mit schwenkbarem Schieifbock -
Waagerechtflachschleifmaschinen
Senkrechtflachschleifmaschinen
Waagerecht-Rundtisch-Flachschieifmaschinen
Senkrecht-Rundtisch-Flachschleifmaschinen

_ Fiihrungsbahnenschleifﬁaschirien
Innenrundschleifmaschiner. .

Spitzenlose Rundschleifmaschinen

Zahrdrad- w&lzschlelimaschmen fitir zylindrische Verzahnung
5plraibohrerschlelfmaschunen
Kreissigeblattschleifmaschinen

Meiflelschieifmaschinen

MeiBelkoptschleifmaschinen
Universal-Werkzeugschleifmaschinen
Ziehschleifmaschinen(Hdnmaschinen)

AuBen-Schieif- und Lippmaschinen
Zahnrad-Léppmaschinen

Gewindeschleifmaschinen

Kurbelwellenschleifmaschinen -

- Nockenwellenschleifmaschinen
Keilwellenschleifmaschinen

. Walzenschleifmaschinen ' - 4

Optische Profnlschielfmaschmen

Bnkettformzeug NaBschlelfmaschlnen
Zentrierbohrungsschleifmaschinen

"-Spitzenlose Schleif- und Poliermaschinen
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Universal-Rundschleifmaschine (hydraulisch) SU 150 x 200
mit schwenkbarem Schieifbock

Yaunepeadsuull kpyriousmu@opaabusdt eragor {rugpauanrgecnndtl ¢ moupothol nutdovaabnof abrol
Universal cylindrical grinding machine (hydraulic type) with swivelling grinding head - Rectifieuse '

cylindrique universelle (type hydrauligue) avec poupée porte-meule pivotante - Rectificadora cilindrica
universal (tipo hidrdulico) con cabezal portamuelas pivotando. ’

Planposition . . : 2211201
Warennummer o o 32142420
Umlautdurchmesser . ' 150 mm
Schleiflainge ~ 200 mm
Werkstiickgewicht manx. .25 . kg
_Schleifscheibenabmessung (m. Aussparung 90x5) - ' 200/15/51 mm
Kraftbedarf. 1,1 kW
Neitogewicht . ' , 1000 kg
5 Platzbedarf (LxB ~H) ’ : 1500/1100/1300 mm
¥ ' ' 501
' ' 167
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~ AuBenrundschleifmaschine (hydraulisch) : SA 150 x 450

Hpyraomandosaasanit eraHer rHgpaBiudecKuit

Hydraulic cylinglrical grinding machine - Rectifieuse cylindrique hydraulique - Rectificadora cilindrica

&

. hidréulica.
‘ Planposition
| Warennummer
. Umlaufdurchmesser
. Schleiflange
Werkstiickgewicht, max.
Schileifscheibenabmessung
Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf (Lx B x H) ' B ‘ : 2630/1200/1340

168
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AuBenrundschleifmaschinen {(hydraulisch) SA 200x450 b. 8OO

I{pymomnudmnamnue CTEAKH IrHApaBIAYeCKHe )
Hydraulic cylindrical grinding machines - Rectifieuses cylindriques hydrauliques - Rectiticadoras
cilindricas hidrdulicas. :

Planposition 221121 .
Warennummer . 32142420-3:&
Umlaufdurchmesser 1 i . 200 mm
Werkstiickgewicht, max. -] kg
Schleifscheibenabmessung . " 400/40-80/127 mm
Schleiflange - 450/630/800 mm
Kraftbedarf : e 58 kW
Nettogewlicht, ca. o 2600/2800/3000 1 - kg
Platzbedarf (Ldnge) 3150/3460/3&)01 mm
(Breite) ’ - mm
(Hohe) - L _] mm

: Diese Maschine ist als Universalrundschleifmaschine mit schwenkbarem Schleifbock. SU 200 x 450
b. 800, vorgesehen. ’
169
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AuBenrundschleifmaschinen (hydraulisch)

Kpyraowandosansante cTaHKH TARPEDIRYLCHHE

Hydrautic cylindrical grinding machines - Rectifleuses cylindriques hydrauliques -

cilindricas hidraulicas.

Planposition
Warennummer
Umlaufdurchmesser
Werkstiickgewicht, max.
Schlelfscheubenabmessung
Schleiflange
Kraftbedar_f
Nettogewicht X
Platzbedarf (Lange)
(Breite)
_{H6he)

SA 240600 b. 800

2211291
32142430
240

- 40
400/50/127
600/800

6
2700/2850
2500/2800
1400

1500

Rectificadoras

Diese Maschine ist als Universal- Rundschleifmaschme mit schwenkbarem Schle:fbock SU 240 <600

b. 800, Heferbar
170
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AuBienrundschleifmaschinen (hydraulisch) SA 300x1000 b. 1500

Kpyraonanosanbnne CTAHKH THIpABIMYeCKHE -

Hydraulic cylindrical grinding machines - Rectifieuses cylindriques hydrauliques - Rectificadoras
cilindricas hidrauticas. ’

Pilanposition 2211291
Warennummer : . 32142430
Umiaufdurchmesser ’ 300 mm
Werkstiickgewicht, max. . 125 kg
Schleifscheibenabmessung - 500/80/203 mm
Kraftbedarf 7.5/8 kW
Schieiflainge 1000/1500 - mm
Nettogewicht 2800/3300 kg
Platzbedarf {Lange) 4800/5660 mm
(Breite) i 1450 mm
{Hohe) 1450 mm
1000 mm mit Selbstabschaltung
1500 mm ohne Selbstabschaltung
501
M
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AuBenrundschleifmaschinen (hydraulisch) SA 315x1000 b. 1500

Kpyriomnw(Popanenne eranku rujppasinzecKye

Hydraulic cylindrical grinding machines . Rectitieuses cylindriques hydrauliques - Rectificadoras
cilindricas hidraulicas. : :
K

Planposition ' - 2211291

172
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" Warennummer ' 32142430
Umlaufdurchmesser - o . ’ S 1T Y mm -
Werkstiickgewicht, max. ' YoLo1s0t T ke
Schleifscheibenabmessung. {500/80/203 mm
Kraftbedarf e 010 kW
Schieiflange . 1000/1500, mm
Nettogewicht ; 4500!5800
Platzbedarf (Lédnge) ) 4 3500/4500 mm

{Breite) ‘ : o . 1500 mm
(Hﬁh'e) . . . N 1350 mm
501

-
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Aullenrundschleifmaschinen SA 500~ 2000 b. 5000

(mech.})-
Universal-Rundschleifmaschinen mit schwenhkb. Schileifbock SU 500x 4000 b. 8000
(mech.), schwere Ausflhrung .

KpyraomanPosansnnte cTanku. YHABepCaIbBHE upyrnomnmbnnanbnue CTAHKR C noanpn-rnnﬂ uandosaasHof Gadroft
(kpyuHABe Mogenn)

" Cylindrical grinding machines - Unlversai cyllndrlcal grinding machines with swivelling grinding head
(heavy Type machines) - Rectifieuses cylindriques - Rectifieuses cylindriques universelfes avec-poupée
porte-meule plvotante (de grosse construction) - Rectificadoras cilindricas - Rectificadoras cilindricas
un]versales con cabezal porta-muelas pivotando (tipos gruesos).

Planpasition 2211291 -2211291

Warennummer ‘ 32142440 32142440 .
Umlaufdurchmesser 500 ‘500 mm
Werkstiickgewicht, max. 1500 . 2000 ko
Schlelfschelbenabmessung 750 x 50+ 100 x 305 750 x 50+ 100 ~ 305 mm
Kraftbedarf 18-20 20 kW
Schieiflinge 2000 (hydr 1/300074000/5000 4000/5000/6000/7000/8000 mm
Nettogewicht 8500/10500712500/14500  16000/18000/20000/22 000/24 000 kg
Platzbedarf (Ldnge) 8500/9000/11 200/13400 11000/13 100/15300/17500/19 800 mm
(Breite) 2500 2600 mm
(H&he) 1750 : © 2000 mm
: : 501 501

mit 800 mm Umlaufdurchmesser
in Entwickiung
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Waagerechtfiachschieifmaschine (hydrnullscﬁ) ' ' SFW 200 > 600

Maoexomaa$onaasnut eragox (rEgpasanveckutt) e mpnaomam,num MINHHAETEM m.nnd)osamnom Kpyra

Hydraulic surface grinding machine-with horizontal spindie - Machine hydraulique a rectifier les surfaces
planes a {'arbre porte-meule horizontal - Rectificadora hidréulica para superficies ptanas con érbol

de muela horizontal.

Ptanposition : , 2211202
Warennummer 32141110
Aufepannflache des Tisches - : : . 200 % 600
GraBte Schleifbreite ‘ ‘ 200
GroBte Schleifiinge 7 SR . 600
GraBte Schieifhdhe bei neuer Schieifscheibe . _ 400
Durchmesser der Schieifscheibe . 200> 20
Kraftbedart: ohne/mit Sonderzubehdr ' ' 2,1/3,0
Nettogewicht © .- : 1000
Platzbedarf (L x B x H) ‘ N 2250/1200/1800

: 502
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‘Waagerechtflachschieifmaschinen (hydraulisch) SFW 250 <1000 SFW 250 < 1600

TNaockomandosansurie cranka (rRApasiRYeckHe) ¢ TOPRIOHTAABHLIM mnnufenen wandosankunTo xpyra
Hydraulic surface grinding machines with horizontal spindle - Machines hydraufiques & rectifier les
surfaces planes & l'arbre porte-meule horizonta! - Rectificadoras hidraulicas para superficies planas
con arbol de muela horizontal,

Planposition ' 2211292 2211202
Warennummer 32141120 32141120
Aufspannfliche des Tisches 250/1000 250/1600 mm
Grdlte Schieifbreite 250 : 250 mm
Grofite Schieiflinge 1000 1600 mm
GrdBte Schieifh8he bel neuer Schleifscheibe 4C0 400 mm
Durchmesser der Schleifscheibe 300/32 300/32 mm
Kraftbedart 8/8.2 8/9,2 kW-
Nettogewicht 3200 ca. 3800 kg
Platzbedart (L » B » H) 2900/1300/2260  4100/1300/2260 mm
502 502
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Senkrechtflachschleifmaschine (hydraulisch) SFS 300> 1000

MnockomandoBaibHMe CTAEKA (TAAPABANTOCKHE) ¢ BePTHKAALHBIM WIMHANETeM W1 u(oBaTbHOrO KPYTa

Hydrauiic surface grinding machine with vertical spindle - Machine hydrauligue & rectifier les surfaces
planes & I'arbre porte-meule vertical - Rectificadora hidrutica para superficies planas con arbol de

muela vertical.

Planposition 2211292
Warennummer . ’ 32141220
Aufspannfliche des Tisches 300 > 1000
GroBte Schieifbreite 300
GrdBte Schieiflinge 1000
Grofite Schieifhdhe 450
Nettogewicht 2000
Kraftbedarf: ohne/mit Zubehdr 4,7/5,1
Platzbedarf (L x BxH) ‘ 3100/1230/2000

502
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Senkrechtfiachschleifmaschinen (hydraulisch)

érbol de muela vertical.

- Platzbedarf (Lx Bx H)
' 502

CIA-RDP805S01540R003500030001-5

Planposition . 2211262
Warennummer 32141220
-Aufspannflache des Tisches : ~ o 250/1000
Gréfite Schielfbreite ' o 250
GroBte Schleiflinge 1000
GroBte Schielfhbhe . ‘400
Kraftbedarf _ . : ‘ 9
Nettogewicht , - 3800

SFS 2501000 SFS 315 x1500

TacexowanPosannnne cméun (!;nnpaanﬂweuune) ¢ BEPTHKAJBLHEM IWIHHLSTEM m.uu(llo_aanwdre Kpyra
Hydraulic surface grinding machines with vertical spindle - Machines hydraullques A rectifier les sur-
faces planes a I'arbre porte-meule vartlcal Rectificadoras hidraulicas para superficies planas con

2211292
2141220

- 315/1500

315
1500
400
16
47m ]

- 3450/1250/2200 _ 4600/1850/2500,

mm
mm
mm
mm
kw

kg
mm
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Senkrechtflachschieifmaschine SFS 350 > 1500/1%

HaoeronuimbobanbHul cranok (rugpasanteexull) ¢ BepTRRAJLHMM HEReNeM WaMPOBRALKOTO KpyTa

Hydraulic surface grinding machine with vertical spindle - Machine hydraulique a rectifier les surfaces
planes & |'arbre porte-meule vertical - Rectificadora hidraulica para superficies planas con drbol de
muela vertical,

Planposition i 2211292
Warennummer ‘ 32141900
Schleifbreite 350 mm
Schieiflinge _ 1500 mm
Breite der Aufspannilache 600 mm
Lange der Aufspannfliche : 1800 mm
Langskurs des Schleifsupportes ’ 1950 mm
Hohe von Aufspannflache bis Anfang Schleifrad in hbchster Stellung des ’
Schieifmotors 650 mm
Kraftbedarf 7 kW
Nettogewicht 4070 kg
- Platzbedarf (L x B x H) 3400/1450/1970 mm
L1
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Senkrecl_ltﬂachschﬁeifmaschlnen (hydraulisch)

|

b. 3500/

SFS 3501000 SFS 450 1500

b. 3500

".'Incmurmtﬁnumbﬂue CTAHKH (rnnpamnqechue) € BePTHKaALRLIM ULITHHAETEM mnnd)cmemhm)m kpyra .
Hydraulic surface grinding machines with vertical spindle - Machines hydraullques a rectifier les sur-
faces ‘planes a l'arbre porte-meule vertical - Rectificadoras hidréulicas para superflcnes planas con

arbol de muela vertical. |
Planposition .
Warennummer l
Schleifiinge L
Breite des Aufspanntisches
Léange der Aufspannfiiche = Schlelﬂangeh-
Schleifhdhe - _ 1
Auflendurchmesser des Schleifrades |
Krafthedarf
Nettogewicht 1000 mm Schlelflénge 1

1500 mm Schleifllinge 1

2000 mm Schleiflinge - .

2500 mm Schleifldnge |

3000 mm Schlgiflange - b

3500 mm Schleiflinge
Platzbedarf (Ldnge) bei 1000/1500 mm Schlelf!ange

erh&ht sich bel je 500 mm Schieiflinge um

Platzbedarf (Breite) :

(Hohe) . F
1
1
!

2211292
32141220
1000-3500
- 350

200

420

400

17 .

- 5550
6300
7050
7800
8550
9200
5500
1000

1700
2550 .

0

2211202 "

32141230

15003500 -

-
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Senkrechtflachschleifmaschinen (hydraulischj . SFS 600:<2000 b. 3500

Hnncﬂonmndmnanbaue CTAHKA (THIPABIHYECKHE) ¢ BEPTAKANBHWM LWIHHALKCM mnu@uaanbaom KpyTa
Hydraullc surface grinding machines with vertical spindle - Machines hydrauliques A rectifier les sur-

faces planes & l'arbre porte-meule vertical - Rectificadoras hidraulicas para superficies planas con
Arbol de muela vertical.

Planposition _ : 2211292
Warennummer 32141230
Breite des Aufspanntisches . 600 mm
Lange der Aufspannfliche = Schleiflinge + - ’ 200 mm
\ " Schleithdhe : 650 mm
| . 'AuBendurchmesser des Schleifrades . 750 mm
| Kraftbedart ‘ : : . 26 kW
| Schleiflinge ' 2000/2500/3000/3500 mm
| Nettogewicht '~ ' 11900/13100/14 400/15 800 kg
"~ Platzbedarf (Linge) ‘ . 8100/9100/10100/11100 mm
: (Breite) : 2100 mm
(Hohe) - . o 3000 mm
' . 401
180
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Waagerecht-Rundtisch-Flachschleifmaschine (hydraulisch) SFRW 600

lMepusonransro-nnockowan@opansunfl eranor (rEapasBadecknit) ¢ KPYTIHM cTONOM

-Hydraulic horizontal surface grinding machine with circular table - Machine hydraulique horizontale
A rectifier les surfaces planes avec table circulaire - Rectificadora hidraulica horizontal para superficies
planas con mesa giratoria.

Planposition 2211292
Warennummer ‘ 32141430
Grifiter Werkstiickdurchmesser 600 mm
Magnetfutterdurchmesser i 600 mm
‘GroBte Entfernung von Tisch bis Spindelmitte 400 mm
Umdrehungszahl des Tisches ‘ . 35-45-70 U/min
Quervorschub des Rundtisches stufenlos regelbar 0-500 mm/min
Kraftbedarf 6 kW
Nettogewicht 3250 kg
Platzbedarf (L x B x H) 2135/1550/1865 . mm
1000
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_ Senkrecht-Rundtisch-Flachschieifmaschinen’ )
{hydraulisch) - SFRS 500 SFRS 600 SFRS 750

ﬂnnc}conmu(ﬁ(ma}]bnme CTAHKH € KPYTILIM CTOJAOM W ¢ BePTHKAJBALM MU geaem manforamroro KpYT&
Vertical surface grinding machines with circular table - Machines A rectifier les surfaces planes avec

table circulaire et & 1'arbre porte-meule vertical - Rectificadoras para superficies planas con mesa
giratoria y con 4rbol de muela vertical. :

|

B

l |

i Planposition 2211292 2211292 2211202

| Warennummer . 32141620 32141620 321418630

‘ GroBter Schlelfdurchmesser 500 600 750 mm

| AuBendurchmesser des Schleifrades " 400 400 400 mm

L Anzah! der Schleifsegmente : 10 B [ I 10

‘ Umdrehungen des Schleifrades 1000 1000 100 U/min
Schleifhdhe ’ 350 350 350 mm

j Kraffbedarf 18 18 18 kW

} Nettogewicht 4700 4800 5100 kg

| Platzbedarf (Lx B> H) 3000/2300/2500- _ mm

401 .. 401 : 401

‘ 182
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Senkrecht-Rundtisch-Flachschleifrnaschine (hydraulisch) SFRS 1000/1

Taockonmudopansuuift CTAHOK ¢ KPYTAKM CTONOM ¥ ¢ BEPTHKAJLHMM UITHHAeeM uiin@opansuoro kpyra '
Vertical surface grinding machine with circular table - Machine & rectifier les surfaces planes avec

table circulaire et & I'arbre porte-meule vertical - Rectificadora para superficies planas con mesa gira-
toria y con arbol de muelas vertical.

Planposition - : 2211292
Warennummer 32141630
GroBter Schlelfdurchmesser ‘ L . 1000 mm
AuBlendurchmesser des Schieifrades : : 600 mm
~ Anzahl der Schleifsteine 14 )
Umdrehungen des Schleifrades ‘ : 750  U/min
Schieithdhe 550 mm
Vertikaler Yorschub je: Umdrehung 0,005-0,13 mm
Tlschumdrehung stufenlos regelbar : 2-20  U/min
Kraftbedarf : 33 kw
Nettogewicht ' 7900 kg
Piatzbedarf (L x B x H) ‘ 3600/2300/3000 mm
401
183"
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Senkrecht-Rundtisch-Flachschlelfmaschine (hydraulisch) SFRS 1000/11 -

Hnoc_uomnn@)onanmun CTAHOK ¢ KPYIJLIM CTOMOM M ¢ BepTHKANbLHEM LHINAHEdEM mnn@ona.umom Kpyra

Vertical surface grinding machine with circular table - Machine & rectifier ies surfaces planes avec
table circulaire et & I'arbre porte-meule vertical - Rectificadora para superficies planas con mesa gira-
toria y con 4rbol de muela vertical. -

’

_Planposition : ) - S 2211202
Warennummer . .321418630
GroBter Schleifdurchmesser . ) T T 10007 mm
AuBendurchmesser des Schielfrades . o 800 | mm
Anzahl der Schleifsteine i 14!
Umdrehungen des Schieifrades ' : to. T 7180]  Uimin
Schleithdhe , : ‘ _— 550 , mm
Vert. Vorschub je Umdrehung - . 0,005- 0.1, mm
Tischumdrehung stufenlos regelbar ' L - 4:20] U/min
Kraftbedarf : R 1 kw
Nettogewicht : _ L 8000 - kg
Platzbedarf (LxBxH) 14000/3500/35@ mm
: 40
184
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Fiihrungshahnenschleifmaschinen SFXFB SFXFB SFXFB
(m. feststehend. Schicifapparat) 550 » 1000 800 x 1500 1050 x 2500
(hydraulisch) ‘ b. 2000 b. 2500 b. 3500

Wlmudopanbane cransy gaa wawdopauns HANPABRAABIIAX
Guiding way grinding machines - Machines & rectifier les glissiéres - Maquinas de rectiticar guias.

Planposition _ 2211202 2211292 2211292
Warennummer : 32141810 32141810 32141810/20
Schleifbreite ) 550 900 1050 mm
Tischbreite 300 570 : 800 mm
Schleithdhe 300 500 500 mm
Lange der Aufepannfliche =
Schleiflange + 150 150 200 mm
Kraftbedarf 45 ' 18 18 kW
Schleiflinge : 10007/1500/2000 1500/2000/2500 2500/3000/3500 mm
Nettogewicht . 5800/6720/7550 13530/14410/15400  15950/17050/18260 kg
Platzbedarf (L&nge) 2200/3200/4200 6400/7400/8400 8800/9800/10800 mm
*(Breite) 2650 . 3900 3900 mm
{(Hohe) 2900 3850 3850 mm

401 401 401
- 185
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Fithrungsbahnenschleifmaschinen '
{mit beweglichem Schleifapparat)

Mandonansrste erarkn paa uaedopanus ranparamonmx

SFXFB

1100 x 2500
b. 10000

SFXFB
1500 x 3500
b. 10000

H

Guiding way grinding machines - Machines & rectifier les glissiéres - MA4quinas de rectificar gufas:

Planposition
Warennummer

Schleifbreite
Schleifhéhe .
Lange der Aufspannfliche = Schleiflinge +
Drehzah! des Schieifrades
} Breite der Aufspannplatte
| Kraftbedarf
| ) Nettogewicht bei Schleiflinge 2500/3000
3500/4000
4500/5000
5500/6000
7000/8000
9000/10000
2500/3000
3500/4000
4500/5000
5500/6000
7000/8000
9000/10000

Platzbedarf (L&nge)

(Breite)
(Hb&he)

2211292
32141830
140750

1100

1100

300

750

1500

20
17600/18370
19140/19900
20680/21450
22 100/22990
24530/26070
27610/29150
9500/10000
10500/11000
11500/12000
12600/13200
14200/15300
1630017500
5500

3300

401

2211292
32141830

1500
1300
300
750
1500
23

'30300/31 900

33500/35 700
37800/38 300
39600/40900
43500/46 100
48700/51 000
1030010 800
11300/11 800
1220019 500
13000/13600
14800/16 000
17200/18500

7700

3700

401

U/min
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Innenrundschleifmaschine Sl 1240

Kpyraomandopaanuuit eranok pasa suytpennest wmousy, raweee ¢ nprenocobacunem aias mavexors nas@onanun
internal grinding machine with or without surface grinding attachment - Machme A rectifier les alésages
avec ou sans équipement spécial pour |a rectification, plane - Rectlflcadora para superfucues cilindricas

interiores sin 0 ¢on dispositivo para el rectificado plano.

Planpositlon , - 2211293

min
Morse
U/min
Usmin
kw

ka
mm

Warennummer . 32142110
GroBte schieitbare Bohrung. ‘ ) 12,
Kleinste schleifbare Bohrung’ : 3
Grb0Bte Schleiflinge . ( ) 40
Anzahl der Tischgeschwindigkeiten 4
Anzahl der Vor- und Riickiaufe : . 54/82/125/190
~ Autnahmekegel im Spindelkopf : 3
Drehzahlen der Werkstiickspindel, stufenlos 370-3350
Drehzahl der Schleifspindel - T - 30000
Kraftbedarf ‘ 1,63
Nettogewicht » . . 750
Platzbedarf (L <Bx H) , ‘ : . ' 1240/300/1500
' 503
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Innenrundschieifmaschine : S! 40x 70

}{pyi‘m)mmi(llnnanhum‘}'.' CTAHOK AAA RRYTPeHHE! manPonkn, Takie ¢ NPpHENOCObIEHNEM A IIOCKOTO mandoranua
Internal grinding machine with or without surface grinding attachment - Machine a rectifier les alésages
avec ou sans équipement spécial pour fa rectification plane - Rectificadora para superficies cilindricas
interiores sin o con dispositivo para el rectificado plano.

Planposition 2211293
Warennummer 32142110
GroBte schieifbare Bohrung 40 mm
Kleinste schieifbare Bohrung 4 mm
GroBie Schieiflinge 70 mm
Anzahl der Tischgeschwindigkeiten 4
Anzah! der Vor- und Riickldufe 28/45/75/125 min
| Aufnahmekegel im Spindelkopf ) ) ‘ 4 Morse
| Drehzahlen der Werkstickspindel . 500/750/1000 Uimin
| Drehzahlen der Schieifspindeln 13000-21000 U/min
Kraftbedarf ' ' 2,7 kW
Nettogewicht _ 1050 kg
Platzbedarf (L » B x H) ) 1640/980,1650 mm
’ 503
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Innenrundschleifmaschine St 100 <130
.. mit Planschleifeinrichtung . . Sip

Kpyravwan@ovansut cTanok ana sHyTpeHieft mandonxy, Tawwe ¢ nprenocobienneM ARA NAOCKOTD mandonanua
internal grinding machine with or without surface grinding attachment - Machine a rectifier les
alésages avec ou sans équipement spécial- pour la rectification plane - Rectificadora para superficies
cilindricas interiores sin o con dispositivo para el rectiticado plano.

Planposition ' 2211293
Warennummer 32142130
GroBte schleifbare Bohrung . . 100 mm
Kleinste schleifbare Bohrung ’ 10 mm
GréBte Schleiflinge 130 mm
GroBter Spanndurchmesser in der Schutzhaube 240 mm
GréBter Spanndurchmesser ohne Schutzhaube 500 mm
Kegel der Werkstickspindel 40 metr.
Orehzahlen der Werkstickspindel 110/148/190/230/260/400 U/min
Tischgeschwindigkeiten, stufenlos regelbar, von 1-8 m/min
Kraftbedarf 35 kW
Nettogewicht : 2150 kg
Platzbedarf (LxBx H) ) 2300/1500/1300 mm
: 1000
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Innenrundschleifmaschinen

Sl 125175

S 200 - 280

l{ll.\,'l‘-'ll‘lil-'lu'i"-uu.-'u-uhlc CTHHKH 1A BHYTpeileli m.fmd’)mmu, TakHe ¢ Hpueuocobiacuwes mas8 naoexore nudorauns

Internal grinding machines with or without surface grinding attachment -

Machines & rectifier les

alésages avec ou sans équipement spécial pour la rectification plane - Rectificadoras para superficies

cilindricas interiores sin o con dispositivo para el rectificado plana.

Planposition

Warennummer

GraoBte schleifbare Bohrung
Kleinste schleifbare Bohrung
GroBte Schleiflinge
Tischgeschwindigkeiten, stufenlos
Aufnahmekegel Im Spindelkopf
Drehzahlen der Werkstiickspindel
Drehzahlen der Schieitspindeln
Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf (Lx B x H))

190

2740/1950,1920

22112903
32142140

200

30

280

1-6

6

60-330
3800~14200

9.1

4150
3510/1925/2200

mm -

mm

m/min
Morse
U/min
U/min
kW

kg
mm
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Innenrundschleifmaschine 81 315 500

KpyraowauPorantumft eranox gan wuytpenned] wandosku
Internal grinding machine - Machine a rectifier les alésages - Rectufucadora para superficies cilindricas

interiores.

Planposition ' 2211293
Warennummer 32142150

GroBte schleifbare Bohrung i 315 mm
Kleinste schleifbare Bohrung ~ . .80 mm
Grofite Schleifllinge ' 500 mm
GriBter Spanndurchmesser in der Schutzhaube 480 mm
GroBter Spanndurchmesser ohne Schutzhaube - 600 mm
Kegel der Werkstickspindel . . 60 metr.
9 Drehzahlen der Werkstickspindel, von o 45-375 U/min
Tischgeschwindigkeiten, stufenios regelbair. von 1-8 m/min
Kraftbedarf - 7 kW
Nettogewicht 4200 kg
Platzbedarf (L> BxH) 3780/1740/11375 ° mm

1000
191
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Innenrundschleifmaschine

Kpyraoman@oran.uuf cranok aaa mayTpenned mandookn

S1 500 < 500

Internal grinding machine - Machine & rectifier les alésages - Rectificadora para superficies cilindricas

interiores.

Planposition
Warennummer .

GriBte schleifbare Bohrung

Kleinste schleifbare Bohrung

GroBte Schieitlange

~ GroBter Spanndurchmesser .in der Schutzhaube
GrélBter Spanndurchmesser ohne Schutzhaube
Kegel der Werkstiickspindel

Drehzahlen der Werkstiickspindel _
Tischgeschwindigkeiten, stufenlos regelbar, von
Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf (L x B x H)

192

25/30/50/55/75/110/125/165/260
t-10

2211298
32142160

500
30
500
750
780
60

88

4700
3800/1600/1750

1000
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Spitzenlose Rundschleifmaschine SASL20x120

Becnentposuit kpyraomaubosansunit eraHok
Centerless grinding machine - Rectifieuse sans centres - Rectificadora cilfndrica sin puntas.

Planposition , 2211294
Warennummer ’ 32142710
GroBter zu schleifender Durchmesser oo TR mm
Kieinster zu schieifender Durchmesser N .. 087 mm
GréBte normale Schleiflinge (Einstich) ' : Lo 190 mm
Schleitschelbenabmessung ;_300(‘_!20{127:“{ mm
Yorschubscheibendurchmesser ' © o 2000 mm
Kraftbedarf 4B kW
Nettogewicht “o T - 1000 kg
Platzbedarf (L x B x H) , | 1250/800/1150]  mm
m ’ -
193
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Spitzenlose Rundschleifmaschine

Becneutposuft kpyraownuosamsuust eranox
Centerless grinding machine - Rectifieuse sans centres

Planposition

Warennummer , ) .
GréBter zu schieifender Durchmesser
Kleinster zu schleifender Durchmesser
GréBte normale Schleiflange (Einstich)
Schieifscheibendurchmesser
Vorschubscheibendurchmesser
Kraftbedarf der Antriebsmotoren
Nettogewicht

Ptatzbedarf (L x B x HY

Einsatzmoglichkeit erh&ht sich durch Zusatzgerdte wie:
legevorrichtung

194
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SAS1L 50x<180

- Rectificadora cilindrica sin puntas.- .

2211294
32142720
50 mm -
1 mm-
180 mm
400/180/200 mm
300 mm
11,2 kw
3200 kg
1790/1110/1500 mm
564

Kopiereinrichtung, autom. Auswerfer, Ein-

ed for Release 2012/05/04 :
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Spitzenlose Rundschleifmaschine ' . SASL 125x 200

Becnentposutt kpyraomindopaasuuh cranok :
Centerless grinding machine - Rectifieuse sans centres - Rectificadora cilindrica sin puntas.

Planposition ) 22112094

Warennummer = 32142730

Grbfiter zu schleifender Durchmesser 125 mm
Kleinster zu schieifender Durchmesser . 2 mm
GroBte normale Schieiflinge {Einstich) ' 200 mm
GrdBte Schleiflinge mit Zusatzelnrichtung, Durchmesser 6000/40 mm
Schieifscheibendurchmesser 500/200/305 mm
Vorschubscheibendurchmesser 300 mm
Kraftbedarf 215 kw
Nettogewicht ’ 4300 kg
Platzbedart (L xB x H) 1950/1700/1750 mm

504
Einsatzmbglichkeit erhoht sich durch Zusatzgerdte wie: automatische Zufiihrung, Ein-

legevorrichtung, automatische Auswerfer, Kopliereinrichtung, Oszilliereinrichtung, Stangenschleif—
einrichtung, hydraulische Etnstechbewegung

195
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Spitzenlose Rundschicifmaschine

Becnentposmft kpyraomandosanenwst cranok

Centerless grinding machine - Rectifieuse sans centres -

Planposition

Warennummer

GrbBter zu schleifender Durchmesser
Kleinster zu schlelfender Durchmesser
GrdBte normale Schleiflinge (Einstich)
Grdfite Schleiflainge mit Zusatzeinrichtung, Durchmesser
Schieifscheibendurchmesser
Vorschubscheibendurchmesser
Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf- (Lx Bx H)

SASL 200 x 300

Rectificadora cilindrica sin puntas.

2211294
32142740

200

10

300

6000/60
600/300/305
350

34

6730
2430/2165/1750

504

mm
mm
mm
mm
mm
mm
kW
kg
mm

Einsatzmd8glichkeit erhdht sich durch Zusatzgeiéte wie: automatische Zufithrung, Einlege-
vorrichtung, automatische Auswerfer, Kopiereinrichtung, Qszilliereinrtchtung, Stangenschleifein-

richtung, hydraulische Einstechbewegung.
196

Declassified in Part - Sanitized Copy Approvéd for Release 2012/05/04 :

CIA-RDP80S01540R003500030001-5




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :

CIA-RDP80S01540R003500030001-5 —

Spitzenlose Rundschleifmaschine "

Becnentposnt kpyraommnfopansantt erancx

Planposition

Warennummer

GroBter zu schleifender Durchmesser -
Kleinster zu schleifender Durchmesser
GroBte normale Schleiflinge (Einstich)
Schieifscheibendurchmesser
Vorschubscheibendurchmesser
Kraftbedarf '

Nettogewicht

Piatzbedarf (LxBx H)

CIA-RDP80S01540R003500030001-5

Ws’i I

SASL 315 x 400

Centerless grinding machine + Rectifieuse éans centres + Rectificadora cilindrica sin puntas.

2211204
32142750
o g

197
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Zahnrad-Wﬁlz'schleifmaschine fiir zylindrische Verzahnung
!

Syﬁomnn@tmanmmn cTanox nna uzﬂnnnpaqecxnx mecrepent (pafoTanmuatt mo Merony ot’ma'rhn)
Spur gear grlndmg machine (generatmg method} - Machine 2 rectifier les engrenages droits par le
procédé & développante - Maquina para rectificar engrana;es cilindricos por el procedimiento de roda-
miento continuo.

Planposition Lo . |
Warennummer
Kleinster Raddurchmesser im Zahngrund
GroBter RadauBendurchmesser- . .
Klemster/grﬁﬁter Modul : '
Grofite Radbreite bei Stirnradern mit gerader Verzahnung
GrdBte Radbreite bei Stirnradern mit schrager Verzahnung bei Modul
bei 15° Schrégungswinkel zur Radachse
bei 30° Schrdgungswinkel zur Radachse
bei 45° Schrigungswinkel zur Radachse
GroBte Zahnschrage !
Schleifscheibenhub :
Kleinster Durchmesser der’ Schlelfscheibe v
Umdrehungen der Schleifscheibe - - - . ’
Zahl der StdBelhiibe (6 Stufen) ' '
Durchmesser des Aufspannhsches
Kraftbedarf
" Nettogewicht
Piatzbedarf (L x Bx H} . -

198 t

CZSWZ 315 % 6/11

22112085

32147120

30
315
1,5/6
100
1,5/6
95/03
84/79
67/60
. 450

IR 120

- .. 240/160
2200

50-280

320

3,85

3400
2500/1800/2000

110

U/min

Smm
kW
ke
mm
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Zahnrad-WEalzschielfmaschinen
fiir zylindrische Verzahnung

" ISWIZI 3M5x6/1 ZSWZS00x10

8ybomanoransami cTAHOK OAA MUAHHIPRYECKMX WecTePenb (paboTaromuf no MeTony nbxaTiu)

Spur gear grinding machine (generating method) - Machine A rectifier les engrenages droits par fe
procédé & développante - Maqunna para rectificar engranajes cilindricos por el procedimiento de roda-
miento continuo. .

Planposition . . 2211295 2211285
Warennummer 32147120 32147120
Kleinster Raddurchmesser im Zahngrund 30 50 mm
GroBter RadauBendurchmesser 315 500 mm
Kleinster/grditer Modul 1,5/6 2/10
Gr6Bte Radbreite bel Stirnridern mit gerader Verzahnung 100 150 mm
Gr&Bte Radbreite bei Stirnrddern mit schriger Verzahnung

bei Modul 1.5/6 2/10

bei 15° Schrigungswinkel zur Radachse 95/93 144/138 mm

bei 30° Schrédgungswinkel zur Radachse 84/79 1271117 mm

bei 45° Schrigungswinkel zur Radachse 67/60 102/89 mm
Grbfite Zahnschrige 45 45 Grad
GraBter Schleifscheibenhub . 120 170 mm
GrdBter /kleinster Durchmesser der Schleifscheibe 240/160 2401160 mm
Umdrehungen der Schleifscheibe 2200 2200 U/min
Zah!l der StéBelhiibe (6 Stufen) ) 50-280 35-200 -
Durchmesser des Aufspanntisches 320 520 mm
Kraftbedarf : . 3,85 4,85 kW
Nettogewicht 3400(3800) 4700 ko
Platzbedarf (L xBxH) , 2500/1800/2000  2800/2200/2350 mm

110 110

Zum Hinterschleifen von Schneidrédern kann das Modell ZSWZ 315 in einer Sonderausfithrung
geliefert werden, bei der das Maschinenobertell schwenkbar gelagert ist und bis zu 8° verstellt werden
kann.
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Spiralbohrerschleifmaschine ‘ SWB 13

3aTOYHON. STAHOK JNiA COHMPANLHHX €BEPI

Drill point grinding machine - Machine & aff(ter les forets hélicoldaux - Maquina de afilar brocas espirales.

Planposition ‘ 2211296

Warennummer - . 32143620
Schleifbereich der Sp!ralbohrer Durchmesser . 1-13
mit Zusatzspannzange Spannbereich _ 13-25
Spitzenwinkel der Spiralbohrer : 60-140
MHbhe bis Spindelmitte ' 1160
Abmessungen der Schleifscheibe ' 130/35/90
Drehzahl der Schleifscheibe 2800 -
Kraftbedarf - 0.22
-Nettogewicht . . 245
Platzbedarf (LxBxH) . . 1500/850/750
' ' 506
200

mm

mm
Grad
mm

U/min

kW -

kg
‘mm
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Spiralbohrerschieifmaschine . _ SWB 80

3aroyned cTAHOK NAA anpaﬁmex cBepa ‘
Drill point grinding machine - Machine & affater ies forets hélicoldaux - Maquina de afilar brocas espirales.

Ll

Planposition : 2211296

Warennummer . 32143620
Schieifbereich der Spiralbohrer, Durchmesser ‘ 10-80 mm
Spitzenwinkel der Spiralbohrer - ) ) . 90-170 Grad
H&éhe bis Spindelmitte . 1075 mm
Abmessungen der Schleifscheibe . 250/65/140 mm
Drehzahl der Schleifscheibe - 2000 U/min
Kraftbedarf 2 kW
Nettogewicht 945 kg
Platzbedarf (Lx B xH) _ 7 : 1650/1500/1150 mm
506

201
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Spiraibohrerschleifmaschine (mit automatischem Schwenkkopf) SWB 80 A

‘Batouncft eranok AR CNHPAJILHLIX CBePI ¢ &BTOMATHYeCKOH m)Bopofuoﬁ ronosroHf
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3,

Drill point grinding machine with automatic swivelling head - Machine a affQter les foréts hélicoidaux
avec téte automatique pivotante - Mdquina de afilar brocas espirales con cabeza automética pivotando.

Planposition 2211296
Warennummer . i . ‘ 32143620
Schieifbereich der Spiralbohrer, Durchmesser 10-80
Spitzenwinkel der Spiralbohrer ' ' 80-170
Abmessungen der Schleifscheibe . 250/65/140
Drehzahl der Schleifscheibe ‘ ' : 2000
Kraftbedarf ) 2,33
Nettogewicht 1000
Platzbedarf (Lx B x H) 1500/1100/1500

506
- 202

mm
Grad

U/min
kw
kg
mm
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Spiralbohrerausspitzschleifmaschine o . SWBASB0

CTaRuK KA 3A0CTPEHUA MePeMMUKH COHDATLRNX CHeDN

Drill web thinning machine - AffOteuse & aiguiser la pointe des forets héhcmdaux Méquma de aguzar
las puntas de las brocas espirales. :

- Planposition 2211296

Warennummer 32143650 -
Schieifbereich der Spiratbohrer, Durchmesser 10-80 mm .
Spitzenwinkel 80-140  Grad,
Drehzahl der Schieifscheibe 3000 W/ min
Krattbedarf 0,16 kW

. Nettogewicht" 290 - kg
Platzbedarf (LXBxH). 1500/900/1400 mm.

506 -

203

Declassified in Part - Sénitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :
CIA-RDP80501540R003500030001-5 :




]

Kreisséigeblattschleifmaschine

C'ramm AT JATAYABaAHAA NMHCKOR prl"l’li-l_‘{ TTHO
Grinding machine for sharpening circular saw blades
Maquina de atilar las hojas de sierras circulares.

Planposition

Warennummer
Sageblattdurchmesser
Zahnteilungen .
Zahnezahlen der Sageblatter
Schieifscheibendurchmesser
Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf (LxBxH)

204

SWSK 200

2211296 -

32143810

" 15-200

0,7-15

30-256, eventuell andere
/ - 120

: : 0,37

" 240

- 810/460/1290

204

~
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- Aftdteuse de lames de scies circulaires .

mm

kwW
kg -
mm
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Kreissigeblattschieifmaschine SWSK 750
COraHok A 3aTAYABAHEA JHCKOB KDYTIMX IIHT
Grinding machine for sharpening circular saw blades - Affateuse de lames de scies circulaires - Ma-

quina de afilar las hojas de sierras circulares.

Planposition 2211296

Warennummer 32143820
Sageblattdurchmesser 10(_)/750 mm
Zahnteilungen 2/35 mm
Schleifschelbendurchmesser 150 mm
Kraftbedarf ) 05 kW
Nettogewicht 420 kg
Platzbedarf (L x B x H) 850/800/1470 mm
* 204

205

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 -
CIA-RDP80501540R003500030001-5



Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 -
CIA- RDP80801540R003500030001 5

Kreissdgeblattschleifmaschine ) : ' SWSK 1500
Cramok fin 7aTAMBAHEA RECKOR KPYTALX THJ _
Grinding machine for sharpening circular saw blades - AffQteuse de lames de scies circulaires - Ma-

quina de afilar las hojas de sierras circulares,

Planposition’ . ' 2211296

Warennummer . ' 32143820 .
Fir Sdgeblattdurchmesser - 325/1500 mm
Fir-Zahnteilungen . ‘ 8/35 evtl. gréBer  omm
Schieifscheibendurchmesser nach DIN 69150 : ' 250 mm
Schieifscheibenbohrung nach DIN 69150 ) 32 mm
Schileifscheibenbreite o 4-18 mm
Kraftbedarf . 11 kW
Nettogewicht . 750 kg
Platzbedarf (L x Bx H) 1940/1000/1750 mm
‘ ' T 204
206
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Kreisségeblatischleifmaschine . ‘ SWSK 2000
Cramoi BJIA 3ATATABAHUA JRCKOB KPYTJILX nuja

Grinding machine for sharpening circular saw blades Aff0teuse de lames de scies circulaires - Ma-
quma de afifar las hojas de sierras circulares.

Planposition 2211296
Warennummer 32143820
Fiir S&geblattdurchmesser r"“‘"‘200—2010* mm
Fur Zahnteilungen ‘ mm
Schleifscheibendurchmesser nach DIN 69120 und 69150 mm
Schleifscheibenbohrung nach DIN 69120 und 69150 mm
Schieifscheibenbreite mm
Drehzahl des Antriebsmotors - U/min
Kraftbedarf kW
Nettogewicht kg
Platzbedarf (L xBx H) mm
207
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, Halbautomatische Stihleschleifmaschine ' ' SF 40

ToayaBroMaTHIECKEN 3aTOYHON CTAHOK NS Peafon

Semi-automatic tool sharpening machine - Afigteuse semi-automatique pour affOter les outils - Ma-
quina semi-automética de afilar herramientas (dtiles).

Planposition ' . 2211296
Warennummer _ , o 32143420
Spannbereich, max. ‘ - : 40 mm?®
Lange der Tischbewegung . 76 mm
Anzahl der Tischbewegungen, Doppelhiibe je min . 80 )
Vorschub ' 0,02-0,2 mm
) Schieifzylinderdurchmesser _ 300 mm
Umfangsgeschwindigkeit des Schieifzylinders ) 12 m/sek
Drehzahl der Schleifwelle ' 750  U/min
Drehzah! des Antriebsmotors : . 1500 U/min
Kraftbedarf : o - 15 kW
Nettogewicht ' ‘ ] 750 - kg
Platzbedarf (L x 8 x H) . ‘ ' 800/1200/1300  mm
- _ ' ‘ ©o002
Modell USF 40 zum Schleifen von Spanwinkel und Spanrille sowie Radius siehe Seite 206.
208 ‘
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Halbautomatische Stihleschleifmaschine SF 60

ITonyapromMaTRuceknt saTowRO# CTAHOK ANK DPe3NOB
Semi-automatic tool sharpening machine - Aff0teuse semi-automatique pour affoter les outils - Ma-
quina semi-automatica de afilar herramientas ((tiles).

Planposition 2211296
Warennummer ' ] 32143420
GroBter Werkstiickschaftquerschnitt 60 mm?
Vorschub - 0,02-0,1 mm
Umfangsgeschwindigkeit des Schleifkopfes - 12 m/sek
Drehzahil der Schleifwelle . 750 U/min
Drehzahl des Antriebsmotors 1500 U/min
Kraftbedarf 22 kW
Nettogewicht 1030 kg
Platzbedarf (L x B x H) 1350/1350/1300 mm
002

209
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i

Universa!-Stéhleschleifmaschin‘e USF 49

¥unsepcaapuut satounol CTAHOK RAA peanos .
Universal tool sharpening machine - AffGteuse universelle pour affQter les outils - Maquina universal

de afilar herramientas (Gtiles). ) . '

s

Planposition . : 2211206

Wareanummer ! . 32143420
Spannbereich, max. 40/40 mm
Vorschub pro Doppelhub : * 0,0-0,1 mm
Lange der Tischbewegung ' ) 8  mm

' Anzahl der Tischbewegungen, Doppelhiibe je min : 60
Abmessungen des Schieifzylinders links, DIN 69138 . 200/80/160 mm
Umfangsgeschwindigkeit des Schielfzylinders links 7 . 12 m/sek
Abmessung der Schieifscheibe rechts, DIN 69120 200/8/51 mm
. Umfangsleschwmdngkelt der Schlelfschelbe rechts : 10 m/sek
Segmentschleifkopfdurchmesser ; ' : . ‘ 300 mm
Umfangsgeschwindigkeit des Segmentschleifkopfes . 12 m/sek
‘Abmessungen der Segmente (Sil.-Karbid) 74/39/28/150 mm
Kraftbedarf . 3 kW
Nettogewicht ) ) . 1210 . . kg
Platzbedarf (L> B x H) . ' 850/1500/1350 mm

] ' : 002

210
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MeiBelkopfschieifmaschine (Messerkdpfschlelfmaschine) ] SWMK 710

Crasox RNA 3AaTAYHBAHHA DERTOBRX TOJOROK

Inserted tooth milling cutter grinding machine - Machine pour affOter les tdtes porte-lames - Maquina
de afilar platos porta-cuchillas.

Planposition : 2211296
Warennummer 32143700
Schieifbereich der Messerkdpfe, Durchmesser 110/710 mm
Messeranzahl 6-50 Stlick
Krattbedarf . - 11 kW
Nettogewicht 2200 kg
Platzbedarf (LxBxH) 1800/1570/1820 mm
506
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Universal-Werkzeugschleifmaschine

VuupepeansHufl 3aTo9HON CTAHOK

Universal tool and cutter grinding machine - Atfateuse universelle - Maquina universal de affiar herra-

mienta.

Planposition

Warennummer

GrdBter Werkstickdurchmesser
Grofite Werkstiicklinge .
GroBte Schieifidinge, zylindrisch
Arbeijtstischfliche

Kraftbedarf ohne Sonderzubehdr
Kraftbedarf mit Sonderzubeh&r
Nettogewicht, ca.

Platzbedarf (LxB x H)

212

1120/1150/1400

mm
mm
mm
mm
kW
KW

kg
mm
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Universal-Werkzeugschleifmaschine ) SWU 280
YrusepcanbHulil 38TOYHOR CTAHOK
Universal tool and cutter grinding machine - AffQteuse universelle - Maquina universal de afilar herra-
mienta.
Planposition ' , 2211296
Warennummer i 32143110
GréBter Schleifdurchmesser ' 280 mm
Grofite Einspannldnge zwischen Spitzen 625 mm
Spttzenhdhe 150 mm
Vurschubbereich fiir den Tisch 0,2-7  m/min
Grofter Tischweg, selbsttdtig oder von Hand . 850 mm
*GroBte Schragstellung des Obertisches bis 5 Grad
Schieitbock-H&henversteliung : - 250 mm
Schleifbock-Querverstellung . : 200 - mm
Umdrehungen der Schleifspindel 2000-3300 U/min
Durchmesser der Tellerscheibe 200/150 mm
Durchmesser der Topfscheibe 100 mm
Selbsttatiger, hydraulischer Teilkopf fiir Steigungen von 0,2-24 m
Selbsttatiger, hydraulischer Teilkopf fur Teilungen von 2-36
Kraftbedarf - ' 2,5 kW,
Nettogewicht ‘ ' 2400 kg
Platzbedarf (L xBx H) ' ) ’ 2130/980/1350 mm
' 001
213
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Senkrechf-Ziehschleifmaschine (-Honmaschine) )

BepTAKaILHO- XOHHHTOBANBH T €TAROK

SIS 55x 300

Vertical honing machine - Machine & roder verticale - Rectificadora planetaria vertical.

Planposition

Warennummer

Honleistung, Durchmesser

Langste zu bearbeitende Bohrung im Bereich 8-20 Durchmesser
Langste zu bearbeitende Bohrung im Bereich 20-32 Durchmesser
Langste zu bearbeitende Bohrung im Bereich 32-55 Durchmesser
Tischhub

Mubgeschwindigkeit

Spindeldrehzahl, stufenlos regelbar

Schwinghub

Schwingzahl

Spindelmitte bis Stinder

Spindelende bis Tisch

Aufnahmetischdurchmesser

Kraftbedarf , .
Nettogewicht

Platzbedarf (L x B x H)

214

2211207
32146310
8/55

180

250

300

350

3-15

35-300

0-10
500/710/1000/1400
250

715

| 250

15

1500
1150/600/2750

508

mm

m/min

U/min
mm
DH/min
- mm
mm
mm

kW

kg

mm
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Senkrecht-Ziehschleifmaschine (Honmaschine) SIS 250 x 500

Bepruranouo-XoHHHIOBAALHEA CTANOK
Vertical honing machine - Machine & roder verticale - Rectificadora planetaria vertical.

Planposition 2211297
Warennummer 32146310
Honleistung, Durchmesser 20/250 mm
Léangste zu bearbeitende Bohrung im Bohrungsbereich 20-32 5 und 205-250 & 250 mm
Langste zu bearbeitende Bohrung im Bohrungsbereich 32 -55¢ und-155-205 & 350 - mm
Langste zu bearbeitende Bohrung im Bohrungsbereich 55-155 @ 500 mm
Spindelhub 600 mm
Hubgeschwindigkeit 3-15 m/min
Spindeldrehzahi, stufenlos regelbar 25-220 U/min
Kegel der Spindel 4  Morse
Spindelmitte bis Stiinder 375 mm
Spindelende bis Tisch 910 mm
Aufspannfliche des Kreuztisches 500/1400 mm
Tischlingsbewegung 800 mm
Tischquerbewegung 70 mm
Kraftbedart L kW
Nettogewicht . 1800 kg
Platzbedarf (. x B xH) ) ] 1300/1500/3010 mm
508

215
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. Senhkrecht-Ziehschleifmaschine (Honmaschine)

BOI)TER&J’[LUO -XOHHHTOBAJAEHBHA CTAHOK

SZS 350 x 950

Vertical honing machine - Machine & roder verticale : Rectificadora planetaria vertccal

216

Planposition 2211297

“Warennummer 32146310 .
Honleistung, Durchmesser 32-350 mm
Langste zu bearbeitende Bohrung im Bereich 32-80 Durchmesser . 250 mm
Langste zu bearbeitende Bohrung im Bereich 80-350 Durchmesser 950 mm
Spindelhub : ' 1100 mm
Hubgeschwindigkeit 3-15 m/min
Spindeldrehzahl, stufenlos regelbar 25-200 U/min
Kegel der Spindel " § Morse
Spindelmitte bis Stinder 445 mm
Spindelende bis Tisch 1380 mm
Aufspanniliche des Kreuztisches 500/1400 mm
Tischidngsbewegung 900 mm
Tischquerbewegung 100 mm
Kraftbedarf 9 kW
" Nettogewicht 2850 kg
Platzbedarf (LxBxH) 1625/1500/5350 mm

508
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Senhkrecht-Ziehschleifmaschine (Honmaschine) SZS 355 x 950
BeprukanbHo-XOHUHIOBaNBHBeH cTaHOK
Vertical honing machines - Machines a roder (honer) vertncales Rectlfncadoras planetanas vertncales
-Planposition 2211297
Warennummer 32146310
Honleistung, Durchmesser : : 32/355
Langste zu bearbeitende Bohrung im Bereich 32-80 Durchmesser 650
" Léngste zu bearbeitende Bohrung im Bereich 80-355 Durchmesser .. 950
Spindelhub - 1100
Hubgeschwindigkeit 3-15
Spindeldrehzahl, stufenlos regelbar 20-160
Morsekegel der Spindel 5
Portaldurchgang 1000
Spindelende bis Tisch 1885
' Tischaufspannflache 660/1600
Kraftbedarf 15
Nettogewicht 8000
Platzbedarf (L x B x H) 2300/2900/4150

217
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Senkrecht-Ziehschieifmaschine (Honmaschine) ‘

Beptikaieno-X0HHHTOBANLHR

Vertical honing machine - Machine a roder verticale -
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CTU4HOR

Planposition 2211297
Warennummer 32146310
Honleistung, Durchmesser 55:500
Lingste zu bearbeitende Bohrung im Bohrungsbereich

55-135 Durchmesser 300
L&ngste zu bearbeitende Bohrung im Bohrungsbereich

135-500 Durchmesser 1450
Spindelhub 1600
Hubgeschwindigkeit 3-15
Spindeldrehzahl, stuienlos regelbar ' 15-90
Spindelmitte bis Stander 650
Spindelende bis Tisch 2080
Aufspannfliche des Kreuztisches 800/1800
Tischlangsbewegung 1200
Tischquerbewegung 500
Kraftbedarf 15
Nettogewicht 5900

Platzbedarf {LxBx H)

218

2500/2000/7275

508 .

SZS 500 - 1450 SIS 500 - 1900

Rectificadora planetaria verfical

2211297
32146310
55/500

300

1800
2100
3-15
15-90
650

2435
800/1800
1200

500

15

6300
2600/2000/8575
508
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Senkrecht-Ziehschieifmaschine (Honmaschine), mehrspindlig

MuoroIIIHHE e ALRHR BeDTHAKANRHO-XOHHHIOBAJIbLHLIA CTAHOK

SZSM 6100 < 300

Multiple-spindle type vertical honing machine - Machine & roder verticale & plusieurs broches - Rec-

tificadora planetaria vertical multiple.

Planposition 2211297
Warennummer 32146320
Honleistung, Durchmesser 20/100 mm
Langste zu bearbeitende Bohrung 300 mm
Spindelhub 400 mm
Hubgeschwindighkeit 3/15 /min
Spindelzahi . 6
Spindeldrehzahl, stufenios regeibar 20/160 U/min
Spindelmitte bis Stinder 400 mm
Spindeiabstand je nach Block
Kraftbedarf 19 kW
Nettogewicht 1500 kg
Platzbedarf (Lx B x H) 2000/2200,4000 mm
508
219
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Senkrecht-Ziehschleifmaschine (Honmaschine), mehrspindlig

MROPOMMHAREAEHBIE BEPTHRATLHO-XORMHFOBAILHEH CTAROK

Multiple-spindle type vertical honing machlne Machine & roder verticale A plusieurs broches -

cadora planetaria vertical multiple.

Planposition

Warennummer

Honleistung, Durchmesser
Langste zu bearbeitende Bohrung
Spindelhub

Hubgeschwindigkeit
Spindeldrehzahl, stufenlos regelbar
Spindelzabl

Spindelmitte bis Stinder
Spindelabstand

Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf (Lx B x H)

220

SZSM 6x125x 300

2211297
32146320
20/125
300

400

3-15
25-200

6

400

180

20

8250
2200/3400:4200
508

Rectifi-

m/min
U/min

mm
kw

kg
mm
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Lang-Ziehschleifmaschinen in Sonderausfiihrung fiir die Bearbeitung !éngster Werkstiicke

IporoABHOXOHEEFO BRABRHE eTanKn
Long-honing machines - Machines a roder Iongltudmalement Rectificadora planetaria longitudinal.

Planposition o ' ’ : 2211297 .
Warennummer T : : 32146310

.Die Erreichung héchster Oberflaehengute Rundheit und Zylindrizitdt bei langsten Werkstiicken
ist durch den Einsatz von Lang-Ziehschleifmaschinen kein Problem mehr,

_In den meisten Fallen ist das Ziehschleifen (Honen) das einzige wirtschaftliche Femstbearbeltungs-

verfahren fir Bohrungen, deren Laénge ein Vielfaches ihres Durchmessers betrigt.

. Es wurden bisher Bohrungen bis 500 mm Durchmesser und bis 5000 mm Lange bearbeitet. Diese

Werte stellen aber noch keinesfalls die zu erreichenden Héchstwerte dar. Wahrend zum Honen von
Bohrungen bis zu 5000 mm Linge senkrecht arbeitende Maschinen eingesetzt werden, ist zur Be-
arbeitung ldngerer Bohrungen in den meisten Fallen die Verwendung waagerecht arbettender Ma-

‘schinen erforderlich.

Der Maschinensténder, welcher Antriebs- und Steueraggregate aufnimmt, ist in Stahlbauwelse aus- -
gefihrt, wodurch es moglich ist, leicht und starr zu bauen sowle Sonderwinschen weztestgehend
nachzukommen.
Die Hubgeschwindigkeit und die Spindeldrefiung sind stufenlos.regelbar. '
Die Zustellung (Spreizung) des Honkopfes erfolgt v\}ahrend des Arbeatens der Maschme entweder
hydraulisch oder (iber ein Handrad von der Maschine aus.
Um eine weitgehende Verkiirzung der Nebenzeiten zu erreichen, werden die Lang-Ziehschleifmaschinen .
zum bequemen, sicheren Spannen von Rohren mit hydraulisch gesteuerten Rohrwagen (als Zusatz-
einrichtung) ausgeriistet. In diese kénnen die zu bearbeitennden Rohre mittels Kran miihelos eingesetzt
und verzugsirei gespann{ werden, wonach der Rohrwagen das Werkstiick unter die Honspmdei in
Arbeitsstellung bringt."

508

‘221

Declassmed in Part - Sanltlzed Copy Approved for Release 2012/05/04
CIA-RDP80S01540R003500030001-5



Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :

CIA-RDP80S01540R003500030001-5

S

AuBen-Schleif- und Laphmasc hine

H'lphhﬂl-lﬁ mauforannuut w NPRTEPOYUKT {MoBooTHM) cTAHOK

SLA 710

External grinding and lapping machine - Machine A rectifier et roder par le procédé ,lapping’’ les
surfaces extérieures - Maquina para rectificar y esmerilar de refino las superficies exteriores.

- Planposition

Warennummer )

GrobBter Lappscheibendurchmesser

GréBte Werkstickiange

GréBte Entfernung zwischen den Lappschle:!schelben
" Drehzahl der Lippscheiben

Kraftbedart

Nettogewicht

Platzbedarf (L x Bx H)

222

2211297
32146220

710 mm

170 mm

72 mm

55/110 . U/min

3,6/6,1 kW

2000 kg

1450/1700/2150 mm
- 508
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Zahnrad-L&ppmaschine ZLZK 500
fiir zylindrische Verzahnung und Kegelrader

IpaTapoyuuft crarok RIa 06PAGOTHE JAMIRT - RPOICCCOM THARHAPATECKUX M KONHYSCKNX AVOTATHX KOmeC
Lzpping machine for spur and bevel gears - Machine A rodar les engrenages (procédé «lapping) des
roues dentées droites et coniques - Méquina para esmerilar de refino los dientes de las ruedas
dentadas cilindricas y cénicas.

Planposition ‘ 2211297
Warennummer : 32146400

Grolter KegelradauBendurchmesser ! 500 mm
Kleinster Kegelradaulendurchmesser 302 mm
GrsfBter StirnradauBendurchmesser i ‘ 3!'50T mm
Kleinster Stirnradauiendurchmesser o - 80 mm
Kraftbedarf 5. kW
Nettogewicht ! © 2000 kg
Platzbhedart (L xB x H) ) - 1650/1650/1500 mm
508
223
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Auflengewindeschleifmaschine ) GSA 250
AuBen- und Innengewindeschlieifmaschine* . GSAIl 250

PeasGomanfosannusfl cTAROK A -HAPYIKHNX pesnb . Pcnl.ﬁuumn@onanblmh CTAHOK IS HAPYHHWX M RHYTPLHUNX
peanb :

External thread grinding machine External and internal thread grmding machine - Machine a rectifier les
filets extérieurs - Machine a rectifier les filets extérieurs et intérieurs - Maquina para rectificar las roscas
exteriores - Maquina para rectificar 1as roscas exteriores y interiores,

Planposition . 2211298 2211298

Warennummer : 32145600 32145600

GrdBter Gewindedurchmesser it ; G mm
Kleinster Gewindedurchmesser mm
Grolte Gewindesteigung mm
Kleinste Gewindesteigung mm
GrdlBte Gewindeldnge mm
GréBte SchleifkGrperbreite mm
Grélte Werksticklange mm
Kraftbedart kW
Nettogewicht . ; kg
Platzbedarf (L x B x H) ”2500/2000/1600 mm

503

Ausfihrung mit Zusatzeinrichtungen zum Innengewindeschleifen. Schleifen von Frasern und
Strehlerbacken usw. ’

224
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Kurbelwellenschleitmaschinen (fiir Hublager) SAXKW 1000

au@osanbHule GTAHKE BIA INATYHHREIX lieeK KOJNEeHYATHY BAJIOE

ficar los cojinetes de biela de los cigliefales.

Planposition
Warennymmer
Schwingdurchmesser
Hubradius .
Werkstlckgewicht, max.
Schleifscheibenabmessung
Aussparungsdurchmesser
Spannbreite der Aufnahme, max.
Kraftbedarf, ca.
Einspannlidnge
Nettogewicht
Platzbedarf (L&nge)

(Breite)

(Hohe)

CIA-RDP80501540R003500030001-5

Crankpin grinding machines - Machines a rectifier les manetons des vilebrequins - Maquinas de recti-

2211298
32145110
. . 1000 mm
b . - 80/200 mm
S 1000 kg
© 1250/60-120/405 } mm
Y 508 mm
- 88, mm
.88 kW
[ . 3000/3500/ mm
26000/28000/30000 kg
© 8350/8350/10350 mm
3300/3300/3300 mm
1. 2300/2300/2300 | mm

501
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Kurbelwellenschieifmaschinen (fiir Mittenlager)

HlmBopannuue eraBx s QEHTPORKX meeX KOJEHTATHX BAJI0B

SAXKW 800

Grinding machines for central bearings of crankshafts - Machines a rectifier les coussinets du centre

des vilebrequins

Planposition
Warennummer
- Umlaufdurchmesser
Woerkstiickgewicht, max.
Schleifscheibenabmessung
Kraftbedarf, max.
Schieiflange
Nettogewicht
Platzbedarf (Liange)
(Breite)
(Hbhe)

226

- M4quinas de rectificar los cojinetes centrales de los cigiiehales.

2211298

. 31150
i : 800} mm
. : 22000 ! kg
;- ‘~1250/60—120/405 mm
O 35 kW
3000/3500/4000 mm
25000/27000/29000 kg
8350/9350/10350 mm
3300/3300/,3300 mm
L__ 2300/2300/2300 mm

501
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Kurbelwellenschleifmaschinen (fiir Reparatur) A - SAXKW 560

Cranxn A IHJIH¢OB&HH8 KOJeAYATHX BAJOB B PEMOHTHHX MacCTepPCHHX .

Crankshaft repair grinding machines - Machines a rectifier les vilebrequins dans les ateliers de
réparation - Maduinas de rectificar los cigliefales en los talleres de reparacién.

" Planposition 2211298

Warennummer 32145160 )
Umlaufdurchmesser 560 mm
Einspanniange zwischen Futtern 1600 mm
Schleiflange zwischen Spitzen 1800 mm
Werkstlickgewicht, max. 150 kg
Schleifscheibenabmessung 900/30/305 “mm
Kraftbedart 10 kW
Nettogewicht 7000 . ko
Platzbedarf (LxB x H) 7200/2100/1800 mm
. 501

227
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Nockenwellenschlelfmaschin-i;n

audopaapime CTAHKE A pPacHpefelMTeAbHHX KYJAAYHHX BaJOB

SAXNW 200

Cam shaft grinding machines - Machines a rectifier les arbres & cames - Rectificadoras para arboles

de levas.

Planposition
Warennummer
Umlaufdurchmesser
Woerkstiickgewicht, max.
Schleifscheibenabmessung
Kraftbedarf
Schleiflange
Nettogewicht
Platzbedart (Lénge)

" (Breife)

(H&he)

228

2211298
32145210
200

100
450/10-30/305
85

500/750/1000/1250/1500
4600/4900/5200/5500/5800
3100/3600/4100/4600/5100

1800
1300
501

mm

kg
mm
kW

‘mm

kg
mm
mm
mm
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Keuweuenschlelfmascﬁlnen ' ISKW 400

. Ilindoranusie CTAHKH, IAA MMOHOYRHEX BAIOB
Spline shaft grinding machines - Machines 3 rectifier les arbres cannelés - Rectificadoras para érboles
con ranuras {chaveteros).

Planpaosition . 2211208
Warennummer ’ 32145800
Umlaufdurchmesser < : 400 mm
Schlelfscheibenabmessung, Durchmesser o 50-125 mm
Schieifscheibenabmessung, Breite PO | o mm
Schieirscheibenabmessung, Bohrung , N 17‘6—325.- mm
GroBter zu schieifender- Grunddurchmesser : . 130, mm
Bohrung der Teilapparatspindel . o 901 mm
Steigung der Spirale bis - 151  Grad
Werkstlickgewicht, max. . .40 kg
Kraftbedarf . e L8 kW
. Schieiflinge ~1000/1250/1600/20001 __ mm
Nettogewicht - i ' 3500/3700/4000/4400 kg
Platzbedarf (Lénge)" i f4200/4700/5300/6100 ‘mm
{Breite) . i o 1300 mm
(HBhe) L 1 _ , 1@& mm
' ' 501

229
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Walzenschleifmaschinen

lzePopafibuie CTAHKR AR NDPOKATHAX DalOB

SAXW 1000

SAXW 1400

Roll grinding machines - Machines & rectifierles cylindres - Rectificadoras para cilindros de laminador.

Pianposition

Warennummer

GréBter Schleifdurchmesser
Walzengewicht in Setzstdcken
Walzengewicht zwischen Spitzen
Spitzenh&he

Spitzenweite

Gesamte Walzenlinge
Schleifscheibendurchmesser
Werkstickdrehzahi

Vorschibe

Balligkeit auf den Radius einstellbar von
Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf (LxBxH)

230

2211208
32145800

108

2911298
32145800
. 1400
50

14

850

8800

8000

700
2.8-29
34-1600
0-1

65
60000

! 15400/3320/1950

104
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Optische Profilschleifmaschine ' SWPO 50

Ontrgecknft $acopno-mrndopansrmn eranok

Optical profile grinding machine - Rectifieuse optiqué pour rectifier les profils - Rectificadora éptica

para perfiles.

Planposition . 2211298
Warennummer 32145900
GriBte Werkstickdicke : : 50
VergréBerung T 50:1
Arbeitsbereich (normal) ' ‘ o : 60 % 150
Arbeifsbereich in Sonderausfuhrung : 60 x 250.
Kraftbedart ohne Sonderzubeh&r . - . . 1,05
Kraftbedarf mit Sonderzubeh&r . 1,35
Nettogewicht =~ 800
Platzbedarf (Lx B xH) . . 1560/1200/1450

502

o
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Brikettformzeug-NaBschleifmaschine SFXBR

|

|

‘ ManfopaapHER cTaHok paa Mokpoll mamBoexm PopmoBounrx mpmemocobmeRuit IS TPOMIBONCTBA BPHKETOD

1 ' ‘Grinding machine with wet grinding attachment for moulding outfits in the briquette manutacturing

‘ industries - Machine & rectifier 4 I’eau I'outillage de moulage pour la fabrication de briquettes - Maquina
de rectiticar al himedo el herramental de moldeo para la fabricacién de- briquetas.

Planposition 22112938
Warennummer - 32145900
Grabte Schieifbreite 495 mm
Gr6Bte Schleiflange ‘ . 1500 mm
Grofte Schleifhdhe iiber Tisch 600 mm
Stufenlose Regelung der Tischgeschwindigkeit ' 6-20 m/min
Kraftbedarf 22 kW
Nettogewicht 6500 kg
- Platzbedarf (LxBx H) 4300/1500/2075 mm
104
232
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Zentrierbohrungsschleifmaschine

conos de centrar.

Planposition

Warennummer '

GriBter Werkstiickdurchmesser in der Liinette
GriBte WerkstiicklAnge bei Vollschliff

GroBte Werkstiicklinge bei Linienschliff
Mittenentfernung zur Séule

Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf (L x Bx H)

CIA-RDP80501540R003500030001-5

Mandosanenuft cTaitok NI HeHTPEPYIOLINX CBepReHUN
Centering hole grinding machine - Machine A rectifier les forages de centrage - Rectmcadora para los

750/450/2000

mm

mm-

mm
mm
kW

kg

. mm
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Spitzenlose Schleif- und Poliermaschine SASPL 125
{fiir Schinheitsschliff) ‘

| Becnenrposowmmaosaanantit 71 noauposogueift crarok( ANA BhcoroTo Gmecka
| Centerless grihding_ and polishing machine (for high-mirror finish) - Machine & meuler et & polir sans
centres {pour fe polissage A reflets} - Rectificadora y pulidera sin puntas (para piezas brufidas).

Planposition . . - 2211299
Warennummer - 32144900
Kleinster/gréBter Werkstickdurchmesser im Durchgangsschliff - 5/125 mm
Grofite Werkstiicklange ‘ nach Stangenflhrung -
Umdrehung der Spindel o 2500 mm
Kraftbedarf ‘ : ' 55 kW
Nettogewicht 1500 kg
Platzbedarf (L x B x H) 1350/1300/1100 - mm
504
234
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Tischbohrmaschinen

Sidulenbohrmaschinen
Stinderbohrmaschinen, Kastenstiinder
Radialbohrmaschinen
Wand-Radialbohrmaschinen
Standerbohrmaschinen in Reihenanordnung
Mehrspindelbohrmaschinen mit Gelenkspindetn
Bohreinheiten

Waagerecht-Tiefbohrmaschinen

Declassified in Part - Sanitized Copy Apprroved for Release 2012/05/04 :
CIA-RDP80S01540R003500030001-5 ,




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 ;
CIA-RDP80S01540R003500030001-5

Tischbohrmaschine ‘ BT 13

Hacroanhnlt csepanasHeill cTaHOK
Bench drilling machine - Perceuse a table - Taladradora de sobremesa.

Planposition « ) 2211321

Warennummer 32131220 :

Bohrleistung in Stahl _ 13 mm
Bohrieistung in Metall, maximal . 17 mm
Bohrtiefe 100 mm
Ausladung . - 200 mm
Bohrtisch, schwenkbar 260/250 mm
Grundtisch ' = 330/320 mm
Bohrspinde! mit Morsekonus ' . 2 MK
Drehzahl der Bohrspindel ' 550/1200/2600 U/min
Kraftbedarf _ 05 kW
Gewicht : ' 85 kg
Platzbedarf (Bx T x H) - 330/800/900 mm

304
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1o Il

Tischbohrmaschine

HacTolpHHlt cBePAMALHMA CTAHOK

BT 16

Bench drilling machine - Perceuse & table - Taladradora de sobremesa.

Siulenbohrmaschine

BepTakansHNA ¢BePAHALHMN cTaHOK Aa KPyTAOH KOJOHHE

BS 16

Upright drilling machine - Perceuse & colonne - Taladradora con montante en forma de columna.

Planposition

Warennummer

Bohrleistung in St 60
Bohrleistung in GG 18
Spindelausladung
Rechtecktisch (Aufspannfliche)
Vorschiibe

Kegel der Spindel
Spindeldrehzahlen
Spindeldrehzahlen (gegen Mehrpreis)
Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedart (L x B x H)

238

2211321
32131220

16

20

280

355-450
0,08-0,32

3

180-2000
80-1000
1115

420
560/780/1600
365

2211321
32131320

16

20

280

355450
0,08-0,32

3

180-2000
80-1000
11-15

640
560/1100/2300
305

mm/U
Morse
U/min
U/min
kw

kg
mm
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Sé&ulenbohrmaschine - BS 25/1

BepTHKATLHBIE CBeDARABANNA CTAROK HA KPYTHI0# KOJOHAE
Upright drilling machine - Perceuse & colonne - Taladradora con montante en forma de columna.

Planposition : : ) 2211322
Warennummer 32131400 -
Bobhrleistung in St 60 25 mm
Bohrleistung in GG 18 ’ ’ 32 mm
Spindelausladung : 315 mm
Rechtecktisch (Aufspannflache) 400/500 mm
Vorschiibe ) 0,08-1,25 mm/U
Feinvorschiibe (gegen Mehrpreis) ' 0,025-04° mm/U
Kegel der Spindel 7 ’ 4 Morse
Spindeldrehzahlen ) 63-1000 Wmin
Kraftbedarf 22 kW
Nettogewicht ' , 800 kg
Platzbedarf (L x B x H) ' 650/1250/2600 mm
: - 305.

239
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Stinderbohrmaschine, Kastenstinder

BepTHKAILHO-CBePANALHMA CTAHOK ¢ KOpnbB9aToH croBxol

‘BK 25

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :

Upright drilling machine with box type column - Perceuse sur montant en caisson - Taladradora con

montante en forma de caja.

| Planposition

| - Warennummer
Bohrleistung in St 60
Bohrleistung in GG 18
Spindelausladung
Rechtecktisch (Aufspannflache) -
Vorschiibe

“Feinvorschilbe (gegen Mehrpreis)

Kege! der Spindel '
Spindeldrehzahien
Krafthedarf
Nettogewicht

; Platzbedarf (LxBxH)

240

2211322
32131400
25

32

315
400500
0,08-1,25
0,025-0,4
4
63-1000

2.2

- 800
640/1250/2600

305 -

- mm
mm
mm

mm/U

mm/U

Morse

U/min
kW

kg
mm
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Saulenbohrmaschine _ : - BS 40/l

BOpTHhMbHHﬁ CREPAHILHRA CTAHOK HA Kpyraolt KOJOHHE

Upright drilling machine - Perceuse a co|onne Taladradora con montante en forma de columna

Planposition

2211322
Warennummer. ) 32131400
Bohrleistung in St 60 : o 40
Bohrleistung in GG 18 ' ' -§0
Spindelausladung ' ' ‘ 355
Arbeitsflache des Bohrtisches (Aufspannﬂéche) Durchmesser - 500
Anzahl der Vorschibe . ‘ 4
Vorschub 10,1/0,16/0,25/0,4
Kegel der Spindet ’ .4
Anzahi der Spinde!geschwmdngkelten ) ‘ 6
Spindelumdrehungen ' 45/80,/140/250/450/800
Kraftbedarf S ' 22
Nettogewicht ' 920
Platzbedarf (L xBxH)} ' ) . €40/1000/2190
Platzbedarf bei geschwenktem Tusch (Lx BX H} . 1600/1000/2180

. 000

mm
mm
mm
mm

mm/U
Morse

U/min
kW
kg
mm
mm
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SHiulenbohrmaschine : BS 40/1

BepTHRANEHHI CBeNIAALHEA CTAHOK HA KPYTIOA KONORAe

Upright driling machine - Perceuse & colonne - Taladradora con montante en forma de coiumna

Planposition - : 2211322
Warennummer 32131400
Bohrleistung in St 60 L 40
Bohrleistung in GG 18 ’ . 55
Spindelausladung 355
Rechtecktisch (Aufspannfliche) 500—630
Vorschiibe . 0,11-1,73
Feinvorschiibe (gegen Mehrpreis) - ' 0,035-0,56
Kegel der’ Spinde! o 5
- Spindeldrehzahlen : 31,5-1400
Kraftbedarf ‘ 7 4-55
Nettogewicht o . 1550
Platzbedarf (L xB xH) - 770/1600/3000
’ 305
242 .

mm
mm
mm

mm.

mm/U
mm/U
Morse
U/min
kW

kg
mm
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Stinderbohrmaschine, Kastenstinder _ ’ BK 40

BepTHKaubHO-CBeDARABLALIM CTAROK ¢ KopaGuaTolt eToftkoft

Upright drilling machine with box type column - Perceuse sur montant en caisson - Taladradoera con
montante en forma de caja. :

Planposition : . 2211322
Warénnummer ' 32131400
Bohrleistung in St 60 ' . 40 mm
Bohrieistung in GG 18 : 55 mm
Spindelausiadung _ . 355 mm
Rechtecktisch {Aufspannfliche) o 500/630 mm
Vorschiibe ) : 0,11-1,73 mm/U
Feinvorschiibe (gegen Mehrpreisy o ' 0,035-0,56 mm/U
Kegel der Spindel ‘ - .0 5 Morse
Spindeldrehzahlen ' 31,5-1400  U/miin
Kraftbedarf : 4-55 kW
Nettogewicht ' 1460 kg
Platzbedart (L x BxH) ' . 7707160073000 mm
: 305

243
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Stinderbohrmaschinen, Kastenstinder 8K 50 BK 80

Bepmnanmo-caepnnabﬂi{e cTaRky ¢ kopobuatolt erofikol
Upright drilling machines with box type column . Perceuse sur montant en caisson - Taladradoras
con montante en forma de caja.

| Planposition ' 2211323 2211323
Warennummer 32131510 32131520
Bohrleistung in St 60 - 50 80 mm
Bohrleistung in GG 18 ‘ 65 100 mm
Spindelausiadung 355 450 mm
Rechtecktisch (Aufspannfliche) . ) 500/630 560/710 mm
Vorschilbe 0,12-19 0,11-0,72 mm/U

: ‘ 0,83-2,65 mm/U
Kegel der Spindel ' 5 6 Morse
Spindeldrehzahlen ' 45-1565 - 27-950 U/min
Kraftbedarf 8,7 14,2 kW
Nettogewicht . 2100 3200 kg
Platzbedarf (LxBxH) - 720/1215/3200 900/1600/3600 mm

) 306 306
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Stinderbohrmaschine, Kastenstinder . - BK 63

BepTuka/ibRC-CBePARALHHN OTANOK ¢ KOpoGuaToli cToftKO#

Upright drilling machine with box type column . Perceuse sur montant en caisson - Taladradora con
montante en forma de caja.

Planposition : 2211323

Warennummer : : 32131510
Bohrleistung In St 60 : : - .63 mm
Bohrieistung in GG 18 _ o ,& Tt 80 mm
. Spindelausladung - e 400 mm
Rechtecktisch (Autspannfliche) 5&/710 mm
Vaorschibe ' . o .03—5 6 mm/U
Kegel der Spindel ' 2% . o 6f 'Morse
Spindeldrehzahlen ' . P -] 4’1000 U/min
Kraftbedarf . . 15 kW
Nettogewicht _ R 3000] kg
Ptatzbedarf (L x B x H) - §10/1540/3000 mm

: 306
245
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Radialbohrmaschinen BR 40x1250 BR 56x1600 BR B0 x 2500
BR 40 x 1600 BR 80 x 3150

Pannaibine CBepIHALHNE CTAHKH
Radial drilling machines - Perceuses radiales - Taladradoras radiales.

Planposition ’ 2211324 2211325 2211225
Warennummer 32132200 32132300 32132400
Bohren aus dem Vollen, normal in St60 40 56 80
Bohren aus dem Vollen mit geringem Vorschub

in St60 50 65 . 100
Bohren aus dem Vollen, normal in GG 22 50 70 100
Bohren aus dem Vollen mit gerlngem Vorschub
“in GG 22 65 €0 115
Gr3Bte Ausladung 1250/1600 1600 2500 oder 3150
GréBter Bohrradius 141071760 1800 2800 oder 3450
Bohrtiefe . 355 400 500
GréBte Entfernung zwischen Bohrspindel und

Grundplatte 1600 1600 2250
Bohrspindeldrehzahlen T 15 22 22
Bohrspindeldrehzahlen von ) 22 .4-2800 . 14-1800 11,2-1400
Vorschiibe . 12 18 : 18
Vorschiibe von ] © 0,0315-1,5 0,0315-1,6 0,0315-1,6
Kegel ‘der Bohrspindel - 5 5 5
Kraftbedarf 55 6,2 10,2/11,2
Nettogewicht 3000/3500 4800 13000/13800
Platzbedarf, Durchmesser 3460/4130 4400 6600/7900
Bauhdhe 3165 3335 4420

11 13} 1M1

246

mm
U/min

mm/U
Morse
kW

kg
mm
mm
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Radialbohrmaschinen ohne H&henverstellung BRoH 56 x 2500
‘ : BRoH 56 x 3150
) ' BRoH 56 x 3550

PajnmancAne CRePAHILHBIe CTAHKA (e3 BRepTHXAILHRCrO RepeMe NIEHMSA
Radial drilling machines without vertical adjustment - Perceuses radiales sans déplacement vertical:
Taladradoras radiales sin ajuste vertical.

Planposition . : 2211325

Warennummer 32132800
Bohren aus dem Vollen, normal in St 60 ‘ ' 56 mm
Bohren aus dem Vollen, mit geringem Vorschub in St 60 . : 65 mm
Bohren aus dem Vollen, normal in GG 22 .70 mm
Bohren aus dem Vollen, mit geringem Vorschub in GG22 80 mm
Bohrtiefe - . 400 mm
GroBte Entfernung zwischen Bohrspindel und Fundament 1400 mm

- 22 Bohrspindeldrehzahlen 14-1800  U/min
18 Vorschiibe . . 0,0315-16 mm/U
Kege!l der Bohrspindel 5 Morse
Kraftbedarf : ' 5.5 kW
Groflte Ausladung . 2500/3150/3550 mm
Gré6Bter Bohrradius ' 2865/3515/3915 ~ mm
Nettogewicht , 4830/5100/5400 kg
Platzbedarf, Durchmesser 6530/7830/8630 mm
Bauh&he - 2905 mm

111
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Radialbohrmaschinen auf Fahrbett : BRF 56 x 1600 BR'F 80 x 2500
‘ BRF 80x 3150

Papuasabakie cxepnunbﬂue C6TAHKH € JBHyIleH Ha CTaHMHE eTo Ko H
Radial drilling machines with movable column on bed - Perceuses radlales a colonne déplagable -
. Taladradoras radiales con movimiente del montante sobre ia bancada!

Planposition . 2211325 2311325

|

| Warennummer 32132300 32132400
Linge flir ein Fahrbett : : - 4500 4500 mm
Héhe des Fahrbettes ' 500 500 mm
GroBter Bohrradius . . 1800 2815/3465 mm
Kleinster Bohrradius 560 800 mm
Kraftbedarf ‘ 7,5 - 11,1127 kW
Piatzbedarf (LxBxH) - ' 4500/1200/4545 4500/1200/4545 mm

) _ "1 "1

Alle anderen Abmessungen entsprechend den Radialbohrmaschinen-Typen
248
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BRW 56 x 2500

BRW 56 x3150
BRWoH 56 x 2500
BRWoH 56 <3150

Wand-Radialbohrmaschinen

. ohne Héhenverstellung

. Crernkre pajRradbHue CREPIHIbHRE CTAHKE ¢ BePTHHAJLHBIM NepeMelgeaneM HJIIH bea mero
Wall radial drilling machines with or without vertical adjustment - Perceuses radiales murales avec ou

sans déplacement vertical -

2211325

Taladradoras radiales de pared con o sin ajuste vertical.

Planposition 2211325

- Warennummer 32132300 32132300
Bohren aus dem Vollen, normal in St 60 56 56 mm
Bohren-aus dem Vollen, mit geringem Vorschub in 5t 60 65 65 mm
Bohren aus dem Vollen, normal in GG 22 70 70 mm
Bohren aus dem Vollen mit geringem Vorschub in GG 22 - 80 80 mm
Bohrtiefe 400 400 mm
22 Bohrspmdeldrehzahlen 14-1800 14-1800 U/min
18 Vorschiibe von 0,0315-1,6 0,0315-1.6 U/min
Kegel der Bohrspindel . 5 5 Morse
Wandbettldnge 2010/2610 mm
Hohenschlittenversteliung 600/1200 mm
Kraftbedarf 8 55 kW
GriBte Ausladung 2520/3170 2520/3170 mm
Grofter Bohrradius 2170/2820 2170/2820 mm
Neftogewicht 330074500 2700/3000 kg

Platzhedarf (LxBxH) 5079/530/3100 1965/455/2920
’ 3830 3570 mm

111 111
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Sténderbohrmaschinen
in Reihenanordnung

BKR BKR BKR BKR BKR
2x16 Ix16 4x16 5x16 616

PHIIB'BHE BepPTUKANbHO-CBe PIAJIBHEE OTRHKH ¢ Rﬂ]JOG‘!RTHMH cToliRamMu .
Gang upright drilling machines with box type columns - Perceuses en série sur montants en forme
de caisson - Taladradoras de brocas en hilera y con montantes en forma de caja.

Planposition
Warennummer
Bohrieistung in St 60
Bohrleistung in GG 18
Spindelausladung
Spindelabstand
Vorschibe
Kegel der Spindel
Spindeldrehzahien
Spindeldrehzabhlen (gegen Mehrpreis)
Spindelanzahl
Rechtecktisch (Autfspannflache)
Kraftbedarf '
Nettogewicht
Platzbedarf (Lénge)

(Breite)

{Hb6he)

250

2211326
32131630

’ 16

20

280

450

0,08-0,32

3

180-2000

80-1000

. 2 3 4 .5 6
355/900 355/1350 355/1800 355/2250 355/2700
22/30 3345 4460 5575 6690
1100 1650 2200 2750 3300
1070 1560 2040 2460 2940
1600 1000 1000 1000 1000
2300 2300 2300 2300 2300
305

.
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BKR
2x25

Stiinderbohrmaschinen
in Relhenanordnung

BKR
- 3Ix2B

BKR
425

BKR
5x25

BKR
6225

Pagesnte BePTHKAJLHO-CBEPAHALRHe CTAHKR ¢ KOPOGYATHME CTORKAMH
Gang upright drilling machines with box type columns - Perceuses en série sur montants en forme

de caisson

Planposition

Warennummer

Bohrleistung in St 60
Bohrleistung in GG 18
Spindelausladung
Spindelabstand

Vaorschibe

Feinvorschiibe (gegen Mehrpreis)
Keget der Spindel
Spindeldrehzahlten

Spindelanzahi 2
Rechtecktisch (Aufspannfliche) 400/950
Kraftbedarf 44
Nettogewicht 1700
Platzbedarf (L4dnge) 1230

{Breite} 1250

(Hohe) 2600
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- Taladradoras de brocas en hilera y con montantes en forma de caja.

2211326
32131650
25

32

315

475
0,08-1,25
0,025-04
4

63-1000

3 4 5 6
400/1420 40071900 400/2370 400/2800
6,6 88 - 1 13,2

2300 3000 3750 4500
1660 2140 2610 3040
1250 1250 . 1250 1250
2600 2600 2600 ‘2600
305

mm/U
mm/U
Morse
U/min

mm
kW

kg
mm
mm
mm
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Stinderbohrmaschinen in Reihenanordnung ’ BKR BKR BKR
2x40 3x40 440

Paneene BepTUKANLHO-CBOPARILHEE CTAHKM ¢ KOPOGYATHMH CTORKAMM
Gang upright drilling machines with box type columns - Perceuses en série sur montants en forme
de calsson - Taladradoras de brocas en hilera y con montantes en forma de caja.

Planposition 2211326
Warennummer . 32131650
Bohrleistung in St 60 : ' 40 mm
Bohrieistung in GG 18 55 mm
Spindelausiadung . 355 mm
Spindelabstand - ‘ 600 mm
Vorschitbe 0,11-1,73 mm/U
Feinvorschiibe (gegen Mehrpreis) 0,035-0,56 mmy/U
Kegel der Spindel o "5 Morse
Spindeldrehzahlen ‘ 31,5-1400 U/min
Spindelanzah! : 2 3 4
Rechtecktisch (Aufspannfldche) ' 500/1200 500/1800 500/2400 mm
Kraftbedarf : 8/1 12/16,5 16/22 kW
Nettogewicht 2900 4200 5670 " kg
Platzbedarf (Lange) . 1440 2040 2640 mm
{Breite) B - 1320 1320 1320 mm
(Héhe) 2900 2900 2800 mm
. 305
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Mehrspindelbohrmaschinen mit Gelenkspindein BMG 30 BMG 50

MHDPOHIT‘IHHI(EH!;HHE CBePDIHJALHLHE CTAHKA ¢ HIADHADHKMA HINHHAZedAMH
Multiple-spindle drilling machines with adjustable centre drill head - Perceuses multiples & broches
articulées - Taladradoras multiples con portabrocas de articulacién.

Planposition . 2211327 2211327
Warennummer ' 32132530 © 32132540
- Anzahl der Bohren in Bohren In
: Bohrspindeln St GG St GG
Bohren aus dem Volien in $t 80 ’ 24 - - 6 8 mm
16 6 8 10 13 mm
12. 8 10 13 16  mm
8 10 13 16 20 mm
Grofite Bohrschlitten6finung 280/390 370/650 mn
Hub de& Bohrschlittens, ca. 250 300 mm
Aufgspannflache des normalen Tisches, ca. 400/560 500/700 mm
Aufspannflache der Fundamentplatte, ca. 360/450 450/530 mm
Vorschibe 0,05-0,2 05-2,0 mm/U
Kegel der Spindel 1-3 1-3  Morse
Spindeldrehzahlen von 180-710 180--T10 U/min
) oder280-1120 oder 280-1120  U/min
Kraftbedart 3,9 6,6 kw
Nettogewicht je nach Ausfﬁh}ung der Maschine, ca. 1500-1800 2200-2600 kg
Platzbedarf (LxBxH) 1300,/950/2700 1500/1150/2900 omm
) . 306 308
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Mehrspihdelbohrmaschine mit Gelenksplndgln

MH"I‘('HI'I’]HHI[EF[BHUH CBﬁpHHﬂbHHﬁ CTAHOK ¢ IAPDHHMPDHWMH IMNHHIENSMU

BMG 80

Multiple-spindle drilling machine with adjustable centre drifl head - Perceuse multlple 3 broches arti-

culées - Taladradora multiple con portabrocas de articulacién.

Planposition

Warennummer

Bohrleistung in Stah! bei 30 Spindein

Bohrleistung bei 8 Spindeln

Mittlere Ausladung

Bohrschlittendffnung des rechtecklgen Spindelkastens

Hub des Spindelkastens . :
GroBte Entfernung zwischen Unterkante, Spmdelkasten und Tischaoberfliche
Vorschiibe

Kegel der Spindel

Spindeldrehzahlen

Krafthedarf

Nettogewicht

Platzbedarf (L« B x H)

254

2211327

32132500
10

26

400

700:550 -

500
1060
0,06-0,38

1-4

31-1000

14,2

3800-4500
1650/1550/3600
306

mm/U
Morse
U/min
kwW

kg
mm
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Bohreinheiten . EB 25. EB 40 EB 63 EB 100
(mit mech. Vorschub des Schilittens)

Pacroq}m-cnep;mmmme eIMHUIN (¢ MeXaHMuecKoR mogagelt camazowr)
Boring and drilling units (with mechanical feed of head) - Groupes d’alésage et de percage (avec avance
mécanique du chariot) - Unidades de taladrar (con avance mécanico de! carro).

Planposition 2211329 2211329 2211329 2211329
Warennummer 32132900 32132900 32132900 32132900
Bohrleistung in $t60 ' 25 - 40. 63" 100 mm
Werkzeugaufnahme 3 5 6 6 MK
Schliittenverstellung 250/409/63({ 300/500/800 350/560/900 . 350/560/900 mm
14 Vorschiibe zum Eohren, ot B2t .
wahlweise 0,025-0,5 0,025-05 0,025-0,5 0,025-0,5- mm/U
10 Vorschitbe zum Reiben oder . ‘ ‘
Gewindeschn., wahlweise 0,5-3,5 0,5-3,5 . 05-35 05-35 mm/U
12/14 Bohrspindéldrehzahlen,- '
-wahlweise 45-2000 22-2000 22-2000 11-1000 U‘min
Kraftbedarf 16 oder 2,5 2,5 oder 3,5 5 oder 7 10 oder 14 kW
Nettogewicht 420/460/510 8§00/650/720 900/960/1045 1200/1280/1400 kg
Platzbedarf (Larige) 785/935/1165 1700:1900/2200 2100/2310/2650 2330/2540 2880 mm
{Breite) 390 430 580 670 mm
(Héhe) : 525 565 775 BT mg
. 308 308 308 . 308
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Bohreinheiten, einseitig, ein- und mehrspindlig, mit typisiertem Unterbau und Tisch
EB 25, 40, 63, 100

Bohreinheiten, mehrseitig, ein- und mehrspindiig, mit typisierten Unterbauteﬁ und Tisch
EBM 25, 40, 63, 100

Pacrogso- -CREPANNLHELE eAHALH ONHOCTOPOHHHE HJR MHOTOCTODOHHHE € ONHHM HJIK MHOTHMH INNHHJAeIAaMH H ¢
yHAdRUAPOBANHWMY AHMHOHR JACTHIO H CTOIOM

Single or multiple-spindle boring and drilling units for machining from one or more sides, and with
standardized base and table - Groupes d'alésage et de per¢age mono- ou multibroches pour I'usinage
d'une ou de plusieurs cotés et avec partie inférieure et table standardisées - Unidades de taladrar con
uno o mas portabrocas para taladrar de uno o muchos lados y con bancada y mesa normalizadas.

Die Abbildung zeigt im Beispiel den médglichen Einsatz von Bohreinheiten in jeder den jeweiligen
Arbeitsbedingungen entsprechenden Ausfihrung (siehe die folgenden Skizzen Zusammenbaubei-
spiele). Die Bohrkopfausstattung demonstriert auBlerdem die schneile «Umstellungsméglichkeit bei
Produktionsédnderungen und die Mdglichkeit des schnellen Wiedereinsatzes fiir anders geartete Ver-
wendungszwecke.

Be ispiel 1
weiseitige, rechtwinklige Anordnung mit quadratischem Tisch.

256
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Beispiel 2 -

zweiseitig gegeniberliegende Anordnung mit quadratischem Tisch.
s ’ ’

Belsplel 3 ;

dreiseitige Anordnung von zwei gegeniberiiegenden Elnhelten und einer rechtwinklig angeordneten
Einheit mit quadratlschem Tisch. -

- Beispiel 4

zweiseitige Anordnung mit einer gegenuberllegenden senkrecht angeordneten Einheit mit quadra-
tischem Tisch. '

Beispiel 5 . ‘
dreiseitige Anordnung von zwei gegeniiberliegenden Einheiten und einer senkrecht rechtwinkiig
angeordneten Einheit. .

-
IT
A%

‘957
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E{elease 2(')12__./05/2(‘)5r 55
Gy A *’%ﬁ?

WaagerEchthiefbohfnia?kchine LT - oo BWT 160x 10000 .
I‘opmon-ram.m.m CTRHOK nnA rnyﬁonom cnepnemm

Horizontal deep hote drllling machine - Perceuse horlzonta|e pour des forages profonds Taladradora
horlzontal para agujeros pfofondos .

. Planposiion. T T TF

. Warennummer o ’ . g S L 32132800
" ‘Kleinste/groBte Bohrleistung In Stéo ' - : e mm
. GréBte Bohrlange -, . mm
- -. Spitzenhthe . : -mm
" GroBtes Werkstuckgewlcht o ot
 Kraftbedarf bel SS- -Werkzeugen . - T LE KW - .
~Kraftbedarf bel Hartmetallwerkzeugen > m@;:: kW
Nettogewicht A s 00 ? © kg
128 00/21207‘2?3'60' -

E.ja_tzbedarf (Lx Bx H)
L L : 10_9
: 2"53
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Metallsage- und Feilmaschinen

Gewindeschneidmaschinen
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Krelssagemaschmen
Kombinierte Schienensiige- und Bohrmaschmen '
Metallbandsige- und Feilmaschinen

" Hub-, Sage- und Feilmaschinen
In?enqewindeechneidmaschinen
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Kreissigemaschine (automatisch) ' SgK 100
Hpyraaa nuna ABTOMATHUCCKAR .
Automatic circular sawing machine + Scie circulaire automatique - Sierra circular automadtica.
Planposition 2211341
Warennummer - , : 32138350
) , automatisch
Durchmesser und Starke des Si#geblattes 100x1,5/125x 1,5 mm
Tischh6he . i 1125 mm
Schneidet Material bei Sageblattdurchmesser von 100 mm ) ]
Vollmaterial bis Durchmesser i 30 ‘mm .
‘Flachmaterial bis Durchmesser ' _ 50/8 mm
Flachmaterial bis Durchmesser : 40/20 mm
Flachmaterial bis Durchmesser 30/25 mm
Winkeleisen bis Durchmesser 30/60/7 mm
Vierkant bis Durchmesser =~ . 28 mm
Schnendet Material bei Sageblattdurchmesser von 125 mm .
Dinnwandige Profile, Rohre usw. bis Durchmesser 40 mm
Vierkant bis Durchmesser - . . 38 mm ,
Vorschiibe ' : 0-14000 mm/min
Kraftbedarf ' . 2/2.5 kW
Nettogewicht ‘ _ 650 kg
Platzbedarf (Lx B x H) : 830/760/1300 mm
) ’ 204
. 261
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Kreissdgemaschine (automatisch) ' _ SgK 200

Kpyrnada gniIs aBTOMATHYEOKAR
Automatic circular sawing machine:- Scie circulaire automatique - Sierra circular automatica.

Planposition : . : 2211341
‘Narennumsmer : . ' 32138350
. , . automatisch
Durchmesser und Stirke des Sageblattes : . 200 x 3/250 % 3 mm
Tischhdhe - ‘ 1060 mm
Schneidet Material bei Sageblattdurchmesser von 200 mm 210 mm
“Volimaterial bis Durchmesser , N 55 mm
Flachmaferial bis Durchmesser 125/10 mm
Flachmaferial bis Durchmesser - -~ 100/35 mm’
Flachmaterial bis Durchmesser : S B80/45 mm
Winkeleisen bis Durchmesser : 50/100/10 mm
Vierkant bis Durchmesser ' - 58 mm
- Schneidet Material bei Sageblattdurchmesser von 250 mm ' 250 mm
Donnwandige Profile, Rohre usw. bis Durchmesser T 80 mm
\ Vierkant bis Durchmesser : 75 mm
-‘Vorschibe ’ . . "0-600 mm/min
Kraftbedarf 2.2 kW
Nettogewicht ) ) ' 1600 - kg
Platzbedart (Lx B=xH) : ‘ , 1170/1600/1300 mm
i ) ' 204 '
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Kreissigemaschinen {hydraulisch) . SgK 425  SgK 630

Kpyraue nMiaw rugpapiggecrie } : . _
Hydraulic circular sawing machines - Scies circulaires hydrauliques - Sierras mecénicas circulares
(hidraulicas). .

Planposition _ . 2211341 2211341
Warennummer - , © 32138360 32138360
Sageblattdurchmesser . | 425 630 mm
Schnittgeschwindigkeit . , ' 19,1/12,4 20,5:16/11,4  m/min
Vorschibe 0-500 ‘ 0-500 mm/min
Vierkantmaterial ' . ' 140 . 220 mm -
‘Flachmaterial : - 400/20 550,70 mm
Fiachmaterial , ‘ ‘ 250,125 450,150 mm
U-Eisen : ) 30 30 ‘NP
T-Trager, liegend . : 95 .. 425 NP
T-Tréger, stehend ‘ _ 15 24 NP
‘Kraftbedarf ' . . - 38 5,5 kW
Nettogewicht . 1350 . 3300 kg
Platzbedarf (LxBxH) - 1050/1400/1560 1350/2000/2000 mm
‘ ' 204 - 204
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Kreissigemaschine (hydraulisch)  SgK 800

Kpyraaa nuaa rrapananyueckan -
Hydraulic circular sawing machine - Scie curcuiaure hydraulique - Sierra mecénica curcu!ar (hudraul:ca)

Planposition - ' 2211341
Warennuimmer . 32138370
Sageblattdurchmesser : ‘ 800 mm
Schneidet. Rundmaterial bis. : ' : 280 mm
Vierkantmaterial o ' ' - 250 . mm
I-Profile, DIN 1025, Bl.1 bis ' 55 NP
I-Profile, DIN 1025, Bl. 2 bis . - 24 “NP
Vorschiibe . . . . ‘ - 10-400 mm/min
Kraftbedarf ' : 8,3 kW
" Nettogewicht ’ : ) 3700 kg
Platzbedarf (L'x B x H) 2200/1400:2100 mm
) 204
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Kreissigemaschine (hydraulisch)

Kpyraan udaa rHApaBiAdecKas

SgK 1250

u

Hydraulic circular sawmg machine - Scie circulaire hydraulique - Slerra mecénica cwcular (htdréuhca)

!

Planposition 2211341 - -« ¥
Warennummer 32138370
S#Ageblattdurchmesser 1250. mm
Schneidet Rundmaterial bis 450 mm
Vierkantmaterial 400 mm
I-Profile, DIN 1025, Bl.1 bis * 60 NP
I-Profile, DIN 1025, Bl. 2 bis . 80 . NP
Vorschiibe 10-400 mm/min
" Kraftbedart 12,9 kW
Nettogewicht 7000 + kg
Platzbedarf (L x B> H) 3240/1700/2270 mm
204
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Kombinierte Scﬁienensﬁg_e- und Bohrma.schine . ' L SgXSB 630

. T
|
er(’nﬂnpnnanm«ﬁ CTAHOK 118 puelm:mnaumx H CBPPHGHHH pesinheon -

Combined rall sawing and drilling' machine - Machine combinée & scier et a percer les rails - Méquma

‘combinada para serrar ¥ taladrar. carriles..

. I |
o | 2211349

| . .
i _ Planpositld_h .
‘ ‘ Warennummer o : <+ 32138900
%Sageb[attdurchmesser - ’ .- 830
Schnittbereich: Sch:enenprofsie bus ‘ . S o 49
Schnittgeschwindigkelten ) - ‘ ’ 11,6-31
Schlrttenvorschub ‘hydraulisch — stufenlos regelbar o 0-400 .
Bohrschlittenvorschub: hydraulisch -+ stufenlos regelbar. : S -0-400
- Geschwindigkeit des Ellruckganges . . . : 20
Kraftbedarf - - : : 1 . ' 19
‘Nettogewicht o - - : C . 8500
Platzbedarf (LxBxH) =~ ! - . . 3200/1650/1610
. . B s 204

266
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mm’

m/min
m/rnin

-m/min

m/min

kW

kg
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Genauigkeits-Hub-Feil- und Ségemaschine L Typ 14

“ TIpenu3uoHubill NOALEMHBE NHABHO- oxmnnsoqubﬂl CTAHOK
Precision stroke type filing and sawing machine - Machine & llmer et & scier avec outil & course = Ma-
quina de limar y serrar con carrera de la herra mienta.

Planposition . ‘ o 9211349

Warennummer ' 32138700
Maschinenhub : - 0- 125 mm
Ausladung bis Tischmitte ‘ : 230 . mm
Zulassige Materialstirke ' - 8 = mm
Tischdurchmesser ' 400 - mm
Tischschragversteilung nach allen vier Seiten ' 15 Grad
Lange der Feilen 100,125.150 200 mm
Anzahl der Maschinenhibe, stufenlos regelbar je min 15340 :
Umdrehungen des Motors " 1400 U min
Kraftbedarf 08 - kW
Nettogewicht . ‘ 350 kg
Platzbedarf (Lx B> H) : 880,780 1600 mm

‘ 005
' . 267
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Genauigkeits-Band-Feil- und Sidgemaschine Typ 18

Hp(’llﬂ'ﬂi()[ilﬂlﬁ ACHTOUHMH THALHO-ONMTIOBOYHEIN CTAHOK
Precision band filing and sawing machine - Machine & limer et 3 scier & ruban de précision - Maquina
de precisién para limar y cerrar i cinta.

Planposition 2211349
Warennummer - . 32138600
Ausladung bis Tischmitte ' 400 mm
. Durchmesser der Sagerollen 420 mm
TischgroBe , o 500.500 mm
Tischschragverstellung nach allen vier Seﬂen bis : 15 Grad
Zulassige Materialstarke ‘ 200 mm
Lange des Sagebandes, max‘min 3280/3080 mm
Breite des Siagebandes : 3/4/6/8/10 mm
Lénge der Bandfeile ’ 3200 mm
Breite der Bandfeile 14. mm
Schnittgeschwindigkeiten, stufenios regelbar, von . 20-104 m,min
Umdrehungen des Motors . 1400  U/min
Kraftbedarf : . _ 08’ kW
Nettogewicht 550 kg
Platzbedarf (Lx BxH) . 1000/800/1880 mm
. ‘ 005
268 _ : '
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In'néngew’in_deschneidmaschine . D ‘ R Gl 4

' Pomﬁtmapmunﬂ CTAHOK nfm Bm'rpeuﬂnx pessb
Tapplng machine - Machine a tarauder - Maquma para tallar roscas |nter|ores

Plaﬁbosmon . . . s DT o 2211360

Warennummer . .

. Gewindeschneidleistung in St 60 Mo
Gewindeschneidleistung in GG 18 . M
Gewindeschneidleistung in- Messing (hart) ! .M
Gewindeschneidleistung in Alu “M

. Grafter Spindelhub mm
Spindelausladung .mm
‘Krafthedarf, ' kW
Nettogewicht: kg
Platzbedarf (Lx BxH} mm:¢

g o : 269
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innengewindeschneldmaschinen Gl 8 Gl 16

Peapbonapeantte CTAHKH LA BEYTPEHHUX DPednd
Tapping machines - Machines A tarauder -+ Mdquinas para tallar roscas interiores.

270

Planposition 2211360 2211360
Warennummer 32131800 32131800
Gewlindeschneidleistung in St 60 4-8 6-16
Gewindeschneidleistung in GG 18 4-8 6-18
Gewindeschneidleistung in Messing (hart) 4-10 6-20
Gewindeschneidleistung in Alu 4-12 6-30
GréBter Spindethub, max. 56 80
Spindelausladung 200 250
GraBte Entfernung zwischen Spindel und Tisch, max. 360 460
Anzahl der Spindelh(be pro Stunde, max. 2100 1500
Spindeldrehzahlen 450/710/1120 224/355/560
Einstellbares Drehmoment der Spindel 5-150 25-600
Vorschiibe = Gewindesteigung 0,35-1,75 0,5-35"
Kraftbedarf 04 1
Nettogewicht der Tischmaschine 190 295
- Nettogewicht der Stindermaschine 330 440
Platzbedarf (Lange) 450 550
(Breite) 680 850
Tischm./Sténderm. (H8he) - - 1370/2110 1500/2200
308 308

m
m
m

333X

U/min
cmikg
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'vExzenter- Kurbel- und Kniehebelpressen
Stufenpressen '

- Reibspindelpressen

. Spezialpressen -

L Hydraulische Pressen
Handepindelpresse_n

(Sonstige) Pressen

Kunststoffpressen

Kunststoffspritzmaschinen

Declassified in Part - Sanltlzed Copy Approved for Release 2012/05/04 :
CIA-RDP80S01540R003500030001-5




~ Declassified in Part - Sanltlzed Copy Approved for Release 2012/05/04 -

CIA RDP80801540R003500030001 5

Einstinder-Tisch-Exzenterpressen

Einsta‘inder-Exzenterpressen mit festem Tisch .
Einstinder-Exzenterpressen mit verstellbarem Tisch
Zweistinder-Exzenterpressen (mit 1 Exzenter) mit festem "l"isqh
(Zweistinder-)Doppelexzenterpressen (mit 2 Exzentern)
Zweistinder-Exzenterpresse {mit 1 Exzenter) mit Ausladung, mit festem
Zweistinder-Exzenterpressen, rieigbar (milt Ausladung)

Tisch-Exzenter—ﬁevolverpressen

Exzenter-Revolverpressen

Exzenter-Zickzackpressen

Zwelstander-Kurbelpressen (mit 1 Kurbel)
(Zwelstander-)Doppelkurbelpressen (mit 2 Kurbeln)

Zweistinder-Kurbelziehpressen

. Kniehebel-Prigepressen mit festem Tisch

Kurbel-Stufenpressen

Zweisi&nder-Reibspindelpressen‘ ]

Exzenter-Abkantpressen

Kurbelrider-Ziehpressen (mit Niederhaltung durch bewegten Tisch)

Kurbelrlider-Streckziehpressen

Kurbel-Perforierpressen

Kurbel-Karosserie-Ziehpressen mit 'untenliegendem -Antrieb
Kurbel-Nutenschnittpressen (Stanzautomaten)
Kurbel-Strec\kmetallpressen (automatisch)

Hyduj.

Einstinderpressen
Zweistiinderpressen

Zweistinder-Handspindelpressen

Hydr.
Hydr.
Hydr.
Hydr.
- Hydr.
Hydr.
Hydr.
Hydr.
Hydr.

\
|
|
|
|
|
|
|
|
Hydr.
|
|
|
|

Siulenpressen (automatisch)
{(Vier-)Siéulenpressen
(Vier-)Sdulen-Ziehpressen
(Schleifscheiben-)Ausdrﬁckpressen
Prigepressen ~ ‘ ’
Radsatzpressen
Schleifscheibenpressen
Trafokernpressen
Kunststoffpressen

Kunststoffspritzautomaten

Tisch
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A

e

Einstéinder-Tisch-Exzenterpressen PETE 2;5 PETE 4

Hactroanuue npecel KPHBUUIRIMHLIE OOHOCTUOEYHLE

Open-front bench type eccentric presses « Presses d'établi 4 excentrique et & col de cygne - Prensas
excéntricas de mesa de un sélo brazo. ’

Planposition : : . 2212112 2212112

Warennummer 32161100 32161100

Oruckleistung . . 2,5 4 t
Ausladung 100 125 mm
Entfernung zwischen Tisch und StdBel ' 180 224 mm
Tischflache (Bx T} 280/180 320/224 mm
Hub, verstellbar von ’ 4-36 4-40  mm
Hubzahl : 140 140 je min
Kraftbedarf 0,4 -0,63 kW
Nettogewicht PR 180 250 kg
Platzbedarf (L xBxH) ) 550/700/1500 650/800/1600 mm

000 000
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Einstinder-Tisch-Exzenterpressen ) PETE 6,3 PETE 12,5

Hacroasine npeceb KpHBOMHIALE OXHOCTOETIHNE

Open-front bench type eccentric presses - Presses d'établi & excentrique et & col de cygne - Prensas
excéntricas de mesa de un sélo brazo.

Planposition ‘ ' _ - e212112 ‘2212112
Warennummer 7 32161100 32161100
| GraBter Druck ) 6.3 12,5 t
Schaittflache B 150 250 mm?
Gro0te Blechdicke ' 1.2 2 mm
x Ausladung . 160 200 mm
| Tischfidche, Breite x Tiefe _ 320 x 280 400 x 350 mm
| StaBelflache, Breite x Tiefe _ 145 x 120 190 %130 mm
| Zapfenloch im St&Bel DIN 810, Durchmesser x Tiefe 20 x 45 25 x §0 mm
Entfernung rwischen Tisch und StdBel (StéBel und groBter ; .
Hub oben) . 224 250 mm
Verstellbarer Hub ) 6-70 8-70 mm
Durchfalloch im Tisch (normal), Bohrung 50 10 mm
Durchfalloch im Tisch (GréBtmaB), Bohrung nur bei besonderer !
Bestellung 80 . 120 mm
Niedersteltbarkeit des StdBels 40 40 mm
- StéBelhlbe pro Minute ) 180 140
Kraftbedarf fir Einzelantrieb bei Einzelhub 0,4 : 086 kW
Kraftbedarf fiir Einzelantrieb bei Dauerlauf 0,55 11 kW
Gewicht mit Einzelantrieb und Untergestell 400 80O kg
Platzbedarf {L x B « H) . 800/1000/1800 800/1000/1800 mm
: 000 000
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Elnst&nder-Tisch-Exzeriterpfesse _(mit Materialzufihrung) PETE 6,3M

Hacroannnit npece wpuponmnisi ogHocroevnnit (¢ nogaved maTepHana)

‘Open-front bench type eccentric press (with feed arrangement)} - Presse d’'établi & excentrique & col
de cygne (avec amenage de matériaux) - Prensa de mesa excéntrica de un solo brazo {con alimen-
acién de material).

Planposition o 2212112
Warennummer . 32161100

GriBter Druck . ) - ‘ 6,3 t
Schnittfliche ‘ ' 125 mm?*
Grafite Blechdicke 12 mm
Ausladung . 180 mm
Tischfldache, Breite x Tiefe (Aufspannfliche} 290,280 mm
StéBelflache, Breite x Tiefe 145/120 © mm
Zapfentoch im SttBel DIN 810, Durchmesser x Tiefe 20/45 mm

 Entfernung zwischen Hub und S!éBeI (StéBel und gréfiter Hub oben) 2924 mm
Verstellbarer Hub 8-50  mm
Durchfalloch im Tisch (GréBtmaB), Bohrung nur bel besonderer Bestel!ung 80 mm
Durchtalioch im Tisch (normal)}, Durchmesser 50 mm
Niederstellbarkeit des Stofels ) ' 40 mm
StéRBelhiibe . 120 je min
-Kraftbedarf flr Einzelantrieb bei Dauerlauf . 0,55 kW
Gewicht mit Einzelantrieb und Untergestell ] : 585 ko
Platzbedarf (Bx T x H) 700/900/1750 mm
Abmessungen des doppelseitigen Materialzufiihrungsapparates

Materialvorschub 0-65 mm
Grolte verwendbare Materialbreite 120 mm
Einlauthdhe Uber der Tischplatte 55 mm
Entfernung von Mitte Walze bis Mitte Walze . ] 400 mm

. 000 |
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Einstinder-Exzenterpressen mit festem Tisch PEEF 63 PEEF 80

]'I]N’C(’hl KPHBOIINMHKE O0JHOCTOCUHLIE ¢ HeNOMBHIKHLIM CTOA0M

Open-front eccentric presses with fixed bed - Presses A excentrique & col de cygne avec table fixe -
Prensas excéntricas de un solo brazo con mesa fija.

Planposition 2212112 2212112
Warennummer 32161200 32161310
GréBter Druck 63 80 t
Ausladung 250 500 mm
GroBte Entfernung vom StoBel zum Tisch 370 355 mm
Tischfliche (Breite x Tiefe) . 600,500 710/900 mm
Durchtalloch im Tisch (Breite =« Tiefe) 200/125 250/400 mm
Stirke der Auispannplatte s 80 90 mm
Hubverstellung ven ... bis ) 20-100 20-100 mm
Verstellbarkeit des Stoflels ! . 80 90 mm
GréBte Schnittfliche 1400 1775 mm?*
Gr4Bte Blechstirke bei Schnittfliche ' 7.1 8 mm
Umdrehung der Antriebsspindel . 315 245 U/min
Habzahl des StéBels 56 45 je min
StéBelbohrung (DurchmésserxTiefe) 35/55 50/80 mm
‘Kraftbedarf 3 3,7 kW
Nettogewicht 3300 6000 kg
P,.!_,atzbedérf (LxBxH) 1000/1750/2400 1200/2250/2600 mm
- 702 702
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Einstinder-Exzenterpressen

PEEF 125 PEEF 160 PEEF 200 PEEF 250
mit festem Tisch

]]lli‘(’»(‘-bl li]iHIiOllllllll‘ll-[l} ONHOCTOCYHRBIE € HEMOABHMHLM CTOJA0M

Open-front eccentric presses with fixed bed - Presses A excentrique.a col de cygne avec table fixe -
Prensas excéntricas de un solo brazo con mesa fija.

Planposition

2212112 2212113 2212113 2212113
Warennummer 32161310 32161320 32161320 32161320
GroBte Schnittkraft (30° vor Totpunkt und I e TR
Hub 80 mm) 125 1 . 1250; - t
Ausladung 355 400° 7500 ] mm
Schnittfiiche (bei 50 kg/mm?® Festigkeit) 2500 3200 %4000 " . 5000' mm?
GréBte Entfernung zwischen Tisch und StoBel 400 as0 T 0 mm
StéBethub, verstellbar von (normal) 20-120 20130 f-=- : R mm
Niederstellbarkeit des StoBels _ 100 cto0- | T e mm
Zapfenioch im $téBel (Durchm. x Tiefe) 50/95 50/95 | « .t L mm
StéBelflache (Breite x Tiefe) 470/360 5507420 . .. o7 T mm
Tischfliche (Breite » Tiefe) . . 800/700  1000/775 S mm
Durchfalloch im Tisch: Durchmesser ca. - 420 400 ‘ mm
StbéBelspiele je Minute 40 38/40 o mm
Kraftbedarf 5,5 7.8 Pl kw' -
Nettogewicht 7100 10350 S kg
Platzbedarf (L x B x H) 1550/2200; 1800/2450/ { - . . -,
2850 3100. e - mm
708 708 708 708
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Einst&ﬁder-Exzenterpressen- PEEV 10 PEEV 16/ PEEV 25 PEEV 40/1
mit verstellbarem Tisch ‘ :

H])L‘GLII KpﬂBQIHHHI{HB OTHOCTOBYHLIE € NICPECTUHADIHBACMEM (TﬂJI“M

Open-front eccentric presses with adjustable bed - Presses A excentrigue a col de cygne avec table
ajustable - Prensas excéntricas de un solo brazo con mesa ajustable.

Planposition - 2212112 2212112 2212112 2212112

© Warennummer . ' 32161100 32161100 32161200 32161200
Druckleistung - . 10 . . 16 25 40 ' t
Ausladung 160 160 200 250 mm

GroBte Entfernung zwischen Tisch * t - ' ' .
und StéBel 280 - 280 340 . 450 mm
Tischverstellung 160 160 ° " 2000 - 200 mm
' Tischflache (Breite \Taefe) 3607320 400/320 500/400 600,500 mm
Hub, verstellbar von : . 4-60 4-60 460 " 4-60 mm
Hubzahl : 125 . © 125 110 110  je min
Kraftbedarf - 1 15 2 25 KW
Nettogewicht 730 940 1280 1730 kg
Platzbedarf (L xB x H) 700/1000’1 700 800/1100/1800 900/1200,1900 1000/1400/2100 mm
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Einsténder-Exzenterpresse mit verstellbarem Tisch

Ilpece wpuBOIMIHBIN ounncrneqnuﬂ {c nepem'anasnnﬂaemum GTOHOM)

PEEV 40/l -

Open-front ecceniric press {with adjustable bed) - Presse a excentrique a col de cygne (avec table

ajustable) - Prensa excéntrica de un solo brazo (con mesa ajustable).

Planposition 2212112
Warennummer 32161200 .
GroBter Druck 40 t
Schnittfiache 900 mm?
GréBte Blechdicke 4. mm
Ausladung oberhalb der Tischfihrung 250 mm
Ausladung bis Tischfilhrung ; ‘ . 220. mm
Tischfliche, Breite » Tiefe A - 530/470 mm
StaBelflache 280/200 mm
Zapfenloch im Stb8el DIN 810 Durchmesserleefe 40/75 mm
Entfernung zwischen Tisch und -St6Bel, gréBter StéBelhub oben 180 mm
Verstelibarer Hub normal 8-80 mm
Durchfalloch im Tisch (GrbBtmaB), Bohrung . 170 - mm
Niederstellbarkeit des Tisches 220 mm
Niederstellbarkeit des StﬁBeIs 60 mm
Stofelhibe 110 je min
Anzahl der Tragspindeln 2 :
Kraftbedarf fir Einzelantrieb bei Einzelhub 15 kW
Kraftbedart fir Einzelantrieb bei Dauerlauf und Zieharbeit 25 kW
Nettogewicht 2350 - kg
Platzbedarf (L xBxH) 950/1300/2050 mm
. 000 |
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Einstinder-Exzenterpresse mit verste!lbargm fisch ' PEEV 63

Iipece kpusBomHUHWA ofHoCTOEYHRWA (C MEPECTAHABIMBACMEIM CTONOM)

Open-front eccentric press (with adjustable bed) - Presse & excentrique & col de cygne (avec table
ajustable) - Prensa excéntrica de un solo braze (con mesa ajustahle)}.

Planposition 2212112
Warennummer 32161200
GraBter Druck ' : ' 63 1
Schnittflache : : , 1400 mm?
GroBte Blechdicke 5 mm
Ausladung oberhalb der Tischfithrung 315 mm
Ausladung bis zur Tischiithrung 275 mm
Tischflache, Breite x Tiefe 650,565 mm
StoBelfiache : 310/245 mm
Zapfenloch im Sté8el DIN 810, Durchmesser x Tiefe 50/85 mm
Entfernung zwischen Tisch und StoBel '
Tisch, Sté8el und gréBter Hub oben 200 mm
Verstellbarer Hub normal 8100 mm
Durchfailoch im Tisch (GréBtmaB), Bohrung - 090 mm
Niederstellbarkeit des Tisches 220 mm -
Niederstellbarkeit des SttBels . 60 mm
StéBelhibe - 100 je min
Anzah! der Tragspindeln .2
Kraftbedarf fir Einzelantrieb bei Einzelhub . 25 kW
Kraftbedarf fiir Einzelantrieb bei Dauerlauf und Zieharbeit 4 kW
Nettogewicht mit elektrischem Einzelantrieb 4100 kg
Platzbedarf (Lx Bx H) ‘ 1100/1600/2550 -mm
000
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Einstinder-Exzenterpresse mit verstellbarem Tlsch PEEV 12,52 M
(mit doppalseitiger Materialzufithrung)

ITpece xpunomuunni opHocToeudsll ¢ MePeCTAHARANBACMIM CTOMIOM {¢ ABYXETOpPOHHGH momauefl maTcpuana)
Open-front eccentric press with adjustable bed (with double-sided feed arrangement) - Presse &
excentrique a col de cygne avec table ajustable et avec amenage de matériaux double : Prensa ex-
céntrica de un solo brazo con mesa ajustable y con alimentacién de material por dos lados.

Planposition 2212112
Warennummer ' ) 32161100
GroBter Druck 12,5 t
Schnittfliche 250 mm¢
GroBte Blechdicke ) 0,8 mm
Ausladung oberhalb der Tnschfuhrung 200 mm
Ausladung big zur Tischtiihrung 175 mm
Tischflache {Aufspannfliche), Breite x Tiefe 305/345 mm
StdBelflache, Breite x Tiefe 190/126 mm
Entfernung zwischen Aufspannplatte und StéBel (Tisch, St6Bel und groBer

Hub oben) ) 150 mm
Stirke der Aufspannplatte ’ 50 mm
Niederstellbarkeit des StéBels ' 40 mm
Niederstellbarkeit des Tisches ) 130 mm
Versiellbarer Hub 850 mm
StiBelhilbe 150 je min
Scherenbreite 120 mm
Materialvorschub 0-70 mm
Kraftbedarf fir Einzelantrieb bei Dauerlauf . 11 kw
Nettogewicht mit stufenlosem Einzelantrieb ‘ ' 1800 kg
Platzbedarf (L x Bx H) . 800/1100/1800 mm

) ' 000
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Zweistiinder-Exzenterpressen ' PEZF 25 PEZF 63 PEZF 80
{mit 2 Exzentern) mit festem Tisch -

“p(‘f‘cl-l KPHBOWNOKLE OBYXCTCEYHBHE € HETIOABHIKHHM CTOLOM

Straight-sided eccentric presses with fixed bed - Presses & excentrique et & deux montants avec table
fixe - Prensas excéntricas de dos brazos con mesa fija.

Planposition 2212112 2212112 2212113
Warennummer 32161700 32161700 32161700
GriBter Druck . 25 63 80 t
Schnittflache 625 1500 2000 mm*
Grolte Blechdicke : 3.5 5 -6 mm

" Weite zwischen den Standern 500 650 800 ‘mm
Tischflaiche, Breite » Tiefe 480/540 620/720 770/740 mm
StoBelfliche, Breite x Tiefe 480/320 530/440 770/495 mm
Zapfenloch im Std8el (DIN 810, = x Tiefe) 40/75 50,85 ~ 50/85 mm -
GroBte Entfernung zwischen Tisch und StoBel .

(St6Bel und groBter Hub oben) 380 o 390 410 mm
Starke der Awufspannplatte - 80 100 : 120 , mm
Durchfaltoch (falls anders erforderlich, bel Be-

stellung angeben) . 300/140 420/200 520/200 mm
Fester St60elhub . 25 32 - 40 mm
Verstellbarer StéBelhub 8-32 8-52 8-52 mm
Niedersteilbarkeit des Std8els 40 .60 . 60 mm
StéBelhiibe 120 90 80 je min

_ Kraftbedarf fir Einzelantrieb bei Einzelhub 15 3 45 |, kW
Nettogewicht mit Antrieb 3200 5200 6000 kg
Platzbedarf (L =8 ~ H} 1600/1000/2600 1800/1100/3200 2100/1200/3200 4, mm

009 . 000 000
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'(Zweisténder-)Doppelexzenterpressen PED25 M PED 63 M PED 8O M
{mit 2 Exzentern) (mit Materialzufiihrung)

ITpecen wpusomMnsBe ABVXETOSYHLE ¢ Nofjadell MaTepHATA
Straighti-sided eccentric presses with feed arrangement|- Pressecs & excentriques et & deux montants
avec amenage de matériaux - Prensas excéntricas de dos brazos con alimentacién de material,

Planposition 2212112 2212412 2212112
Warennummer . - 32161410 32161420 32161500
GriBter Druck T 25 63 80 t
Schnittflache . 625 1500 2000 mm?*
Grofite Blechdicke 1,5 15 1.5 mm
Weite zwischen den Standern ) : 500 - 650 800 mm |
Tischfliche, Breite x Tiefe 480/540 620,720 770/740 mm
StoBelflache, Breite x Tiefe 480/320 530/440 770/495 mm
Fester StdBelhub - 25 32 ) 40 mm
Verstellbarer StoBelhub . 8-32 8-52 8-52 mm
Niederstellbarkeit des Sthels . 40 60 60 mm
StoBelhibe ‘ 80-200 60-120 60-120  je min
Scherenbreite : 180 250 250 mm
Materialvorschub 0-120 0-150 0-150 mm
Nettogewicht it stufenlosem Getriebe 3700 6000 8000 kg
Kraftbedarf 5 6.5 9 kW
Platzhedart (L x BxHM) ’ - 1900,/1000/2800 2200/1100/3500 2350/1200/3500 mm
: 000 000 000
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Zweistinder-Exzenterpressen (mil 1 Exzenter) mit festem Tisch

. PEZF100 160 200 315 400
. . % 630 x630 ~800 <1000 x1020

]'lpr*ecu KPUBODINNHKME OABYXCTOeYHHE ¢ HEOOIBHMHHM CTOMOM

500 630 800
%1000 x1000 > 1000

Straight-sided eccentric presses with fixed bed - Presses 4 excentrique et & deux montants avec table

fixe - Prensas excéntricas de dos brazos con mesa fija.

Planposition 2212112 2212113
Warennummer 32161500 32161 610 32161620
GréBte Schmttkraft (bei 30° vor Tot- ey ™ "
punkt) 100 jut ki . g
Gestellweite 630 | 630 ° 800“'1000 : 1000
Schnittiliiche (bei 50 kg/mm?® Festigkeit) 2000 :3200} .;4000 - 6300, ] 0000 10000 12600 16000
GroBte Entfernung zwischen Tisch s et T
und StoBel 0] . .- ..
StéBelhub normal, fest 80 { L .
Niederstellbarkeit des StdBels 81 0 sy
Zapfenloch im Sté0el, @ xTiefe 50/95 . -
Stébelflache, Breite x Tiefe 600/560 ]
Tischitdche, Breite x Tiefe 600/710 . ' . S a
Durchfalloch im Tisch 180 S I
-StdBelspiele - 35 Lo ’ e
Max. Einriickzahl 4 e
Kraftbedart . 3.7
Nettogewicht 4500
Platzbedarf (LxBxH) 1700/1258%(:{ '

708 708 708 708 708
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1

zweistinder-Exzenterpresse {mit 1 Exzenter) mit Ausladung, PEZAF 100
mit festem Tisch : 1 )

|
]‘llllOlllHHHl-[ﬂ }IBV}\L’TOC“IHMH ¢ BLUICTOM H (‘2 H(‘IIQIJ.BHHHIMM CTOIOM

Straight-sided throated type ¢ccentric press with fixed bed - Presse a excentricue 2 double jambage
et avec table fixe - Prensa excéntrica de dos brazos con mesa fija.

Tpece

Planposition

| 2212112
Warennummer . Lo T 32151500
GroBter Druck ) : 100 1
Ausladung . ‘ ' 1 : _ T - 358 mm
GréBte Entfernung vom StsBel zum Tisch 1 , . v 450 mm
" Tischflache, Breite x Tiefe 1 000,670 T oomm
Durchfalloch im.Tisch, Durchmesser 1 T 315 mm
StaBelbohrung, Durchmesser x Tiefe | 5085 mm
Hubverstellung von ... bis 18-140 mm
StéBelhiibe , 1 56 oder 45 | je min
GréBte Blechstirke bei Schnitiflache ! - . 125 mm
Verstellbarkeit des StéBels | ‘ ‘ : 80 mm
GroBte Schnittfliche (kg 4 50/m®) ! . ) T 2920 mm?
Umdrehung der Antriebsspiridel | - 700 U min
. Krattbedarf . , | o : e _ 71 kW
Nettogewicht : . . : 8000 kg
Platzbedar§ (L x B x H) ! 420/1700/2680 . mm
Platzbedarf fir Schaltkasten I 650;450.1000 - mm
' ‘ | 702
. 1 . ‘ : 285
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Zweistinder-Exzenterpressen, neigbar (mit Ausladung) PEZN 31,5 PEZN 63

Tpeccn: KPRBOIMMOHKE ABYXCTOCYRHE HAKRJINHAEMHE (€ BLLTETOM)

Stralght-sided inclinable eccentric presses (throated type} - Presses & excentrique & double jambage
inclinables {avec profondeur de gorge) - Prensas excéntricas inclinables de dos brazos (con abertura
del cuerpo en forma de C).

Planposition 2212112 2212112
Warennummer 32161100 32161100 . )
GréBter Druck 31,50 63 t
Schnittflache 700 1400 mm?
Groflte Blechdicke 35 5 mm
Ausladung . 230 280 mm
Durchgang zwischen den Standern 280 - 360 mm
Tischflache, Breite > Tiefe 650/440 750,540 mm
StéBelflache, Breite x Tiefe 220,225 270/275 mm
Zapfenloch im StéBel (DIN 810, Durchmesser x Tiefe) 40,75 5075 mm
Hubverstellung : 8-80 20-120 mm
Durchfalloch (falls anders erforderlich, bei Bestellung
angeben), Durchmesser 180 250 mm

GrdBte Entfernung vom Tisch bis Unterkante StéBelfithrung

(St6Bel und grdfiter Hub oben) 315 355 mm
Niederstellbarkeit d. StoBels b. gréaBten Hub } Hub oben und ein- 80 60 mm
Niederstellbarkeit d. StdB8els b. kleinsten Hub | gezog. Pleuelschraube 80 80 mm
StdBelhiibe 120 90 je min
Kraftbedarf fiir Einzelantrieb bei EmzeIhub 15 2,8 kW .
Kraftbedarf fir Einzelantrieb bel Dauerlauf und Zieharbeit 25 45 KW
Nettcgewicht mit elektrischem Einzelantrieb 2100 4400 kg
Platzbedarf (L x B x H) 1200,2000,2200 1400./2400/2500 mm
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Zweistinder-Exzenterpressen, neigbar (mit Ausladung) PEZN3I5M PEZN 50 M
(mit Materialzufiihrung}

TTpecers HPHBOIINIHLIE KRYXETNCUHHE HAKJAGHAeMHe (¢ BElmeroM ® ¢ nnpavell matepnaza

Straight-sided inclinable eccentric presses {throated types with feed arrangement) - Presses 4 excen-
~ trique & double jambage (avec profondeur de gorge et avec amenage de matériaux - Prensas excén-
tricas de dos brazos inclinables {con abertura del cuerpo en forma de C y con alimentacidon de material).
Planposition 2212112 2212112
Warennummer ‘ 32161720 32161720
GroBter Druck ) 31,5 50 t
Schnittflache , 700 ] 1100 mm?
GroBte Blechstiarke ohne Materialzufiihrung 35 45 mm
GroBte Blechstirke mit Materialzufishrung 1,5 : 15 - mm
Ausladung 230 280 mm
Durchgang zwischen den Standern : ’ . 280 360 mm
Tischflache, Breite x Tiefe ohne Apparat 650/440 750/540 mm
Aufspannfiiche, Breite x Tiefe beim Arbeiten mit Apparat 370/440 450/540 mm
StaBelfldche, Breite x Tiefe 220/225 .. 270275 mm
GroBte Entfernung von der Aufspannplatte bis Stéel (SttBel
und gréBter Hub oben) 250 290 mm
Stirke .der Aufspannplatte 65 .65 mm
Niederstellbarkeit des SttBels beim grdften Hub 25 25 mm
Niederstellbarkeit des StbBels beim kieinsten Hub 50 70 mm
StaBelhiibe (normal) ) 100 90 je min
Kraftbedarf ‘ L 1,8 3 kW
Scherenbreite : 180 250 mm
Materialvorschub 0-120 - 0-150 mm
Nettogewicht mit elektrischem Elnzelantrleb 2600 5100 kg
Platzbedarf (L x B x H) i 1700/2200/2200 1800/2400/2500 mm
000 000
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Zweistinder-Exzenterpressen, neigbar ~ PEZN 63
(mit Ausladung)

Tlpecest KPUBOMANHMHEE RBYXCTOGUHNE HAKNOHSeMble {€ BHIETOM)
Straight-sided Inclinable eccentric presses (throated type)

PEZN 80

PEZN 100
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- Presses 3 excentrique a double jambage

inclinables (avec profondeur de gorge) - Prensas excéntricas inclinables de dos brazos (con abertura

. del cuerpa en forma de C).

Planposition ' 2212112
Warennummer 32161720
GroBte Schnittkraft (3¢° vor Totpunkt und
Hub 80 mm) 63
Austadung 250
Schnittflache (bei 50 kg/mm?® Festigkeit 1250
GrofBte Entfernung zwischen Tisch und StéBel 400
StdBethub, verstellbar von ‘ 10/100
Niederstellbarkeit des StdBels 60
Zapfenloch im StéBel, Durchmesser x Tiefe 40/75
StoBelflache, Breite x Tiefe 300/240
Tischflache, Breite x Tiefe 760/460
Durchfalloch im Tisch 280
StiBelspiele ' 45
Kraftbedarf ' . 3.7
Nettogewicht 3550
Platzbedarf (Lx B xH) 1250/1750/2500
" 708
288

2212112
32161730
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1600
500
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70
50/95
320/300
860/500
330
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4,4
5000

* 1350/2000/2750
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2212112
32161730

100

315
2000
560
10/130
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50/95
380/360

900:560 ..

- 400
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6.5

7000
1600,/2200/3000
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(Zweist&nder-)Doppelex:entevpressen (mit 2 Exzentern) _
PED 100 160 200 200 315 400 500

> 1000 x 1600 %1250 x1600 x 1600 x 2000 x 2000

;[MUIIHIIE IIIILCGIJ HPUBOUIHNHLE JIBY XCTOGYHHeE
Straight-sided double eccentric presses - Presses A excentrique double (& double jambage) Prensas

excéntricas dobles de dos hrazos.

Planposition 22112112 2212113
Warennummer 32161500 32161610 32161620
GrdBte Schnitthraft (bel 30° vor g e .

Totpunkt) 100 160 200 200 - 315 400 500 t
Gestellweite _ 1000 1600 - 1250 1600 1600 2000 2000 | mm
Schnittflache (bei 50 kg/mm* : o ~ 1

Festigkeit) 2000 3200 4000 {4000 - €300 '8000 10,0001mm‘
GréBte Entfernung zwischen ! S

Tisch und St68el 400 500 560 I, PR mm
StéBelhub normal, fest 80 80 80 - ’ S0 Ly mm
Niederstellbarkeit des StbQels 80 100 100 B . ; W 4 mm
Zapfenloch im StéBel, o x Tiefe 50/95 50/95 SR PP L)
StoBelflaiche, Breite x Tiefe 950/560  1550/710 1200/800 }~ 7 . -, + | "5 | mm
Tischfliche, Breite x Tiefe 950/710 1550/800 1200/950 v .~ AR | mm
Durchfalloch Im Tisch 600/160  1000/250 900/400 {. . ot ,"14 ‘*‘"s mm
StéBelspiele 35 26 24 . a * je min
Maximale Einriickzahl 4 4 4 " . oL , ,i"'-.- ¥ j@ min
Kraftbedarf 45 ] 12 o T et L RW
Nettogewicht 6500 15500 16500 EN Tt B R kg
Platzhedarf (L x B x H) 1950/1450/ 3200/1800/ 2750/1900/ 1. - A A

2850 3600 350 L. - . dmm
J08 .. 708 108 708. 708 708 708

280
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" PEXTR 6,3

Tisch-Exzenter-Revolverpresse

Huerotninii’ 1Ipece KPEBOWMNHLI peBolbBepHLIA
Bench type eccentric dial feed press - Presse d’'établi a excentrigue & plateau revolver - Prensa ex-

céntrica revéiver de mesa.
2212112

Planposition
Warennummer - 32161100 _
| Druckleistung’ 6.3 .
| Ausladung 125 mm
| Hubverstellung _ 6-50 mm
| GroBte Entfernung vom Tisch bis Unterkante Revolverteller 78 mm
| Niederstellbarkeit des Revolvertellers 10 mm
Entfernung vom Revolverteller untere Flhche bis St&BeI {Revolverteller und
; . StdBel beim gréBten Hub oben) 146 mm
| Zah! der Werkzeugaufnahmen im StoBel bis 3
Zapfenlocher im Sté8el, Durchmesser 20/45 mm
Niederstellbarkeit des SttBels : . 40 mm
Anzahl der StBelspiele ' ' 60 je min
Revolvertellerloch-Kreisdurchmesser ) : 240 mm
Anzahl der Tellerdffnungen ‘ 12 -
Durchmesser der Teller6ffnungen : 40/44 mm
Durchmesser des seitlichen Durchfailoches 42 “mm
Kraftbedarf - 0,55 kW
Nettogewicht mit Einzelantrieb- und Untergestell 570 kg
Platzbedarf (L x Bx H) ‘ 800/1000/1700 mm
' 000
290
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Exzenter-Revolverpresse ‘ o PEXR 12,5

[tpeee wpUBOMIMNEKE peBoabBepHbIH )
Eccentric dial feed press - Presse 4 excentrique a plateau reveiver - Prensa excéntrica revéiver.

Planposition : , . . 2212112
Warennummer ' _ . 32161100
Druckleistung fur Stanzarbeiten ‘ : 12500 kg
Druckleistung flr Zieharbeiten : 6000 kg
Hubverstellung . 8-100 mm
Ausladung : 175 mm
GréBte Entfernung vom Tisch bis untere Flache Revoivertelier X 115 mm
_ Niederstellbarkeit des Revolvertellers 20 - mm
Entfernung untere Fliche Revolverteller bis untere Fliche Sté8el (Revolverteller
Stélel und groBer Hub 100 mm oben) 195 mm
Entfernung untere Fliche Revolverteller (Revolverteller in h6chster Stellung) .
bis StéBelfihrung 155 mm
Verstellbarkeit des StoBels - 40 mm
Zapfenldcher im StdBel, Durchmesser ' 25/50 mm
Zahl der Werkzeugaufnahmen im SwBeI bis 3
StdBelspiele (normal) : : , 80 je min
StéBelspiele (bei Ausfithrung mit stufenlosem Getriebe) 30-90  je min
Revolverieller-L.ochkreisdurchmesser : 350 mm
Anzahl der Tellerdifnungen ' ' 12
Durchmesser der Teller6ffnungen 68/65 mm
Gréfte Ziehtiefe bei durchfallenden Teilen , . 42 mm
Seitliches Durchfalloch im Tragteller ' ' 62 mm
Kraftbedarf . ’ ' i1 kW
Nettogewicht : ] 1272 kg
Platzbedarf (L » B x H) : ) 700/1100/1800 mm
: 000

201
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Exzenter-Revolverpressen PEXR 25 PEXR 50° PEXR 80

TpeccH KPHBOMMROANE PeBOALBEpREE
Eccentric dial feed presses - Presses & excentrique & plateau revolver - Prensas excéntricas revéiveres.

Planposition 2212112 2212112 2212112
Wareannummer 32161410 32161420 _ 32161500
Druckleistung fir Stanzarbeiten 25000 50000 80000 kg
Ziehdruck, maximal 10000 _ 20000 30000 kg
Ausladung 200 225 280 ‘mm
Hubverstellung bis i 8-100 8-100 8-100

50-150 50-150 mm

GréBte Entfernung vom Tisch bis untere

Flache Revoivertelier 115 155 155 mm
Entfernung von untere Fliche Revolverteller

bis untere Fliche St8Bel (Revolverteller,

StéBel und gréBter Hub oben) 185 345 295 mm
, Niederstellbarkeit des Revolvertellers 20 20 20 mm
: Niederstellbarkeit des StbBels 40 - 50 60 mm
Zapfenldcher im StéBel, Durchmesser x Tiefe 40/65 40/7! 50/85 mm
Zahl der Werkzeugaufnahmen im StéB8el bis 3 : 3 ) 3 Stiick
St6Belspiele (normal) 75 15 65 je min
StéBelspiele (bei Ausfiihrung mit stufenlosem ‘
Getriebe) 35-80 35-80 30-70
Revolverteller = Lochkreisdurchmesser 350 350 350 mm
Anzahl der Tellerstfnungen 12 12 und B 12 und 8.
Gréfite Ziehtiefe bei durchfallenden Teilen 40 40 und 60 40 und 60 .mm
Kraftbedarf 2,2 4 6 kW
Nettogewicht mit Antrieb 2400 5000 6300 kg
Platzbedarf (L x BxH) : 1200/1600/2100 1400/1800/2400 1500/1900/2600 mm
’ 000 000 000
. 292 ’
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Exzenter-Zickzackpressen PEXZ 30 PEXZ 40

TIpecch KPHEOWHNHKWE ANA BAT3Ar000DA3HOT) PASPEIAHUA JMCTOBOTCG MeTANIs (furypane npece-rOMHRIL)
Zig-zag-presses for stamping sheets in staggered rows: Presses pour le travail des tdles en quinconces -
Prensas excéntricas para estampar en forma zigzag.

Planposition ' 2212112 2212112

Warennummer 32161900 32161900
Druckleistung 30 . 40 ot
Ausschnittdurchmesser . 40-125 50-150 mm
Tafelgré8en, normal , 530/760 530/760 mm
. oder 760/530 760/530 mm
Ausladung 230 285 mm
Durchgangsweite im Gestell 320 340 mm
StéBelhub ) 80 100 mm
GroBte Ziehtiefe : 20 22 mm
Kraftbedarf : 3 3,7 kW
Nettogewicht 2500 3200 ko
Platzbedarf (LxBxH) - 1600/2200/2400 1600/2800/2400 mm

' 708 708

293
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Kurbel-Streckmetalipressen (automatisch) PKXSM 5::1250 5 x 2500

lpeces ipusountndye aRTOMATHYCCKMe A TANVTOCG MOTANIA
Automatic crank type metal expanding presses - Presses & manivelle automatiques pour la tabrication
de métal déployé - Prensas automéaticas con manivela para fabricar chapas desplegadas.

Planposition 2212112 2212112
Warennummer 32161900 . 32161900
Fir Blechstléirken bel einer Festigkeit von 45 kg/mm?® bis 5 5 mm
Breite der Blechtafeln bis 1250 - 2500 mm
Linge der Blechtafein bis 2500 3000 mm
Maschentiefe und -breite bis . 75/200 100,250 mm
Hubzah! des St&8els 80 40 e min
Kraftbedarf . 10 10 kW
Nettogewicht 7500 18500 " kg
Platzbedarf (L =B H) 5000/3900/2200  5000/3900/3000 mm
702 702
204
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m Interesse der Volisténdigkelt enthalt der{ 1
‘vorhegende Katalog auch die Maschmen der. |
X éemzelnen Herstellungsprogramme, d:e die.
" Perspektive der weiteren Entwccklung ver-
. "anschaulichen. Die in Betracht kommenden_'
‘Maschinen, die“also noch nicht in die’ lay-. *
:'.-fende Produktion aufgenommen ‘'sind, sind
,;udurch Unterlegung dér betreffenden MaB- .
spalten gekennzeichnet Dle allemigeGrund- '
L , _ Iagefurlegllche Lueferverembarungen bildenf‘ 1
' |- weiterhin die von den- in Betracht kommen—,’,
- den Betneben bzw dem Deutschen. Innen-
A _und AuBenhandel abgegebenen Angebote'-
_‘-und emgegangenen Lieferverpfhchtungen
{ ~Der: Katalog hat nur orientierenden Charak-
. ter und istin seinén Angaben unter Beruck-'_ i
: suchtigung ‘der standlgen fortschnttllchen .
' Entwucklung und der laufénden’ Verbessé- :
i*3rungen die an den einzelnen Erzaugnissenm :
- zur Durchfuhrung gelangen unverbihdhch

| SR e e - ,,..-,_J'
285
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Zwelstinder-Kurbelpressen
(mit 1 Kurbel)

PRZ 160 PKZ250 PKZ315
= 630 x 800 x 1000

TlpeccH RpRBOmMADHKE KBYRCTOCUHHE
Straight-sided crank presses -
brazos.

Planposition
Warennummer
GrdBte Schnittkraft (bei 20°

2212113 2212113 2212113
32162140 32162140 32162210

vor Totpunkt) T 180 . 250 315
Gestellweite 630 800! 1000
Schnittflache (bel 50 kg/mm? - '

Festigkeit) - .- 3200 5000 6300
GroBte Entfernung zwischen : . |

Tisch und StdBel -, 800 - 800! 1400
Std0elhub normal, fest 180 | . 204 400
Niederstellbarkeit des StaBels - 100 100 130
Zapfenloch im StéBel, Durch- -:

messer x Tiefe 65/105 !
Stolelfliche, Breite x Tiefe 600/710°  800/800, 1000/900
Tischiliche, Breite x Tiefe " 600/800 800/900 1000/1000
Ourchfalloch im Tisch 800/500
StoBelspiele je S 22 14| ]
Maximale Einriickzahl je 4 ’ 4
Kraftbedarf . 11 15 29
Nettogewicht ' 11000 18200: 27800
Platzbedarf (L x B x H)

1700/1900/ 220072400/, 2600/2750/
| . 3800, 4200'

708

00 5450
708 708
296

Presses & manivelle & double jambage -

PKZ 400 PKZ500 PKZ&630
x 1000 x 4000 x 1000

2212113 2212113 2212113
32162220 32162220 32162220

“I 500" 630

1000 1000 1000
’ 10000 12500 r

l 1430 1880

400 830

140 150

000/1120 1000/1200
000/1200 1000/1250

o ———— e
-

F 800/830  800/630
_ - 7 ) 7
: { 4 4

; : 1 34 - 40
. 1 47200 59200

! 3000/3200/ 3200/3450/
. 6100 6650
708 708

108

Prensas a manivela de dos
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(Zweistiinder-)Doppelkurbelpressen (mit 2 Kurbein)

PKD 160 PKD250 PKD315 PKD 400 PKD 500 PKD 630
x 1250 » 16001 x 2000 x 2000 » 2500 » 2500

I_lsonuue aopecCit HPHBOUIHIIAHE OBYXCTOCURLIE
Stralght-sided double crank presses - Presses & manivelle double & double jambage - Prensas & man i
vela doble de dos brazos. '

Planposition 2212113 2212113 2212113 2212113 2212113 2212113
Warennummer 32162140 32162140 32162210 32162220 32162220 32162220
GréBte Schnittkraft (bei 30° pe———e——— - - .

vor Totpunkt) 160 250 315 400 500 * 630] 1
Gestellweite . 1250 1600 2000 2000 2500 2500° mm
Schnittfliche (bei 50 kg mm? o ‘

Festigkeit) . 3200 5000 6350 8000 10000 12600} mm?
Grdfte Entfernung zwischen ~» r - ’

Tisch und StéBel 1000 1120 1120 1400 1400; mm
StaBelhub normal, fest N - 200 224 . : mm
Niederstellbarkeit des St6fels 120 130 e - mm
Zapfenloch im Sté8el, Durch- .

messer X Tiefe . mm
StoBelfliche, Breite x Tiefe 1550/85¢ 1950/1120 . . mm
Tischiliche, Breite x Tiefe 1 155011000 1950/1250 mm
StéBelspiele } 18 16 . : pro min
Maximale Einriickzahl 4 4 - pro min
Kraftbedarf ) 20 27 kW
Nettogewicht 3 : 24500 33500 ‘ - kg
Platzbedarf (L xBxH) : .} 2900/2300/ 3450/2600/ .

] 4400 4800 § . — © __}mm
708 708 708 708 708 708
297
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-(Zweist&nder-)Doppelkurbelpressen‘ (mit 2 Kurbeln) PKD 250
‘ = 1600/11

Hpoftune mpecch KPWBOIIWIHEE NBYXCTOS9HLIe

PKD 315
. x 1630

' Straight-sided double crank presses - Presses & mamvelle double & double iambage Prensas a mani-

vela doble de dos brazos.

Planposition _ ) 2912113

- Warennummer ‘ ! 32162140
GroBte Kraft: (30° vor unterem Totpunkt) 250
. Standerweite ' 1600
Tischflache ' -1600/1250
SteéBelfiiche 1500/1000
Grifte Entfernung zw:schen Aufspannplatte und StéBel 630
Verstellbarkeit des StG0els 125
StoBelhub fest . 160
StéBelspiele 25
Kraftbedarf fiir StéBelverstellung 3
Kraftbedarf fiir Presse . 20
Nettogewicht . ' ’ 25500
Platzbedarf, ohne Schaltschrank (LxBxH) 2700/2000/3700
708

298 '

CIA-RDP80S01540R003500030001-5

2212113
32162210
315

1600
1600/1250
1500/1000
800

125

160

20 .

4
22

33750
2800/2310/4170

708

je

mm
mm
mm
mm
mm
min
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© kW

.kg

_mm
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Zweistinder-Kurbelziehpressen

Burssnnie lnpecehl KPpEBONIAAULIE NBY XCTOCYHbIE

sas de embutir 2 manivela de dos brazos.

Planposition ’ 2212112
Warennummer ) 32162500
Gesamtdruck 125
Standerweite 670
GrdBter Blechscheibendurchmesser 630
Ziehtiefe, maximai 150
Ziehdruck 63
Blechhalterdruck 62
Blechstarke (bei 40 kg/mm? Festigkeit} bis 1,25
Ziehstempeldurchmesser 400
Hub des ZiehstdBels 350
Hub des Blechhalters 250
Zapfenloch im Ziehst6Bel, Durchmesser x Tiefe . 40/75
Verstetlbarkeit des ZiehstdfBels 80
Verstellbarkeit des Blechhalters - 80
GréBte lichte Hohe zw. Tisch und ZiehstdBel 865
GrdBte lichte Héhe zw. Tisch und Blechhalter 650
Tischfliche, Breite x Tiefe 650/600
StoBelspiele je 13
Maximale Einriickzahl je 4
Krafthedarf 9
Nettogewicht - 12000
Platzbedarf (L x B x H} 20002000/

3800

708

2212113
32162610
200

850

800

250

380
50/95
100

100

1350
1010
850/1000

2212113°

32162620
315

1060

1000

355

160

155

2

710

800

560
63/118
125

150

1920
1440
1060/1060
5,5

4

34

35000
3000/3000/
6000

708

PRZZ 125 PKZIZ 200 PK2Z 315 PKZIZ 400

2212113
32162620
400

1180
1120

400

200

200

2,5

800

200

630
63/118
160

160

2200
1650
1160/1160
5

4

42

50000
400073800/
6500

708

Straight-sided crank type drawing presses - Presses & emboutir & manivelle & double jambage - Pren-

mm
mm
mm

- mm

mm
mm
mm
mm
mm
mm°~
mm
mm
mm
min
min

kg
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Kniehebel-Priigepressen mit festem Tisch
PKnPF 160/355 200/400 250/400 315/500 400/500 . 500/560

HOHE!I‘I&N-DN"I&H{HHE npecel WITAMAOOBOYALE ¢ HENCABHIKHHM CTOAOM
Knuckle-joint embossing presses with fixred bed -Presses a levier coudé pour les travaux de matricage
avec table fixe - Prensas de estampar con palanca acodillada y con mesa fija.

Planposition 2212113 2212113
Warennummer 32162630 32162640
GroBter Pragedruck [7160 "7 "200 " 2507 315 ; 400 500 t
Stinderweite i 355 400 400 , 500 500 560 mm
GroBte Entfernung zwischen Tisch ) . .
und StoBel . 450 450 mm
StéBelhub ' : ' 60 70 mm
Niederstellbarkeit des StsBels ’ ' 18 24 mm
StdBelflache, Breite x Tiefe ! : 480/440 ' 530/500 mm
Tischfliche, Breite x Tiefe i 500/480 550/800 mm
Kraftbedarf ‘ 1.5 X 11 kW
Nettogewicht - : : 8000 28000 kg
Platzbedarf (L xB x H) ‘ ; 1500/1500/ i 1900/1800/
) 3450 " 4200 mm
708 708 708 708 708 708
300
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Kurbel-Perforierpressen PKXP 100 PKXP 200 PKXP 315

Jlupunpobrease npecest KPHBOLIMINE :
Crank type perforating presses - Presses & manivelle & perforer - Prensas a manivela de perforar,

Ptanposition . 2212113 2212113 2212113

Warennummer 32162900 32162900 32162900
GréBte Schnittkraft (45° vor Totpunkt) .100 T 200 315 t
GroBte Tafelbreite 1600 , 1600 | 1600 mm
Standerweite 1700 1700 | 1700 mm
Schnittfliche (bei 50 kg/mm"® Festigkeit) 2000 E 4000 | 6300  mm®
Hub des St&8els 15 © 20 mm
Niederstellbarkeit des StoBels 60 60 mm
Grb0te Entfernung zwischen Tisch und t
StéBel 520 b 520 . mm
StoBelfliche, Breite x Tiefe : 1500/320 ; 1500/400 - 1500/320 mm
Tischfliche, Breite x Tiefe 1600/500 1 1600/850 1600/960 mm
Einlaufhdhe des Bleches Gber dem Tisch 190 j L 180 mm
Kraftbedarf 8 S 18,5 kW
708 708 T08

301
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Kurbel-Stufenpressen PKXSt 20 PKXSt 40

Mpecen KPHRLULINNLIE MEOFOHITAMIO0BOUHME

PKXSt 50 PKXSt 80

Multiple-die crank presses - Presses & manivelle & outils multiples - Prensas 4 manivela con herra-

mientas miltiples,

Planposition 2212115
Warennummer 32162700
Enddruck 20

Standerweite

Anzahl der Werkzeuge 8/8/10

Werkzeugentfernung 85/95/85 120/150/170/

800/1000/1000  1000/1250/1600/

2212115 2212115
32162700 32162700
50 80 +
1400/1400/1800/ 1600/
1800/1800 2000/2500 mm
6/7/8/8/10 6/8/10 mm
180/150/180/ 220/
160/140 220/220 mm

Bei Anfragen wird die Zusendung von Arbeitsmustern oder Zelchnungen der herzustellenden

Gegenstinde erbeten,
708
302

708 708
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Zweistinder-Reibspindelpresse ' PSRZ 63 < 450

llyeu pauToRod OprruMonnb# AsyXcToeyrmtt

Straight-sided percussion power press - Presse & fnctlon 4 double jambage - Prensa de friccién con

dos brazos

Pianposition ’ S 2212120
Warennummer : : : ' 32163000
Druckieistung - ‘ . 63
Spindeldurchmesser ' , 100 .
Lichte Weite zwischen den Stiandern : . 450
GréBte Entfernung zwischen Tisch und StéBel . 500
Tischfliche, Breite x Tiefe : - 450/450
Hub des StoéBels bis - : 7 - 224
Kraftbedarf ' : : ' : -3
Nettogewicht . . o 2900

Platzbedarf (LxBxH) . L 1800/900/2800 .

~
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Zweisténder-Reibspindelpressen

Tipecen munTOBsle PpRERUMOHANE ZBYXCTOeIEHe

PSRZ 140
x G50

PSRZ 200
. x 150

‘Straight-sided percussion power presses - Presses A friction & double jambage - Prensas de friccién

con dos brazos.

Planposition

Warennummer

GréBte Druckleistung

Lichte Weite zwischen den Fibhrungsprismen
Arbeitsweg bei gréBter Druckleistung

Weg des StdBels

Spindeldurchmesser )

GréBte Entfernung zwischen Tisch und StéB8el
Lichte Weite unter den Fihrungsprismen
Lichte Hohe zwischen Tisch und Fibrungsprismen
StoBeiflache, Brefte x Tiefe

Tischflache, Breite x Tiefe

Zapfenioch im StéBel: Durchmesser x Tiefe
StéBelspiele bei gréBtem Arbeitsweg
Krafthedart

Nettogewicht

"Platzbedarf (Lx B x H)

304

2212120
32163610
140

650

-6

350

150

550

725

230
500/500
700/700
65/105

- 14

52

8500
2800/1750/3650

108

2212120
32163620
200

750

7

400

180

750

850

380
600/550
800/750
65/105

12

6.5

12800
3200/2000/4300

708

ie

min
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Zwelstinder-Reibspindelpressen PSRZ 200 - PSRZ 250

x 460 x 480
IIpecen sum‘oaue $purguosHue JFBYXCTOe4YHHE
Straight-sided percussion power presses - Presses a friction a double jambage - Prensas de friccién
con dos brazos.
Ptanposition 2212120 2212120
Warennummer 32163220 32163310
GréBte Drucklelstung 200 250 1
Lichte Weite zwischen den Flhrungsprismen. : 460 480 mm
Arbeitsweg bei groBter Druckleistung . 7 7 mm
Weg des StoBels 350 400 mm
Spindeldurchmesser 180 200 mm
GroBte Entfernung zwischen Tisch und StdBe! 600 700 - mm
Lichte Weite unter den Fuhrungsprismen 500 520 mm
Lichte Hdhe zwischen Tisch und Fithrungsprismen 275 325 mm
StbBelflache, Breite x Tiefe 320/480 480/500 mm
Tischfliche, Breite x Tiefe " 480/600 500/650 mm
Zapfenioch im StoBel: Durchmesser x Tiefe 65/105 65/105 = mm
Stt8elspiele bel groftem StoBelweg 15 14 je min
Kraftbedarf - 52 6,5 kW
‘Nettogewicht _ 8800 - 12800 kg
Platzbedarf (L xBxH) 2900/1750/3650 3500/2000/4300 mm

' 708 708
305
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Exzenter-Abkantpressen PEXK 80 PEXK 160 PEXK 250

Tlpecerr kpupownDHEe 3arabownice
Crank type press brakes - Presses & plier & excentrique - Prensas rebordoneras excéntricas.

Planposition ’ 2212130 2212130 - 2212130

Warennummer 32165520 32165520 32165610
Maximaldruck 80 160 7 850" t
Maximale Arbeitsidnge ' 3150 4000 50000 mm

Kantet Stahlbleche je nach Abkanthdhe ' !
und -lange 1-10 1-13 1-14 mm

Bei einer Blechbreite von 1600/2000/ 2000/2500/ '2500/3000/3500/
o 2500/3150 3150/4000 ' 4000/4500/5000 mm
Hubzah! 30 bzw. 1% 26 bzw. 7,5 . 20 bzw. 12 e min
Krafthedar{ 8,6 17,2 30 kw
Nettogewicht : 10600 23400 40000 kg
Platzbedarf (LxBxH) - ’ 3800/2200/2975  5610/3300/3300 | 5700/3800/3800 . vmm

ob. Flur 0b.Flur 0b. Flur

T™ FL] . 701

308
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Kurbelrider-Ziehpressen (mit Niederhaltung durch bewegten Tisch)
{Geschirrpresse) PKRZ 4 PKRZ S50 PKRZ 80 PKRZ 125 PKRZ 160

Hpeacd KPAROTIHNHLE ¢ 3y09aTHM nepebopom s rayfoKOTO0 BHTHIKKH
Geared bottom slide drawing presses - Presses & emboutir & table montante (avec harnais d’engrenage)_

Prensas de embutir con engranajes. .
Planposition 2212130 2212130 2212130 2212130 2212130
Warennummer 32165410 32165410 32165410 32165420 32165420
Ziehdruck, max. . 40 50 80 125 160 . t
Stin derweite . 670 750 950 1180 1320 mm
Blechscheibendurch- ' ‘ A o ) '

messer, max. 630 710 900 1120 1250 mm
Ziehtiefe, max. © 250 315 400 : 500 560 mm
Blechstarke (bei 40 kg/2mm® '

Festigkeit) bis 1,26 1,4 1,6 18 2 mm
Ziehstempeldurchmesser, . . : :

max. ) « 400 500 630 800 - 1000 mm
Hub des StéBels 355 500 630 800 ‘ 900 mm
Hub des Tisches 250 355 450 560 630 mm "~
StdBelspiele 9 8 7 . 6 5 je min
Kraftbedarf '] 12 16 . 22 . 30 kwW
Nettogewicht 11200 16000 25000 40000 : 56000 kg
Platzbedarf (L xBx H) 1800/3200  2250/3600 2900/4000/5000 3200/5000/6000  3600/6000/6500 comm

- 3850 4500
708 708 708 . 708 708

307
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Kurbelr&der-Streckzlehpressen (fur Nachzieh- und Streckzieharbelten)
PKRZS 125/630 125/630/1 160/630 200/630

Bu'mmaue npeccd KpHBOMUANHEE
Crank type geared drawing and stretching presses Presses A manivelle & étirer - Prensas a manivela

de estirar.
Planposition 2212130 2212130 2242130 2212130
Warennummer 32165420 32165420 32165420 32165430
Ziehdruck bei 75° vor Totpunkt 125 128 160 200 t
Welte zwischen den Sténdern - 630 ‘630 630 - 630 mm
Woeite zwischen den Auswerfer- ) ‘
stangen 360 360 340 340 mm
Hub des StéBels 1200 600 1200 1200 mm
Verstellbarkelt des SttGels 400 400 400 400 mm
Hub des Auswerfers 500 300 500 500 mm
Lichte Hdhe zwischen Tisch ‘ _ .
und StéBel 2400 2000 3200 3200 mm
Gré0te Werkzeugeinbauhdhe © 1200 1400 2000 2000 mm
Tischfliche, Breite x Tiefe 630/800 630/800 630/1000 630/1000 mm
StuBelflache, Breite x Tiefe 500/600 500/600 500/700 500/700 mm
Kraftbedarf - 50 30 - 60 65 kW
Platzbedarf (L x B x H) 2400/5600/5800 2400/5600/5400 2700/6600/7100 2700/6600/7100 mm
708 708 708 708
308 '
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Kurbel-Karosserie-Zlehpresse mit untenliegendem Antrieb PKXKZU 1000

1pect KPHBOMMAAKNA [JAA BUTATHBAHASA KY30BOB C NPUBOROM CHHBY
Crank type drawing press with bottom drive for drawing motor-car bodies - Presse & manivelle & embou-

tir les carrosseries (avec commande d'en bas) - Prensa a manivela para embutir carrocerias {con
accionamiento por debajo).

Planposition 2215100

Warennummer . ) 32174500
Maximatkraft, d. h. ZiehstdBel- und Blechhalterendkraft 1000 t
Lichte Welte zwischen den Stdndern 4000 mm
Griite Ziehtiefe ‘ 450 mm
ZiehstaBelkraft, 30” vor unterem Totpunkt 350 t
ZiehstdBelendkraft 500 t
Blechhalterendkraft 500 t
Hub des ZiehstdBels : 1000 mm
Hub des Blechhalters 650 mm
Entfernung Aufspannplatte bis zum ZiehstdGel {(Hub unten) 2250 mm
Entfernung Aufspannplatte bis Blechhalter (Hub unten) 1800 mm
Anzahl der Arbeitsspiele . 5 U/min
Gesamtkraft der pneumatischen Ziehaniage im Tisch bei 5 ati 150 t
Arbeitshub bei Ziehanlage 300 mm
Kraftbedarf 110 kW
Nettogewicht - 400 t
Platzbedarf (iber Flur (LxB xH) 7000/3300/6600 mm
Platzbedarf unter Flur (Fundamentinnenmafie) (L>xBxH) 10000712 000/6300 mm

708
309
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Automatic crank type notching press - Presse a manivelle automatique a poingonner les rainures - Tro-

queladora a mamvela automaética para troquelar hendeduras.

. -Planposmon - : 2212130
'Warennummer : ' T ' 32161900
Ausladung des Pressenkbrpers ' : 210
GroBte Druckleistung ' . 8000
Grbfte Entfernung vom Tisch bis StéB8elunterkante . ' 200
Entfernung vom Tisch bis Blechscheibenaufspannﬂache 64
Hub des StdBels . 20
Verstelibarkeit des StéBels _ 25 -
Schnittflache > : : o 200
Kleinster Scheibendurchmesser ’ _ 120
GroBter Scheibendurchmesser, 1000
Nutenzahl auf den Umfang von - 12-180
Kleinste Aufnahme (Durchmesser) ‘ » 22
Kraftbedarf (einschi. Kompressor) ' ‘ ’ _ E 4.1
Nettogewicht 2800 .
Platzhedarf (L xB x H) 2800/1680/1700

. ' 702
310 -

kg
mm
mm
mm
mm’
mm?

mm

mm
kW

kg
mm
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Hydraulische Einstinderpressen PYE 2 PYE 10 PYE 25

TIpeccw rMAPARNHYCCKHE ORHOCTOSYHEE .
Hydraulic single-column presses - Presses hydrauliques 4 un montant - Prensas hidraulicas de un

solo pilar. ,

Planposition g 2212151 ‘2212151 2212151
Warennummer : . 32164100 32164100 32164100
PreBkraft  abwirts ‘ _ 2 10 25 t
PreBkraft aufwérts - 0,6 35 .. 8 ot
Ausiadung : 100 T 224 350 mm
Kolbenhub von 0 bis etwa o 160 500 .- 500 mm
TischgroBe _ 160/200 3507360 560/500 ~mm
Kraftbedarf - - , 1.1 2,2 1,5 B
Nettogewicht (mit/ohne Untersatz) 2101130 . 1520/1300 3410/3200 kw
Platzbedarf mit Untersatz (L x Bx H) . 350/800/1400 1000/700/2400 1375/875/2750 -mm
Platzbedar? ohne Untersatz (LxBxH) - 350/700/800  1000/650/2200 1375/800/2550 mm

804 804 804
a1
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Im Interesse der Volistandigkeit enthalt der
i vorllegende Katalog auch die Maschinen der
elnzelnen Herstellungsmogramme. die die
Perspektive der weiteren Entwicklung ver-
| . anschaulichen. Die in: ‘Betracht kommenden

; —'_Maschlnen die also noch nicht in die lau-

fende Produktion aufgenommen sind, sind "
durch Unterlegung der betretfenden MaB-

' sp"a_lt'e.n gekennz_ei'chnet. DiealleinigeGrund- |
lage fur jegliche Liefervereinbarungen bilden - .
weiterhin die von den in Betracht kommen-

. 'den Betrieben bzw. dem Deutschen Innen-

o und AuBenhandel abgegebenen Angebote

' und elngegangenen Lieferverpflichtungen.

1 " Der Katalog hat nur orientierenden Charak-

1 terund isti in seinen Angaben unter Beriick- .
- sichtigung der stindigen fortschrittlichen
* Entwicklung und der laufenden. Verbesse-

rungen, die an den einzelnen Erzeugnissen

zur Durchfiihrung gelangen. unverbindlich;
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Hydraulische Einstiinderpressen PYE 40 PYE 63 PYE 100

Tipeccl rappapInuecKie OAHOCTOETHRIE
Hydraulic single-column presses - Presses hydrauliques & un montant - Prensas hidraulicas de un

solo pilar.
Planposition ' 2212151 2212151 2212]52
Warennummer . 32164210 32164210 . 32164 220
i : 40 63 100 t

Dkt % 2 B
StoBelgeschwindigkeiten: , :

aufwirts bis max. 1.5 0,9 1,2 mimin

abwirts bis max. - 40 2,3 2,8 m/min
Ausladung ‘ ‘ 315 . 365 315 mm
Entfernung zwischen Maschinentisch u. Stogel 800 - 80O 800 mm
Huk 500 500 - 500 mm
Maschinentisch, Bre|te><T|efe 600/450 600/450 600,450 mm
Wegnehmbarer Aufspanntisch 1000,450/200 1000,/450/200 1000/450,200 mm
Ausbuchtung im Maschinentisch _ ’ 200 200 200 mm
Einspannbohrung im StoBel 40 40 ) 50 mm
Entfernung von StanderfuB bis Tischflache 600 600 700 mm
Kraftbedart 4 4 1,5 kW
Nettogewicht 328}) 4730 ‘ 6230 kg
Platzbedarf (L xBx H) . 1400/1000/2850 1500/1000/2850 1800/1000,3280 mm

000 000 000
313
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Hydra‘lu‘lische Einstihderpressen

PYE 160 PYE 250

I_Tpecci»l CHAPARTHYCCKHE OHXENOTOCTHLE .
Hydraulic singie-column presses - Presses hydrauliques & un montant - Prensas hidraulicas de un

solo pilar. -
Planposition ' 2212152 2212152
Warennummer ' ' ‘ T 32164310 . 32164320 ‘
PreBkraft abwirts ' , 160 250 t
PreBkraft aufwirts ' 40 50 t
Ausladung ' ' 350 350 mm
Kolberihub von 0 bis etwa ' 500 500 mm
TischgroBe . : 700/720 700/720 mm
Nettogewicht ' ' 6980 . 7950 - kg
. Kraftbedarf - o . 11 11 kW
Platzbedarf (L > B x H) ' 2000/800/2800 2000/900/2800 mm
: 708 705
314 ’
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Hydraulische Zweist&ndarpressen.
~ (Metallpulverpressen)

de la poudre métallique) -

Planposition
‘Warennummer
Druckleistung
Betriebsdruck
Riickzugskraft
AusstoBerkraft

AusstoBerriickz ugkraft

Kolbenhub
Einsatzhdhe
Arbeitshbhe
Arbeitsflache
AusstoBerhub

AusstoBerdurchgang u‘n Tischdurch messer

Kraftbedarf
Nettogewicht’
Platzbedarf (L x Bx H)

1 |
n'.
@
®
1 | | @°
Bo
L3
-]
(-3
E g S
3 B Y o
B - @
—_—
o o @
x&ﬂ\\Y/)\ ENNZAN NN SN NN AN NN\
PYZ 63 - PYZ 160

PYZ 160

ITpecest rugpabangeckne nayxc'roeqﬂue (KA MeTaAJAWYECKOro MODOUIKE)

Hydraulic double column presses {f_or metallic powder) -
Prensas hidraulicas de dos pilares (para polvora metélica).

Presses hydraulique & deux montant (pour

2212151 2212152 - 2212152
32164410 - 32164420 32164430
63 100 160 . t
250/260 250/260 250,260 - atii
16 25 40 R
30 50 © 80 Tt
8 - .12 20 t
350 , 400 450 mm
700 800 . 900 S mm
750 750 750 mm
500/500 " 650/850 800/800  mm
200 200 . 200 - mm
120 130 - 130 mm
4,8 -8 g 1 kW
4000 5200 6500 kg
2200/1450/2650 ~ 2350/1450/2950  2440/1500/3200 mm
705 705 S 105
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Zweistinder-Handspindelpressen

Pyunile UHHTOBBIE Npecehl XHYXCTOEYHLE

Hand-operated straight-sided screw presses - Presses a vis & doubte jambage avec commande & main -
Prensas a tornitlo de dos brazos ¢on accionamienio a mano.

-Planposition © 2212470
" Warennummer 32165300
Druckleistung - ] 25
Spindeldurchmesser 70
Lichte Weite zwischen den Sténdern 460
GroBte Entfernung zwischen Tisch und StdBel - 400
Tischfliche, Breite x Tiefe 460/400
Hub des StoBels 250 -
Nettogewicht : 850
Platzbedarf (L x B x H) 1500/1500/2150
- - €00

318
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PSHZ 25

PSHZ 40

2212170
. 32165300
’ 40 .t
90  mm
650 mm
500 mm
650,550 . mm
320 - mm
1650 - kg
1900/1800/2150 mm
000

/
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Hydraulische _Sﬂulenpresse (aut_omatlsch) o - PYS 25

IIpece ruppapaudeckBl o XHOCTOOIANE (a.B-roma'rnqecunﬁ) ’ -

Hydraulic single-column press (automatic type) - Presse hydraulique a un montant (type automatique)
: Prensa hidrautica de un solo pilar {tipo automatico)..

Planpositlon' . - ’ 2212990 -
Warennummer _ ‘ 32164920
PreBkraft abwarts » , . _— \ 25 ) t
PreBkraft aufwirts . C , ' ' 1,25 %
Kolbenhub von . ' : _ ‘ - | 20--200 mm
AuBendurchmesser des Rundtisches ' 400 mm
Kraftbedarf ’ : . : 1,5
Nettogewicht ¢ . 365 kg
Platzbedarf (LxBxH) . 2 650/450/1260 mm

: ' 804\

37
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Hydraulische (Vier-) Skulenpresse . PYS 250

TIpecc rRApaBmRTCCKHR ¢ TeTHPEMA KOZOHHAME . :
Hydraulic four column press.: Presse hydraulique & quatre colonnes - Prensa hidraulica de cuvatro

columnas.

Planposition ) . 2212990
Warerinummer : _ 32164913
Druckieistung ' 250 t .
Betriebsdruck ' _ ' 355 ati
Hub . ’ . . 500 mm
Einsatzhdhe - . ' L - 800 mm
TischgroBe ' ' 1000/1000 mm
Rickzugdruck . . C 9 t°
PreBpumpe MPF 134/355

Steuerung "4 VSt 32

Kraftbedarf ‘ : . .42 kW
. Nettogewicht S : ® 5100 kg
Platzbedarf (L« B xH) . 1250/2150/3550 ©  mm

' 705
318
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Hydraulische (Vier-)saulenpresse o PYS 400

Tlpece rHEPABAATECKER © YeTHPLMSE KONOHRAMA

Hydraulic four-column press - Presse hydraulique a quatre colonnes « Prensa ﬁidraulica de cuatro

columnas.

Planposition 2212990
Warennummer 32164915
Druckleistung ' ' . 400
Betriebsdruck . 315
Hub ) ' 1000
Einsatzhthe - o 1200
Tischgrdfe ) 1200/1200
Rickzugdruck 42
PreBpumpe MPF 281/355

Steuverung S ' 4 VSt 32
Kraftbedarf : : 10
Nettogewicht ohne Motor . 10400
Platzbedarf (Lx BxH) : 1400/2650/5300

705

ali .
mm

mm

kW
kg

.mm

319
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Hydraulische
(Vier-) Siulenpressen

PYS 160 VU
I]pccem rnnpannnqe(:hne ¢ 9eTHPbLMH ROHOHHRMH
Hydraulic four-column presses *

cuatro columnas.

2212690

Planposition 2212990

" Warennummer - 32164913 32164913

Druckleistung 160 250

Betriebsdruck 355 355
Hub 300 400

. Einsatzhthe 500 600

Tisqhgrbﬂe 550/550 1000/1000

' PreBpumpe MPF 66/355 134/355

Kraftbedarf 2,5 4,2

Nettogewicht 2100 5100

Piatzbedarf (L xBxH) 900/1350/1600  1180/2500/1810

’ 105 ' 705

320

CIA-RDP80S01540R003500030001-5

PYS 250 VU

PYS 400 VU

Presses hyd:’auliques a quatre colonnes -

2212990
32164915
400

355

1000

1220
1200/1200
"281/355
10

9700
1400/2800/2470

705

PYS 630 VU

Prensas hidraulicas de

2212990
32164916
630

355

500

600
750/750
134/355
42

1300
1365/2240/1900

705
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Hydraulische (Vier-)Stulen-Ziehpresse

(mit Luftziehkissen)

Buramno# npece ruapaBangeckuit ¢ 4eTHPLMA KOIOHHAMH

PYSZ 400
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Hydraulic four-column drawing press - Presse d’'emboutissage hydraulique & guatre colonnes Prensa

de embutudo hidraulica de cuatro columnas.

Planposition
Warennummer
Druckleistung
Betriebsdruck
Kolbendurchmesser
Kolbenhub -

Einsatzhthe

Arbeitsflache
Siulenabstand
Druckleistung (Ziehkissen)
Betriebsdruck (Ziehkissen)
Hub (Ziehkissen)
Steuerung

PreBpumpe

Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf (L B xH)

2212990
32164915
400

240

480

1200

1470
1180/1200
900/1500
60

]

200
4-VSt 32

" Pittler-Thoma-SHG 200

43
12000
3500/4500/5850

705

kW
kg -
mm

321
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Hydraulische (Schleifscheiben-)Ausdriickpresse PYXA 20

TIpece ruppasaugeckfl QAR HETAJKEBANNA WAHDOBAALHEIX KPyTOB

Hydraulic press for ejecting grinding wheels - Presse hydraulique pour rejeter les meules -

hidraulica para expulsar muelas.

Planposition 2212990
Warennummer 32164900
Druchleistung ' 20
Betriebsdruck 160
Hub 7 350
KernstdBeldurchmesser . 40
TischgroBe ' 1000/1000
Durchmesser der auszustoBenden Schleifscheibe . 400-900
Kraftbedarf 2.2
Nettogewicht ' 1155
Platzbedarf (LxBx~H) 1100/1220/800

' 705

- 322
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Prensa

atl
mm
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mm
mm
kwW
kg
mm
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Hydraulische (Matritzen-) Prigepresse PYXP 355

- Tlpecc WTaMEZOBOUHLN TFHAPABIMIECKRAN
Hydraulic embossing press - Presse hydraullque pour les travaux de matricage - Prensa de estampar

hidraulica.

Planposition : . 2212990
Warennummer . 32164900
Druckleistung ' ' ) 355 t
Betriebsdruck 355 atil
Arbeitshéhe . . 800 mm
Pragetisch _ ) 800/660 mm
Kraftbedart ‘ 25 _ kW
Nettogewicht . 3500 kg

Platzbedarf (L xB x H) . 1770/1100/2000.. mm
705 :
323
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Hydraulische Prigepresse . ; PYXP 1000

Hpeee mramnopousnil ranpasiagecxal -
Hydraulic embossmg press - Presse hydrauhque pour les travaux de matrigage - Prensa de estampar

hidréaulica.
Planposition _ : 2212900
Warennummer - ‘ 32164920
‘Druckleistung : 1000 t
Betriebsdruck . : 3855  ati
Hub ' ' . 170 mm
Einsatzhthe - - - 400 mm
Kolbendurchmesser 600 “mm
Breite der Einfiihréffnung ) : ' 450 mm
PreBpumpe MPF 134/355 . '
Kraftbedarf . 42 kw
" Nettogewicht ) ’ © 4700 kg
Platzbedarf (L~ B ~ H) ' 950/1600/1400 mm
. 705
324
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Hydraulische _
Radsatzpressen PYXRS 1680 PYXRS 250 PYXRS 355 PYXRS 500

- IIpecen TAIPABIAYECKHE TAA KOJECHWN nap .
Hydraulic presses for sets of wheels - Presses hydrauliques pour les trains de roues - Prensas hidrdus=
licas para ruedas montadas.

Planposition . 2212990 2212090 2212990 2212990
Warennummer 32164920 32164920 32164920 32164920 .

* Druckleistung 160 250 355 500 t
Betriebsdruck 315 355 355 -355 ati
Hub . : . 400 450 550 700 mm
Freier maximaler Durchgang 1300 1700 2000 3100 mm
Achsendurchmesser, maximal 200 300 300 - 500 . mm
PreBpumpe MPF 66/355 134/355 281/355 281/355 |
Steuerung - 4 VSt 25 4VSta2 . 4 VSt 32
Einsatzlange 2500 3500 3500 5080 mm
Kraftbedarf ) 25 4.2 10 10 . kW
Nettogewicht \ 4500 9500 16000 ' 33000 kg
Platzbedarf (LxBxH)  4500/1400/2000 6§750/1400/2415  7620/2000/3040  895(/2800/4390 " mm

705 705 705 . 705

325

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :
CIA-RDP80S01540R003500030001-5




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :
CIA-RDP80S01540R003500030001-5

Hydraulische Schleifscheibenpresse

TIpece ruppapangecknst aaA npeccoranna wandosaabmux kpyroe

L -
i m o Bl
- .\ ‘ﬁ
SIS I .‘ = === : =¥
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o5~ Z 7, 7 T v
7 v
v
I
PYXSS 1aoo.:

Hydraulic grinding whee! press - Presse hydraulique pour presser les meules - Prensa hidrdulica para

muelas.

Planposition
Warennummer
Druckleistung
Betriebsdruck
Kalbenhub
Einsatzhéhe
Arbeitshéhe
Arbeitsflache
Kraftbedarf
Nettogewicht
Gro8te Hohe Gber Flur
Grofite Linge
Grolte Breite

. Grafite Tiefe unter Flur

Ausstoftisch je
Druckleistung
Betriebsdruck
Kolbenhub
Arbeitsh8he
Arbeitsfliche -
Kraftbedarf
Nettogewicht je

Platzbedarf (LxBxH) -

396
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2212990
32164920
1800 t
355 atd
. 800 mm
900 mm -
... 800 mm’
1400/1600 mm -
‘ .83 kw
: - 125 t
T 2050 mm
5600 mm
., 4450 mm
48005 “mm
20 t
160 atd
. 400 .mm
.';.sm mm
Y 1400/1400 mm
4 kW
: 5- t
1700/1050/1400 mm
705
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Hydraulische Trafokernpresse

des noyaux de transformateur -
formador.

Planpaosition
Warennummer
 Druckleistung
Betriebsdruck (Druck)
Betriebsdruck (Riickhub)
Kolbendurchmesser
Kolbenhub
Einsatzlange, max.
Einsatzbreite, max.
Einsatzhthe, max.
PreBpumpe
Steuerung
Kraftbedarf
Nettogewicht
Platzbedarf (Lx B xH)

o b ids b

PYXTK 2300

Mpece cnemnadpRm#t ruppabaaqeckult mis Tpancopmaropunx crepaHeit
Special hydraulic press for assembling transformer cores - Presse hydraulique spéciale pour le montage
Prensa hidriulica especial para el moniaje de los corazones de trans-

2212980
32164920

2% 300 1

170 t

25 ati

220 mm

480 mm

5000 mm

2000 mm

4050 mm
MPF 281/355
4 VSt 32

10 kW

18500 kg

8200/6 750/6000 mm
705
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Hydraulische Kﬁnststoﬂpresse‘ . ) . KuPY 20
(ohne Auswerfer) ' '

[Ipecc THAPABIMGECKUR AIA IPECCOBAHMA H3fenAN M3 nuactmace (Ged nmﬁbacmnmem)
Hydraulic press for synthetic plastics (without ejector) - Presse hydraulique pour presser tes matiéres
synthétiques (sans éjecteur) - Prensa bidraulica para materias sintéticas (sin ex.p.ulsor),

‘Planposition _ . 2212990

Warennummer . ‘ ‘ . 32164920
Druckleistung | ) 20 t
Betriebsdruck ‘ - ‘ : 160 ath
Kolbendurchmesser ' B : - 120 mm
‘Kolbenhub ‘ ‘ 300 mm
Einsatzhdhe - - 650 mm
Riickzugdruck _ 1" t
Tischarofle : ) . - 350/400 mm
ArbeitshGhe . , 830 mm
Kraftbedarf - ) . 1,8 kW
Nettogewicht , : ) ‘ : 1000 kg
Platzbedarf (L xB x H) . . ' ‘ . 600/1150/2160 mm
705
328

Declassmed in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 .
CIA-RDP80S01540R003500030001-5




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04
CIA-RDP80S01540R003500030001-5 .. .. sesgetl

Hydraulische Kunststoffpresse KuPY 63/11
{mit Auswerfer) : . .

Tlpecc runpapanueckall gaA npecconanns w3fennit U3 naactMace {¢ BHODAaCHBRTETeM)
Hydraulic press for synthetic plastics (with ejector) - Presse hydraulique pour presser les matiéres
synthétiques (avec éjecteur) - Prensa hydrdulica para materias sintéticas (con expulsor).

Planposition ' 2212990
Warennummer - 32164920
GraGte Druckleistung - : 63 t
Riickzugsdruck . 1.5 ot
Betriebsdruck . . 250 ati
Lichte Weite zwischen den. Sdulen in der Breite 510 mm
" Lichte Weite zwischen den S#ulen in der Tiefe 330 mm
Grilte Pressendffnung . . 600 mm
Hub der Presse 300 mm
Ober- und Untertisch, GroBe der Aufspannflﬁchen 500/500 mm
Aufspann-Nuten . 18/30 mm
Schraubenstirke : 16 mm
Gesamth&he der Presse (gedffnet) 2850 /' mm
Tischhéhe 150 mm
Nettogewicht (komplett mit Pumpe und Elektromotor) 1800 . . kg
Platzbedarf der Presse mit Pumpe (LxBxH) 1600/€00/2700 - mm
007 .
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Hydraulische Kunststoffpressén KuPY 63/1
{mit mechanischem Auswerfer)

Ilpeccst rUgpasARTeckEe AN NPECCOBAHMA HINEINH H3 OAACTMACe (¢ MeXaHRIeCKEM BHIGpacHBaTeXem)
Presses hydrauliques pour

Hydraulic presses for synthetic plastics {with mechanical type ejector) -

KuPY 100

presser les matieres synthétiques (avec éjecteur mécanique} - Prensas hidraulicas para materias

sintéticas (con expulsor mecénico).

Planposition , - ‘ 2212990
Warennummer 32164920
Druckleistung - 88
Betriebsdruck - ) : . 355
Hub: . ) 300
Einsatzhdhe ) © 600
TischgrdBe ' - _ 500/500
PreBpumpe - S MPF 32/355
Steuerung 4 V5t 17
Kraftbedarf i 1,5
Nettogewicht : _ : 1270
Platzbedarf (L xBxH) = o 800/1200/2500

: ' 105
330

2212990
32164520
100

355 .
350 -

- 700

' 650/650
MPF 66/355

4 VSt 25
22
1975

900/1550/2800

705

~ atii

kW

kg
mm
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Hydraulische Kunststoffpressen ) KuPY. 250 KuPY 400
(mit hydraulischem Auswerfer)

[Tpeeen THAPARAUUECKNE [AA MPECCOBAHUA WaAeAHR Ma nascTMace (¢ CUAPABIMYECKHM BHOpACHBATCAEM)
Hydraulic presses for synthetic plastics (with hydraulic type ejector) - Presses hydrauliques pour
presser les matiéres synthétiques (avec éjecteur hydraulique) - Prensas hidréulicas para materias sinté-
ticas {con expuisor hidréulico).

Planposition ' 2212990 2212990
Warennummer 32164913 32164915
Druckleistung des PreBkolbens 250 400 t
Druckleistung (Riickzug) 9 42 t
Druckleistung (Auswerfer) 63 100 t
Hub (Prefikolben) ‘ ) 480 1000 - mm
Hub {Auswerfer) ‘ 200 280 mm
Einsatzhéhe . 790 1210 mm
Tischgréfle ) 1000/1000 1250/1250 mm
PreBpumpe MPF 134/355 MPF 281/355
Steuerung ' 1 1 VSK
Kraftbedarf 42 10 kW
Nettogewicht 6500 12640 kg
Platzbedarf (L < B xH) 1250/2600/3675 1280/3500'5465 mm
705 705
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Hydraulische Kunststotfpresse, halbautomatisch

{mit hydraulischem Auswerfer}

KuPYH 160

Mpece rrgpananGeckufl AA MPECCOBAHHA H3ReANN 3 NAaCTMACE (MOAYABTOMAT ¢ PHJPABAHYCCKHM BLOpPACHBATENEM)
Semi-automatic hydraulic press for synthetic plastics (with hydraulic type ejector) - Presse hydrau-
liqgue semi-automatique pour presser les matidres synthétiques (avec éjecteur hydraulique) - Prensa
hidraulica semi-automatica para materias sintéticas (con expulsor hidraulico).

Planposition
Warennummer
Druckleistung
Betriebsdruck
EinsatzhShe
Arbeitshbhe
Arbeitsfliche
Rickzugkraft
AusstofBlerkraft
AusstoBerrickzugkraft.
AusstoBerhub
Preflpumpe

Kraftbedarf
Nettogewlcﬁt
Platzbedarf (L x B xH)
Platzbedarf (Tiefe unter Erde)

332

2212990 -
32164913

180

© 250
51250

710

. 1000/1000
_— _‘-' ‘140.
- 40

B 1

+ 300

MPF 141:355
: 55

‘ 9500
1700/1000/3850
C 1800

705

kW

kg
mm
mm
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Hydraulische Kunststoffpresse, halbautomatisch KuPYH 400
{mit. hydraulischem Auswerfer)

Ifpece ruapaBanIeckif NaA BPeCCOBANINA HANEANR H3 TNACTMACC {MOAYARTOMAT € THAPABIAHYECKIM BHODPACHBATENEM)
Semi-automatic hydraulic press for synthetic plastics (with hydraulic type ejector) . Presse hydrau-
lique semi-automatique pour presser les matiéres synthétiques (avec éjecteur hydraulique) - Prensa
hidraulica semi-automética para materias sintéticas (con expulsor hidraulico).

Planposition ’ . 2212990
Warennummer 32164915
Druckleistung 400 t
Betriebsdruck . 250 mm
Einsatzh8he 1600 mm
Arbeitsh8he 630 mm
Arbeitsflache 1200/1200 mm
Riuckzugkraft 80 t
AusstoBerkraft 1000 t
AusstoBerriickzugkraft 25 t
AusstoBerhub : 500 mm
PreBpumpe ) MP 47/355
Kraftbedarf gesamt ; 18 kwW
Nettogewicht 28000 kg
Platzbedarf (L~ B x H) 3600/2400/5625 mm
Platzbedarf (Tiefe unter Erde) 1800 mm
705
r 333
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Hydraulische Kunststoffpressen, halbautomatisch
{mit hydraulischem Auswerfer)

KuPYH 63¢ KuPYH 2000

I[peécu THAPABINYECKAE AAA NPECCOBAHMS H3NeMtH U3 naacTMace (HOTYARTOMATH ¢ THTNARAHTECRUM pHOpacrRaTEACM)
Semi-automatic hydraulic presses for synthetic plastics {(with hydraulic type ejector) - Presses hydrau-
liques semi-automatiques pour presser les matiéres synthétiques (avec éjecteur hydraulique) - Prensas
hidradulicas semi-automéaticas para materias sintéticas (con expulsor hidraulico).

Planposition

Warennummer

Druckleistung

Betriebsdruck

PreBsattelhub

Einsatzh8he

Arbeitshbéhe

Arbeitsfidche

S#ulenabstand

Lichter Durchgang
Rickzugkraft

AusstoBerkraft
AusstoSerriickzugkraft
AusstoBerhub
Befestigungsnuten
Befestigungsschrauben
Antrieb mit Druckwasserakku
Platzbedarf (LxBxH)
Platzbedarf (Tiefe unter Erde)

334

2212990
32164916
| 630
i 80 und 250
t 800
| 1500
i €50
| 150011500
2000/1000

| 1500/520
| 120
160

40

500

_ 8
» 30
! 80/250
4100/2600/6800
3200

705

I

2212990
32164919

20000 .

80 und 250 .

1250

. 2500 |

ebenerdig .

2500/2000 .
3200/1650

2500/1000

250

400 :
125
500

8
42
80/250

5400,3400/9540

5600

308

ati

Stiick

ato

mm
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Hydraulische Kunststoffpresse, halbautomatisch KuPYH 1000
{mit hydraulischem Auswerfer)
1pree reapasandcckull Xad npeccuBadun uafeanl u3 naacTMace (MCAYAUTOMAT ¢ THAPABIHYeCKHM DubpacwBaTenes)
Semi-automatic hydraulic press for synthetic plastics (with hydrautic type ejector) - Presse hydrau-
lique semi-automatique pour presser les matidres synthétiques (avec éjecteur hydraulique) - Prensa
hidraulica semi-automética para materias sintéticas (con expulsor hidrdulico).
Planposition 2212990
Warennummer 32164917
Druckleistung . 1000 t
Betriebsdruck 250 ati
Pref}sattelhub " 800 mm
Einsatzhéhe 1500 mm
Arbeitshbhe, ebenerdig 700 mm
Arbeitsfliche 1450/1320 mm
Siulenabstand ' 1320/1450 mm
Lichter Durchgang 1600/800 mm
Riickzugkraft : 125 t
AusstoBerkraft 160 t
AusstoBerrickzugkraft ) 40 t
AusstoBerhub 400 mm
Befestigungsnuten . . 6 Stiick
Befestigungsschrauben 36 M
Antrieb durch zentrale Druckstation 80,250 atii
Nettogewicht . 38000 kg
Platzbedarf (L <B x> H) . . 4000/3300/5700 mm
Platzbedarf (Tiefe unter Erde) 2400 mm

705

335
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Spritzautomat (fir thermoplastische Massen) KuSA 30

ApToMar ATA JIUThA NOA RABACHHEM TePpMONJACTMACCH

Automatic injection moulding machine for thermoplastic compounds - Machine automatique & couler
sous pression (injecter) les matiéres synthétiques - Maquina automadtica de moldear por inyeccién
masas termoplasticas.

Planposition ' 2211200
Warennummer 32635200
Anzahl der Spritzungen 3-6 je min
GréBte Spritzmenge je Kolbenhub _ ' 30/35 cm?
GréBter Gffnungsweg des Formenschlittens 280 mm
Spritzkolbendurchmesser 40 mm
Abstand zwischen den Formenschlitten 140/185 mm
Durchschnittlicher Kraftbedarf flir den Antrieb 1.5 kW
Kraftbedarf fiir die Heizung 0,5/ kw
Nettogewicht 2200 kg
Platzbedarf (L xBxH) $00/2600/1500 mm
705

Die Weiterentwicklung sieht vor:
Hydraulisch angetriebene Spritzautomaten flir 30, 63, 125, 250 und 500 cm?
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. Schmiedehiimmef

Nietmaschinen

- Rohrinnen-Kalthimmermaschinen _ _
b Kalthimmermaschinen fiir\ Rohr--und Rundstahlreduziefung
" Federfreischmiedehimmer ‘
Brettfallhimmer ,
Mechanische Schlagnietmaschinen
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Innenzweikant

AuBenvierkant

Rohr-lnnen-K_althammermaschlne : KRXHJ 31,5
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CTaHOK [WIA KOHM9ecKORM WaM HAMMHADHaeckol o6paloTRA MojoToM puyTpeHHell gactm TPyG B XomomuoM

COCTOARNH

Swaging machine for internal réd_uclng of tubular materials by the cold hammering process - Machine
a marteler & froid coniquement et cylindriquement l'intérieur des tubes - Maquina de martillar en frio

cénica y cilindricamente el interior de tubos.

Planposition »' ' 2213110
Warennummer ‘ 32166900
Fir Vollmaterial abwiérts von Durchmesser S . 315
Fir Rohrmaterial abwirts von Durchmesser . oo ‘ 50
Kraftbedarf ’ ' L, 12y
Nettogewicht ’ %" ; 4500 ;
Platzbedarf (LxBxH) . - 1200/200011650 .

' 802
338

mm
mm
kW
kg
mm
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Kalthammermaschinen fiir Rohr- und Rundstahlreduzierung :
(auch fGr Himmerungen f0r Vier-, Sechs- und Achtkantmaterial sowie fir Warmhdmmerungen)

KRXH 1,6 3 5 8 12,5 20 )

Crawkr 118 KOHATECKN I WTHHAPHTeckndT 06PaGOTKH MOAOTOM TPYTROBOND MCTAAAL ¥ TPYO B XNI01HOM COCTOAHRH
Swaging machines for the conical or cylindrical reducing of solid bars, or tubular materlals, by the
cold hammering process - Machines a2 marteler A& frold coniquement et cylindriquement les barres
pleines et les tubes - Méquinas de martillar en frio cdénica y cilindricamente materiales en barras vy

tubos.
Planposition : 2213110
Warennummer 32166900
Flr Vollmaterial abwérts

von Durchmesser 15 .3 5 2 12 20 30 mm
Flir Rahrmaterial abwiérts

von Durchmesser 5 10 20 30 40 60 80 mm
Nettogewicht 160 280 450 750 1600 3250 5200 kg
Kraftbedartf . 0,37 0,55 1.0 15 35 85 11 kW
Platzbedarf (Lx B x H) 500/450/ 600/500/ 700/600/ 850/750/ 1000/800/ 1400/1100/ 1700/1400/

1125 1150 1200 1275 1325 1475 1750
802 802 802 802 802 802 802
339
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Federfreischmiedehammer : ’ WHFF 50

IIpy#wnnAaunit Mmonor aas csofoproft KOBKH -
Spring hammer - Marteau 3 ressort - Martinete de resorte .

Planposition _ 2213110
Warennummer 32166110
Bargewicht ) 50
Fiir Flacheisen bis . _ ] 120/40
Fiir Vierkanteisen bis = . ‘ ‘ 90
Hubhdhe : ' 200/280
Schilagzahl . 100/250
Kraftbedarf ‘ ‘ , ‘ _ . 3
Nettogewicht N 1400
Platzbedarf (Lx B x H) 1750/900/1850

802
340 .
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Brettfallhimmer (luftgesteuert) WHGFB 300 WHGFB 400

CeoGopuo nagaigue JUCYATHE MOJOTH (€ THEBMATHYECKHMM YIpABALHHEM) :
Board drop hammers (with pneumatic control) - Marteaux-pilons & planche (avec commande pneu-
matique) - Martinete de calda con tabla (con distribucién neumaética).

Planposition 2213110 2213110
Warennummer 32166420 32166430
Bargewicht ‘ 300 400 kg
Standerweite zwischen den Prismen ) 350 350 mm
Stinderweite unter den Prismen 450 450 mm
GroBte Fallhbhe unter Gesenk 1500 1500 mm
Spannflaiche am Bar } 320,350 350/350 mm
Spannflache an der Ambosflache 400/400 400/400 mm
Arbeitsvermégen 450 600 mkg
Antrieb direkt direkt .
Erforderliche Prefluft 6 6 at
Kraftbedarf 8 8 kW
Nettogewicht 13000 13100 kg
Platzbedar{ (L B) 1700/1500 1700/1500 mm
Maschinenhhe Gber FuBboden 4100 4100 mm
GroBte Hohe bis Oberkante Brett 5600 5600 mm
Eingelassener FuB der Schabotte 1520/840/260 1520/840/260 mm
006 006

341
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Brettfallhimmer

CroGoin najamiyne AOCYATHE MOJOTH

Planposition

Warennummer

Birgewicht

Standerweite zwischen den Prismen
Stinderweite unter den Prismen
GrbBte Fallhdhe ohne Gesenk
Spannfliche am Bér
Spannflache an der Ambosfliche
Arbeitsvermbgen '
Kraftbedarf

Nettogewicht

Platzbedarf (L B)
Maschinenhdhe (ber FuBboden

. GréBte Hdhe bis Oberkante Brett
Eingelassener FuB der Schabotte

342
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WHGFB 600 WHGFB 800 WHGFB 1000

Board drop hammers - Marteaux-pilons a p}anche - Martinete de cafda con tabla.

2213110 2213110 2213110
32166430 32166440 32166440
600 800 1000

430 430 490

530 530 500 .

1700 1700 1600
430/455 430/455 490/500
430/520 430/520 480/570
1020 1360 1600

16 20 24

19000 23000 24000
2710/1317 2710/1317 2950/1817
4300 4300 4400

6150 6150 6150
2000/1000/480 2000/1000/480 2000/1000/480
006 . 006 006




Mechanische Schlagnietmaschine

VaapHan KienaibHad MalHHE ‘MeXaHUYECHAR

Mechanical percussion riveting machine - Riveuse & frappe mécanique -
- de golpe. .

Planposition

Warennummer

GroBter Nletschaftsdurchmesser fir Kupfer, Messing, Alu
GréBter Nietschaftsdurchmesser fir Stabl
TischgriBe

Tischhdhe

Gr5Bter Hub der Matrize

GrbBte Entfernung zwischen D&pper und Matrize
Arbeitshbdhe - .

Anzahi{ der Schliage

Kraftbedarf

Nettogewicht (mit Stander)

Platzbedarf (L x 8 x H)

NMS 4
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Remachadora mecéanica

3313130
32166610

4

3

200/474

&35

25

100

1005
8000/10000
06

300
520/420/1500

Je

mm
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Scheren
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Kombinierte Formstahl- und Durchschubscheren mit Locher
{Kurbel-)Tafelscheren mit -untenliegendem Antrieb
(Kurbel-)Tafelscheren mit obenliegendem Antrieb
Tafetscheren mit Handantrieb -
Durchschubscheren ‘mit Hardantrieb

Kreis- und Kurvenscheren mit Handantrieb

Kreis- und Streifenscheren mit Handantrieb

Kreis- und Streifenscheren

Kreis- und Kurvenscheren

Tafelscheren mit FuBantrieb

St_reifenscheren (mit mehreren Messerpaaren)
Bandscheren

Schrottecheren
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Kombinierte Formstahl- und Durchschubschere mit Locher ScFDL 16

Ipece-HouEMIE KOMOMBHPORARHEE JIIA COPTOBOTG MATepHaaa W IR NPOOHBKH OTBepeTHIl
Combined sectional steel shears and punching press - Cisallle & profilés combinées avec presse &
percer - Cizalla de cortar perfiles de acero combinada con punzonadoera.

Planposition 2214110
Warennummet . 32172820
Blechschere schneidet:
FluBstahlbleche -in unbegrenzten Léngen und Breiten bis Stérke 16 mm
Besidumt Bleche bel 30 mm Saumbreite bis , 18 mm
- Schneidet Flachstahl in einem Schnitt bis 22/130 mm
Form- und Stabstahlschere schneidet:
Rundstahl bis 45 mm
Vierkantstahl bis 40 mm
Winkelstahl, rechtwinklig, his : 120/11 mm
T-Stahl, rechtwinklig, bis 100/11 mm
Winkelstahl in Gehrung von 45-80° bis o 90/11 mm
T-Stahl in Gehrung von 45-90° bis 90/10  mm
Schneidet mit besonders zu bestellenden Messern: .
Rundstah! bis : 50 mm
Vierkantstahl bis . . 45 mm
I-Stahl bis 16 NP
U-Stahl bis 16 NP
tochmaschine locht: Normalausladung . 400 mm
Lochdurchmesser in Materlaldicke 22 in 20 mm
Im Steg: I-Stahl 10-50 NP
Im Steg: U-Stahl . 10-40 NP
Im Flansch: |-Stahl 10-34 NP
Im Flansch: U-Stahl : 10-35 NP
Ausklinkapparat kiinkt aus:
Bis zur Materialstdrke von 13 mm
Rechteckige Ausschnitte aus den Flanschen von Winkel- und T-Stahl bis :
zu einer Schenkelbreite von 100 mm
Dreieckige Ausschnitte aus den Flanschen von Winkel- und T-Stahl bis
Zu einer Schenkelbreite von X - 80 mm
Kraftbedart ' 4 kw
Nettogewicht 2560 - kg
Platzbedarf (L xB xH) 2050/770/1950 mm
™
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(Kurbel-)Tafelscheren mit untenliegendem Antriedb ScTU 850%0,75 ScTU 1000x2

FHI[MJTHHHHB HOMHUIULL ¢ llp“Bl})nﬂM CHH3Y
Crank guitlotine power shears with bottom drive - Cisailles & guillotine mécaniques avec commande
d'en bas - Cizallas-guillotinas mecénicas con acciohamiento de abajo.

Planpaosition - : 2214120 2214120

Warennummer . . 32172141 32172112
Schnittlinge 850 ] 1000 mm
Blechstéarke (bei 50 kg/mm?® Festigkeit) bis 0,75 , 2 mm
Streifenbreite (beim Arbeiten mit Anschlag hinter den Messern) bis 500 500 mm
Messerwangenspiele ) . : 120 120 min
Kraftbedarf . 0,55 22 kW
Nettogewicht 450 800 kg
Platzbedarf (L'x B x H) ‘ 1500/1550/1000 1850/1600/1150 mm
’ ’ 708 708
348
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(Kurbel-) Tafelscheren
mit untenliegendem Antrieb . : ScTU 1

Tuap0THAALE HOMHHIE ¢ NPHBOACM CHH3Y

CIA-RDP805S01540R003500030001-5

250> 2.8

2214120

Planposition
Warennummer 32172130
Schnittlange 1250 .
Blechstirke (bei 50 kg/mm* Festigkeit) bis 2,8
Sreifenbreiten (beim Arbeiten mit Anschlag

hinter den Messern) bis 500
Messerwangenspiele 60
Kraftbedarf 3,7
Nettogewicht 2200
Platzbedarf (L » B x H) 2550/2100/1800

708

1600> 2,5

2214120
32172130
1600

2,5

500

60

3,7

2400
2800/2100/1800

708 .

2000 2,24

2214120
32172140
" 2000
2,24

500
60

3,7

2600
3400/2100/1800

708
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mm
mm

min

- kW

kg
mm
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{Kurbel-)Tafelscheren
mit obenliegendem Antrlieb

TRALOTHEHEE HOMHARW ¢ TPABONOM CBEPXY

ScTO 2040x3,5 ScTO 20405 ScTO 2040»8

~ Crank guillotine power shears with top drive - Cisailles & guillotine mécanlques avec commande d'en
haut - Cizallas-guillotinas mecénicas con accionamiento en alto.

Planposition
© Warennummer
Schnittlinge
Schneidet Bleche bei einer Festigkelt
von etwa 45 kg/mm? bis
Kérperausladung
Kraftbedarf
Nettogewicht

Platzbedar{ (L> B> H) 3200/2500/2200

350

2214120
32172241
2040

5
500
5.5

4600

-3200/2500/2200

702

2214120
22172242
2040

8

500

9

- 8500
3700/2500/24C0

702

mm

mm
mm
kw

kg
mm
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(Kurbel-)Tafelscheren mit obenilegandem Antried
8cTO 2500x86,3 2500 % 12,5 M50x< 18 2500 22,4

PuaboTrRARKS ROMAAGH ¢ NPUBONOM CREpXY
Crank guillotine power shears with top drive - Cisallles & guillotine mécaniques avec commande d’en
haut - Cizallas-guillotinas mecénicas con accionamiento en alto.

Pianposition 2214120 2214120 2214120 ) 2214120

Warennummer 32172251 32172340 32172451 32172442
Schnittiinge ’ 2500 2500 3150 2500 mm

Schneldet Bleche bel einer ’
Festigheit von 45kg/mm: bis 6.3 12,5 18 924 mm

Freler Durchpang zwlschen _

den St&ndern 2550 2600 3350 2700 mm
Hubzahl . 26 14 13 12  je min
Kraftbedarf X ] 185 32 30 kW
Nettogewicht 7160 13700 285C0 30350 kg
Platzbedarf (L x B x H) 3800/1880/2600 3980/3100/3185 5000/3500/3400 4740/3570/3300 mm

' dber Flur Uber Flur

701 ™ 701 ™
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Tafelschere mit Handantrieb ) _ ScTH 1025x1,6

PV‘]HNE PHYAXHBE HOMHUIOHW INA PERKH JHCTOBON0 eaesa
Hand lever shears - Cisailles & balancier - Tijeras para chapas con palanca de mando.

Planposition’ - : 29214130

Warennummer : ' . 32171200
* Schnittlinge ' 1025 mm
Schneidet Bleche bel einer Festigkeit von etwa 50 kg: mm’ bis T 2 1,6 mm
Tischbreite " 850 mm
Nettogewicht ‘ . - 420
Platzbedarf (L >~ Bx H) 1200/2800/1600 mm
702

352

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Releaée 2012/05/04 .
CIA-RDP80S01540R003500030001-5




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04
CIA- RDP80801540R003500030001 5

Durchschubscheren mit Handantrieb ’ ScDH 5 ScDH 10

Pyaune ‘HoMmuugH © nonauelt MaTepHATa 0T PYKM ' :

Hand-operated. shears with hand feed for sheets and sectional steel - Cisailles avec commande & main
et avancement de matériaux manuel - Cizallas con accionamiento a mano y avance manual de los
materijales.

Planposition | 2214130 2214130
Warennummer - : 32171110 32171120
Schneidet Flu8stahlbleche in allen Langen und Breiten bei
_Materialfestigkeit von 50 kg/mm? bis 5 10 mm
Vierkant- und Rundstahl bis _ 13 16 mm
Flachstahl mit einem Schnitt bis 90/5 0d.75/7 90/10 0d.70/13 - mm
Nettogewicht : 39 © 120 kg
- Platzbedarf (L xB x H) o 450/220/450 620/210/650 mm
) | ‘ T01

353

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :
CIA-RDP80501540R003500030001-5




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :
CIA-RDP80S01540R003500030001-5

Kreis- und Kurvenscheron mit Handantrieb ) ScKH 300>_< 2 ScKH300x4

HO}KH“IIH C PYYHEM DPHYANOM KJIH BHE3KH KPHBHX C JIHCTOBOI‘O METANID
Hand-operated circular shears for cutting sheet metal - Cisailles circulaires. 4 main & découper les
courbes - Cizallas circulares con accionamiento manual para cortar curvas,

Planposition 2214130 2214130

Warennummer ) o 32171110 32171120 :

Schnittlange I 300 300 mm

Schneidet Bleche bis zu 2 4 - mm

_Schneidet Rundungen und alle sonstigen Profile sowie auch gerade Schnitte

Nettogewicht’ 10 54 kg

Platzbedarf (Lange) . 250 .. 500 mm
(Tiefe) - . 250 350 mm
(Tiefe beim Arbeitsstand des Hebels) 650 - 1300 mm
(Hohe einschl. Hebel) 650 . 1200 - mm
. 707 707

354
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Kreis- und Streifenschere mit Handantrieb ScKStH 640~ 1,

Py‘{llbﬂ' HOMHHUBL JINA BbIPEe3KH AHCKOB H no;uhc
Hand-operated circle and strip cutting shears - Cisaille circulaire (3 molettes) & main & découper les"
courbes et les bandes - Cizalia circular con accionamiento manual para cortar curvas y tiras de metal.

Planposition - - ' 2214130
Warennummer 32171410
Fir Scheibendurchmesser von ' . 50/640 mm
Fur Blechdicke (kg = 50 kg/mm?®) ' : ‘ 19 - mm
Ausladung des Scherenkdrpers 225 mm’
Ausiadung des Rundfiihrungshigels 450° mm
Fir Streifenbreiten von (mit Geradfiihrung als Zusatzeannchtung) 10/220  mm
Nettogewicht mit Untergestell . . 145 kg
Platzbedarf (L X B x H) ‘ - 1400/600/1100 mm
702
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Kreis- und Streifenscheren ScKSt450-2,5 4504  560:6,3 800 <8 11010

Hoxoanuw 11 Buipeskn micmm H HOOI00C
Circle and strip cutting shears - Cisailles circulaires (& molettes) & découper les courbes et les bandes +
Cizallas circulares para cortar curvas y tiras de metal.

Planposition ) 2214140 2214140 2214140 2214140 2214140
Warennummer 32172500 32172600 32172600 32172600 32172700
Ausladung im Scherenkdroer 450 450 560 800 710 mm
Blechstirke bei (50 kg ' mm? Festig- .

keit) bis 25 4 6,3 B 10 mm
Schnittgeschwindigkeit 20 15 12 10 10 m/min
Nettogewicht ohne Rundfiihrung © 540 700 1200 1900 2700 kg
Rundfiihrung .
Ausladung im Rundfiihrungsbigel 900 1120 900 1120 1120 mm
Fir Scheibendurchmesser von 170/1250  200/1500  250/1250  360/1500  360/1500 mm
Fir Scheibendurchmesser, wenn

Ecken beschnitten 1701600 2002000 250 1600 360/2000 360/2000 mm
Kraftbedart 1.5 2.6 4 55 75 kW
Nettogewicht der Rundfihrung 200 300 600 1300 1300 kg
Platzbedarf (L~ B~ H) 11001000/ 1250:1200/ 1700-1200. 2100.1250, 21001250

ohne Rundfithrung 1600 1700 1800 . 1900 1900 . mm
Platzbedarf (Lx B~ H) 3000 1000/ 3700/1200. 3900:/1200. 4500°'1250/ 45001250/

mit Rundfithrung 1600 1700 1800 1900 1900 mm

708 708 708 708 708
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Kreis- und Kurvenscheren ScK710-25 M0>-4 'T10-6,3 8008 900 < 10

I'IUHCHHILI,I AMH BHIPpESKH JTHCROB H KPP HBLIX
Circular shears for cutting sheet metal - Cisailles circulaires (& molettes) a découper les courbes
Cizallas circulares para cortar curvas, ' .

Planposition - 2214140 2214140 2214140 2214140 2214140
Warennummer 32172500 32172600 32172600 32172600 32172700
Ausladung im Scherenkdrper 710 710 71¢ 800 900 mm
GriBte Blechstérke (bei 50 kg/mm?® _
Festigkeit) 25 4 6,3 8 10 mm
Schnittgeschwindigkeiten 1,25/2 5/5/10 . m/min
Kleinster Schneidradius bei Hand- :
fuhrung u. V = 1,25 m/min ’ 40 60 80 120 180 mm
Nettogewicht ohne Rundfiihrung 620 980 2000 3200 5000 kg
RUNDFOHRUNG ' '
Ausladung im Rundfahrungsbiigel 800 1120 1120 1000 1120 mm
Scheiben-¢ bei 4-Eck-Zuschnitt 130 1250 180,/1500 250/1500 300/1400  350.1500 mm
Scheiben- = bei 8-Eck-Zuschnitt " 1600 2000 2000 1800 2000 mm
Kraftbedart 15 26 5% 6,6 8,1 kW
Nettogewicht der Rundfuhrunl 430 480 1000 1230 1600 kg
Platzbedarf ohne Rundfuhrung 1600/750° 1600.750/  2200/850/ 2750/1500/ 3000.1500/
(LxBxH) 1500 1500 1800 2100 2200 mm
Platzbedarf mit Rundfuhrung : 3500:750/ 3700750/  4900/850/ 5400/1500; 5700/1500/ )
{(LxBxH) : 1500 1500 1800 2100 2200 mm
708 - 708 708 . 708 708
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Kreis- und Kurvenschere _ ‘ . ScK 1000x2,5

(Figurenschere)

Homuunbs A8 BRPEeBKH JUMCKOB B KPHBBIX

Circular shears for cutting sheet metal - Cisaille circulaire (a molettes) & découper les courbes - Cizalla

circular para cortar curvas. :

Planposition ’ ) 2214140
Warennummer ‘ o 32172500
Ausladung im Scherenkérper, horizontal _ o _ 1000
Ausladung im Scherenkdrper, vertikal ] 450
GréBte Blechstirke (bei 50 kg/mm? Festigkeit) 25

Schnittgeschwindigkeiten

1,25/2,5/5/10
“Kleinster Schneidradius )

- -hei Handtihrung und V=1,25m/min ' 40
Kraftbedarf | ' . : 1,5
.- Nettogewicht : _ : ‘ 910
" Platzbedarf (Lx Bx H} : 1500/500/2000
‘ ' ' 708

358

mm
mm
mm
m/min

mm
kW

kg
mm
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Tafelschere mit FuBantrieb | ' - ScTF 850x0,75

HOH’CHMHH JRA PE3KH JHCTOBUrY METAMNY C HUMHBIM IIPHBOLOM
. Foot-operated guillotine shears for cutting sheet metat - Cisaille-guillotine avec commande 4 pédale-
Clzalla guillotina a pedal.

Planposition ’ - . 2214990

Warennummer . 32171300 :
Schnittldange , 850 - mm
Blechstarke (bei 50 kg/mm?® Festigkeit) bis . 0,75 mm
Streifenbreite (heim Arbeiten mit Anschlag hinter den Messern) bis 500 mm
Nettogewicht 300 _kg
- Platzbedarf (LxBxH) - ' : 1400/650/1080 . mm
' ) ’ 708

359
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Streifenscheren (mit mehreren Messerpaaren) ScSti00-3,5

01.1D,HH‘A[\!H:I€- AHCGKOBLIE HMKHKIIA A8 paspe3aHunsn JIMCTOBOTO METAJJ8 Ha TOJ0CLE

Gang slitting machines - Cisaille & couper les bandes (& molettes multiples) -

tiples para cortar tiras de metal.

Planposition ) 2214990
Warennummer 32172900
Nutzbreite ’ 300
Durchgangsbreite 380
Schneidet Blechstirken bei 40 kg/mm? Festlgkelt und
2 Schnitten bis . 35
3 Schnitten bis 3
4 Schnitten bis ‘2,75
6 Schnitten bis . 25
8 Schnitten bis _ 2
Kleinste zu schneidende Streifenbreite 20
Schnittgeschwindigkeit 12
Kraftbedarf - ) 2,6
Nettogewicht 950
Platzbedarf ohne ‘Richtapparat (L » B x H) ' 1100/1060/1100
) 708
.360 )

ScSt 1000 <3
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Cizallas circulares mal-

2214990
32172900
C 1000

1080

3

2,75

2,5

2

1.5

30

12

3

1300
1800,1060/1100

708
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Streifenscheren | ScSt800x0,7 ScSt1000x0,4
(mit mehreren Messerpaaren und Tafelzutihrung) o

Opnuuapume JUCROBLIE HOMRHHUILL OJA DARPEIGHUA JTHCTOBOD) MeTAJJ& HA NOJAOCGH C ll(Jmiqeﬁ AUHCTR
Gang s'itting machine with feed bar for the sheet - Cisailles (A molettes muitiples) & couper les bandes
avec amenage de la tole - Cizallas crrCulares mualtiples para cortar tiras de metal con alimentacidn

de la chapa.

Planposition ‘ ‘ 2214990 2214990
Warennummer 32172900 32172900

GroBte Nutzbreite 800 1000 mm
Fur WeiBblechstédrken bis : 0,7 04 mm
Zuldassig schmalste Streifenbreite 38 ™ . mm
Anzahl der Messerpaare, normal ‘ 9 10
Kraftbedarf : 0,75 0,75 kW
Nettogewicht ’ T 765 960 kg
Platzbedarf (L x B x H} 1500/1300/1400 1700/1300/1400 mm

708 708
361
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Bandschere ScXB
Planposition 2214990
Warennummer 32172900
Breite des Bandes 160380

- Bandvorschub einstellbar von 50--380 und 760
Anzahl der Schnitte je nach Vorschublange von . : 100200
Krafthedarf : 1,35/2,0

" Nettogewicht 1130
Platzbedarf (L x B x H) _ 2500,/1000/1000
708

362

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 -
CIA- RDP80801540R003500030001 5

DecIasSified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04
CIA-RDP805S01540R003500030001-5




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04
CIA-RDP80S01540R003500030001-5 x

Schrottschere . ScS 28

HosiRHun ana Rapeskn cxpans
Scrap shearing machine - Cisaille & mitrailles - Cizalla para cortar retazos de metal.

Planposition . . ’ ' 2214990
Warennummer 32172900
Schneidet:
FluBeigsenblech 28 . mm
Flacheisen . : 33/200 mm
Rundeisen 55 mm
Vierkanteisen ’ 50 mm

Verschrottet mit denselben Messern kleine Profile mit einem Schnitt, gréBere
in zwei Messerhlben

L-Eisen 100/20 mm
T-Eisen 80/10 mm
U-Eisen , ’ 26 NP
I-Eisen 20 NP
Messerlinge 420 mm
Hubh&he 75 mm
Hubzahl in der Minute : 24 , mm
Austadung . .. 500 mm
Kraftbedarf 1 kW
Nettogewicht . 4200 kg
Piatzbedarf (L « B x H) ' ' . 2480/930/2350 mm
' ’ 707
363
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Biegemaschinen fiir Bleche, Rohre, Wellen und Stangen
Emballagenherstellmaschinen

Drahtbearbeitungs- und -verarbeitungsmcschinen
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Blechabkantmaschinen - .

Hand-Blech-Abkant-, Gesims- und Biegemaschinen

Dreiwélzgnblechbiegemaschinen

Blechrichtmaschinen ' '

Blechsicken- und Bérdelmaschinen : o ' o
Blechprofiliermaschinen ' '
Blechumschlagmaschlnen :

Exzenter-Streifenpressen (besonders geeignet fur Emballagenherstellung)

Exzenterpressen fiir Dosenteile mit Bandzufiihrung ’

Exzenterpressen fiir Dosenteile mit Streifenzuflihrung

Streifenscheren, doppelt (mit mehreren Messerpaaren) (besonders geelgnet fur Emballagen-
herstellung)

angenausec_kn‘iaséhln'en
Zargenbiegemaschinen

" Zargenwickelmaschinen
Blechfalzmaschinen
Zargenhersteilmaschinen mit Lﬁteinrichtung

-y

Bérdelmaschinen
Bdrdel- und Bodenauffalzmaschinen
Stauchbirdelmaschinen
‘Deckelgummiermaschinen )
- Trockendfen (fir Emballagenherstellung)’
Deckelanrolimaschinen
Deckelmarkiermaschinen
DosenverschlieBmaschinen
FaflverschlieBmaschinen
Hand-Verschlufideckel-Ansprengmaschinen
Boden- und Deckelaufstiilpmaschinen
Boden- und Deckélandrﬁckmaschinen
Rundnahtistmaschinen
Dosenpriifmaschinen
Dosenpriifautomaten
Blechfalzzudriickmaschinen
Blechknierohrbiegemaschinen
Gewindedriickmaschinen
Gewindedriickautomaten
Drahtwebstiihle
Doppelschlag Metalltuchwebstuhte (fur Siebe zur Paplerfabrikatron)

/
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8lechabkantmaschinen KBA 16003 15 5h . h_x )

HpomxosarnboqHue ¢TaHKM L
Sheet metal foiding machines - Machines & plier les téles - Maquinas de plegar chapas.

Planposition 2215100 2215100 12215100

Warennummer - 32174200 32174200 32174200
Arbeitsldnge 1600 2000 \ 2500 mm
GriGte Blechstarke (bei 50 kg/mm? Festigkelt - 3,15 2.5 . 2 mm
GriBte Blechstidrke bei Stl1-1123 . » 4 3,15 ‘25 mm
Kleinste Bordhthe bei gréBter Blechstirke 15 A5 - 12 mm
Kleinster Innenradius bei gréBter Blechstirke 4,5/6 4/5 3/4 mm
Otfnungsweite der Oberwange 250 250 250 mm’
Otfnungsweite der .Unter- und Biegewange 100 100 100 mm
Kraftbedarf des Flanschmotors zur Oberwange 25 25 25 kW
Krafthedarf des Flanschmotors zur Biegewange 6 6 8 kW
Nettogewicht ) 2700 3000 3400 kg
Platzbedarf (L. x B x H) . 3000/1300/160C 3400/1300/1600 3900/1300/1600 mm

708 C 708 - 708
367

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 -
CIA-RDP805S01540R003500030001-5




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 -
CIA- RDP80801540R003500030001 5

' Blechabkantmaschinen KBAO 2060)(4 2000 < 6,3 2500 <5 2500 < 10
mit gesteuerter Oberwange i

Hpomkosarufounne ¢TAaHKH ¢ DPeryAApveMolt BepXHelt mMexofl
Sheet and plate folding 'machines with adjustable upper beam - Machines 3 plier les téles avec réglage
de la joue supérieure - Maquinas de plegar chapas con reglaje del puente superior.

Planposition 2215100 2215100 2215100 2215100
Warennummer 32174200 32174200 32174200 32174300
Arbeitsldnge . 2000 2000 2500 - 2500 mm
Blechstiarke o

{bei 50 kg/mm* Festigkeit) bis 4 6,3 5 i 10 mm
Kiginste Bordhdhe bei gréfter

Blechstérke .20 32 25 40 mm
Kleinster innerer Biegradius bei . . ’

groBter Blechstérke : 6 g 7.5 12 mm
Offnungsweite der Oberwange 200 250 250 400 mm
Offnungsweite der Unter- und .

Biegewange 160 . 160 ) 160 250 mm
Krafthedartf ' 5 75 7.5 18 kW
Nettogewicht © 4100 5450 6000 12000 kg
Platzbedarf (L xBx H) .3500/1500/1700 3800/1800/1800 4300/1800/1900 4500,2200/2500 mm

' 708 708 708 703
368
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&

Hand-Blechabkantmaschine ' : KBAH 1000< 1,25

Pyunoli kpoMrosara60gHMY CTAHOK AAR AMCTGBONG MeTanis

Hand operated folding machine for working sheet metal - Machine a plier les t6les avec commande
a main - Maquinas de plegar chapas con accuonamuento a mano.

Planposition 2215100
Warennummer 32173200
Arbeitsldnge ' 1000 mm
Blechstérke (bei 50 kg/mm?® Festigkeit) bis ' 1,25 mm
Kieinste Abbugbreite = 10fache Blechstarke
Offnungsweite der Oberwange . 100 mm
Nettogewicht T . 300 kg
Platzbedarf (L x B x H) ) o 1400/650/600 mm
‘ : 708

369
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- Hgnd-ﬂlochlbkantmaschlncn mit verstellbarer Unterwange

PyuHide kpoMiro3arufounne CTaHKH ¢ peryanpyeMofl HH:RHeH uexoft

Hand operated sheet metal folding machines with adjustable lower beam - Machines & plier les toles
avec commande & main et avec réglage de la joue inférieure - Maquinas de plegar chapas con acciona-
miento a mano y con reglaje del puente inferior. ‘

KBAHYV 1000 - 2 1600 1,25 1000.< 3,15 1_mx3.13 2000<2,5 2500x2

Planposition ' 2215100 2215100 2215100 2215100 2215100 2215100
Warennummer 30173200 32173200 32173300 32173300 32173200 32173200
Arbeitslinge - 1000 1600 - 1000 1600 2000 2500 mm
Grd0Bte Blechstirke ’ ,

bel 50 kg/mm* Festigkeit 2 1,25 318 3,15 25 2 mm

bel Sti-1123 25 16 4 4 3,15 25 mm
Kleinste Bordh&he bei groBter
_ Blechstéirke 1 8 15 15 15 12 mm
Kleinster innenradius bei groGter

Blechstérke 3 25 45 45 45 35 mm
Offnungsweite der Oberwange 160 160 200 . 250 250 250 mm
Offnungsweite der ‘Unter- und : -

Biegewange ' ) 80 80 100 125 125 125 mm
Zum Biegen von Rundungen .

(schrittweise) bis 160 160 200 250 250 250 mm
Nettogewicht ‘ 830 1080 1250 2200 2600 3100 kg
Platzbedarf (LxB x H) 210071600/ 2700/1600/ 2400/1600/ 3100/1700/ 3500/1700/ 4000/1700/ -

1700 1700 1700 1700 1700 170 mm
708 708 708 708 708 708
‘ 370
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Hand-Blechabkantmaschinen, universal KBAHU 1000x1,25 KBAHU 1000x2

YHuBepcaanue pPydnne KpOMKGBM‘HﬁOQHHe (‘-'l_'B.HRH AAA JHCTOROIO MeTatJls
‘Hand operated universal sheet metat folding machines - Machines 4 plier universelles avec commande
& main pour travallier les toles - Maquinas-universales de plegar chapas con accionamiento a mano.

Planposition : ‘ 2215100 2215100

Warennummer 32173200 32173200
Arbeitslange : 1000 1000 T mm
© GroBte Blechstirke (bei 50kg mm? Festlgkeit} 1,28 - 2 mm
Kleinste Bordhbhe bel gréBter Blechstirke . 8 10 mm
Kleinster Innenradius bei grbBter Blechstérke o 25 3 mm
GroBter Biegeradius . : 40 30 mm
Oftnungsweite der Oberwange : 350 400 mm
Otfnungsweite der Unter- und Biegewange . 40 80 mm
Kleinster R6hrenquerschnitt - : . 55/55 - 8080 mm
GréBter Rdhrenguerschnitt 315,315 ' 355.355 mm
Nutzitinge bel Rdhrenbug . . 830 - 1000 mm
Nettogewicht - 570 1100 kg
Platzbedarf (L x B x H) ’ 1550/1250/1500 © 2000/1400/1700 mm

708 ‘708

an
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Hand-Blech-Abkant-, Gesims- und Blogemaséhine - KBAGBH 1000 = 1,25

| PyuHott ¢Tamok upomm sarubounef, $rannesarnbounnl U pIIA ﬁmnm oTrubaHun

Hand operated foiding, bending, and roundlng machine - Machine a plier, & moulurer et A cintrer les

téles avec commande & main - Maquinas para plegar, moldear y curvar chapas con accionamiento a

mano.

Planposition
Warennummer

_Arbeitslange

Anndhernde Leistung fir Eisenbleche in Stdrken bis
Anndhernde Leistung fir Zinkbleche in Stérken bis
GréBter Durchgang zwischen den Spannwangen
Verstellbarkeit der unteren Spannwange
Verstellbarkeit der Blegewange :

Zum Biegen von Rohren im Durchmesser bis

. Nettogewicht.
 Platzbedarf (LxBxH) .

3'('2

CIA-RDP80S01540R003500030001-5

2215100

32173200

1010
1,25
1.8
100
30

50

60
190

1600,700/1100

707
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Hand-Blech-Abkant-, Gesims- und Biedemaschlne - ‘ KBAGBH 2000 x 2

Crannk kpomkosarubosanti, PaawnesaruGounmft u gas KpYTI0re oTrbanus

Folding, bending, and rounding machine - Machine a plier, & moulurer et A cintrer les tdles - Méaquina
para: plegar, moldear y curvar chapas.

Planposition 2215100

Warennummer . 32173200
Arbeitslinge ) 2030 mm’
Fir Eisenbleche in Starken bis ' 2 mm
Fir Zinkbleche bis ‘ : 2,2 mm
Zum Biegen von Rohren im Durchmesser bis : 200 mm
Verstellbarkeit der Oberwange ' 150 mm
Verstellbarkeit der Unterwange . 100 mm
Verstellbarkeit der Biegewange 100 mm
Nettogewicht . 1600 kg
Platzbedarf (L~ B -~ H) . 3020/1630/1800 mm

707
373
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Dreiwalzenblechbiegamaschinen’

Tpexpaakonsle IMCTUIATUONUHbE CTAHKY

Three-rolls plate bending machines- Machines & cintrer|es toles (modéles a trois rouleaux)- Méqguinas
de curvar chapas (tipos con tres cilindros).

KBBD 1000 <1 1000 % 1,25 1000 1,8 1600 < 1

Planposition 2215100 2215100 2215100 2215100
Warennummer 32174500 32174500 32174500 32174500
Nutzlinge 1000 1000 1000 1600 mm
Gréfite Blechstarke (bel 40 kg/mm?®

Festigkeit) bis 1 1,25 1,6 1 mm
Wellendurchmesser 51 56 66 ) 66 mm
Kleinster Rohrdurchmesser 80 85 80 80 mm
Kraftbedarf 0 37 0,37 0,75 11 kW
Nettogewicht . ' 260 360 440 kg
Platzbedarf (L=xB x H) 1600/ 650/1070 1600/650/1070 1600/650/1070 2200/650[1070 mm

K8BD 1000 < 2,24 1250 < 2 1800><1,8 2000 %< 1.6 2500x1,4
Planposition : . 2215100 2215100 2215100 2215100 2215100
Warennummer 32174500 32174500 32174500 32174500 32174500
Nutzlén%e ) ’ 1000 1250 1600 2000 2500 mm
Grifte Blechstédrke (bei-40 kg/mm?®

Festigkeit) bis 2,24 2 1.8 1,6 1,4 mm
Wellendurchmesser ) 90 90 20 90 g0 mm
Kleinster Rohrdurchmesser 105 " 105 105 105 105 mm
Kraftbedarf S 18 -1,8 1,8 1,8 18 kW
Nettogewicht N 660 710 780 860 960 kg
Platzbedarf (L x B x H) 750/10C0/ 2000/1000/ 2350/1000/ 1750/1000/ 2250/1000/

1400 1400 1400 1400 1400 mm
| .
. KBBD 1000x3,55 1250x3,15 1600x2,8 2000x2,5 2500x2,24
Planposition 2215100 2215100 2215100 2215100 2215100
Warennummer 32174500 32174500 32174500 32174500 32174500
Nutzlidnge 1000 1250 1600 2000 2500 mm
GroBte Blechstidrke (bei 40 kg/mm*

Festigkeit) bis a5 - 3,15 - 2,8 25 224 mm
Wellendurchmesser 112 112 112 12 112 mm
Kleinster Rohrdurchmesser 130 130 130 : 130 130 mm
Kraftbedarf . 3 3 3 3 3 kW
Nettogewicht 900 - 1000 1100 1200 1400 kg
Platzbedarf (L xX B x H) 1800/1000/ 20501000, 2400/1000/ 2800/1000/ 3300/1000/

. _ 1200 1200 1200 1200 1200 mm
000 - 000 000 000 000
374
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Dreiwalzenblechbiegemaschinen

TPE XBAANOBHE AACTO3ATHO0UEHE CTAHKA

Three-rolls plate bending machines- Machines a cintrer les toles (modéles a trois rouleaux) Maquinas
de curvar chapas (tipos con tres cilindros).

KBBD 100056 1250 x5 1600 4,5 2000 <4 2500 x<3,55 3150 <3,15
Planposition 2215100 2215100 2215100 2215100 2215100 2215100
Warennummer 32174500 32174500 32174500 32174500 32174500 32174500
Nutzidnge 1000 1250 1600 2000 2500 3150 mm
GriBte Blechstirke (bei .

40 kg mm?* Festigkeit) bis 56 . 5 4% 4 355 -3,15 mm
Durchmesser d. Oberwalze 140 140 140 140 140 140 mm
Kleinster Rohrdurchmesser 160 160 160 160 160 160 mm
Kraftbedarf 4 : 4 4 4 4 4 kW
Nettogewicht 2100 2250 2400 2600 2800 3100 kg
Platzbedarf (L » B » H) 2500/1250/ 2750/1250; 3100/1250/ 3500/1250; 4000/1250; 4650/1250/

1400 1400 1400 1400 1400 1400 mm
KBBD 1000x98 1250x8 1600x7,4 2000x6,3 2500x586 3150 <5 .
Planposition - 2215100 2215100 2215100 2215100 2215100 2215100
Warennummer 32174500 32174500 32174500 32174500 32174500 32174500
Nutziange 1000 - 1250 1600 2000 2500 3150
Grofte Blechstérke (bei .

40 kg mm*® Festigkeit) bis 9 8 71 63 586 5 mm
Durchmesser d. Oberwalze 180 180 180 180 180 180 mm
Kleinster Rohrdurchmesser 200 200 200 200 200 200 mm
Kraftbedarf ) 8 6 6 6 6 6 kW
Nettogewicht . 2500 2700 2000 3200 3700 - 4200
Platzbedarf (LxB xH) 2500/1250/ 2750/1250/. 3100/1260/ 3500/1250/ 4000/1250; 4650/1250/

1450 1450 1450 - 1450 1450 1450 mm
000 000 000 000 000 000

375
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Dr’eiwalzenblechbiegemas_chi nen

TpexsajikoBre JTHETOIACUOOYHME CTAHIH

Three-rolls plate bending machines - Machines a cintrer les toles (modélesa trms ‘rouleaux) - Maquinas

" de curvar chapas (tipos con tres cilindros).

Planposition
Warennummer

KBBD
la Ib lc Id le
Maximale Blechbreite 1250 1800 2000 2500 3150

Maximale Blechdicke

bei St 60 115 10 9 8 7
bei St 50 125 11 10. 9 8
bei St 42 14 125 11 10 9
bei St 37 145 13 115 105 9,5
bei St 34 15 135 12 11 10

Krafthedarf 7.5
Nettogewicht 59 62 65 7 15
Platzbedarf (Linge) 3900 4250 4700 5200 5800

(Breite) 1900 -
1300

- {Hdhe)

803 803 803 803 803
376 - '

2215100
32174500

'KBBD
Ma lllb Ite Ilid

2000250031504000mm )

KBBD
lila b lic lid lle

1600 2000 2500 3150 4000

1"23 201 18 16 mm
95225 205 175=mm
28. 7257 23 -20imm
. 29,26, 24 20,5{mm
30 27.°.25°2 SEmm
22 S ‘44 r_ qu
13,1 15,6 17,3 183 gav 19,5 24,626 t

6000 6500 7000 8000 6500 7ooo 7500 8500}m
2500 3000f ) .‘ﬁgmm
.-3200 . %mm

1500. L
(dav. 300 u. Flur) (dav 1700u Fl)

803 803 803 803 aios 803 503 803 803

17 15
185 17
21 185
22 19,5
23 20

14 13 1"
15 135 11,5
165. 15 13
175 16 135
18 16,5 14

"ﬂ'r"

12,6
5500
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Dreiwalzenblechbiegemaschinen

»
T[l(‘).IHUIROHN’B JIHCTO3ATHGOYHLIe CTAHKH

Three-rolls plate bending machines - Machines & cintrer les téles (modéles a trois rouleaux) - Maqumas
de curvar chapas (tipos con tres cnimdros)

Planposition ' _ 2215100
Warennummer 32174700
KBBD KBBD
IVa (Vb 1IVc IVd Va Vb Ve vd
Maximale Blechdicke bei St 60

34 A 27 24! ' 46 42 37 32, mm
Maximale Blechdicke bei St 50 ; 49 45 3 . 35mm

Maximale Blechbreite (2000 2500 3150 4000 | 2500 3150 4000 5000,mm
Maximale Blechdicke bei St 42 ! 56 - 51 4  39mm
Maximale Blechdicke bei St 37 '

Maximale Blechdicke bei St 34 " 45 40 36 33 60 55 47 42, mm

| .88 53 4  41'mm
!
Kraftbedart L 70 . | 88 KW
{
|

Nettogewicht 82 84 86 89,7 t

i
Platzbedarf (Lange). * 7500 8000 8500 9500 9000 9500 10500 11500 mm
(Breite) ; 3500 b 4000 “mm
(Hohe) ! 3440 : . 3600 {davon 1700 u/Flur) mm
. i (davon 1870 u. Flur} :
803 803 803 803 701 701 701 701
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Tpexvadkonse pyIARe anerolarnfoutsre CTarkY
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Hand operated three-rolis sheet bending -machines - Machines a cintrir les toles a trois rouleaux
avec commande & main - Maquinas de curvar chapas con tres cilindros con accionamiento a mano.

‘Planposition : 2215100
Warennummer . 32173400
Arbeitslange ' : 1020

Fiir Eisenbleche mit annéhernd 50 kg Festlgkeut . )
und in Stirken bis : 1,25
Wellenstarke ' . , 54
Nettogewicht mit Untergestell 175
Platzbedarf (Lx B x H) 1660,/550/1120
702

' 378

2215100

32173400
1020

15

60

220
1800/735/1155

T02
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Blechrichtmaschinen

I]pnmm.bnue CTUHKK IAR TOHKOrO nﬂm'nu.nr'n Heena
Sheet stralghtening machines - Machines & dresser les toles fines - Maquinas de aplanar las chapas

finas.
Planposition _ T 2215100
Warennummer ' ’ 32174911
) KBR KBR
' . . 0a 0Mb 0tc 02a 02b
Maximale Blechbreite g 1250 1600 2000 50
Maximale Blechdicke bei St 60 30 25 20
Maximale Blechdicke bei St 50 31 26 2,0
Maximale Blechdicke bei St 42 35 29 23
Maximale Blechdicke bei St 37 3,6 30 24
- Maximale Blechdicke bei St 34 375 3.1 26
Minimale Biechdicke 06 06 06
Kraftbedarf (Hauptantrieb) 20 - 20 20
Nettopewicht . 18000 20000 22000
Platzbedarf (Lénge) ° 4950 4600 5000
(Breite) 2000
(Hohe) . 2500
' 803

379
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Blechrlchtmaschlnen

Hpanianuue CTaHKn QA TOACTOAMCTOBORO 3Kemeaa

Plate straightening machines - Machines a dfesserles toles grosses -

gruesas.
Planposition
Warennummer
‘ KBR
_ Ia ib lc id le
Maximale -Blechbreite 1000 1250 ' 1600 2000 _ 2soq}
Maximale Blechdicke bei St60} 12 . 11" 10..” 8 - 7!
Maximale Blechdicke bei St50] 13, © 12" . 10 9. 8
Maximale Blechdicke bei St42] 14 13 .- 1 10 9
Maximale Blechdicke bei St37] 15 . .14 . 12 .10 10
Maximale Blechdicke bei St34| 16 15 . 13 11 - 10
Minimale Blechdicke L 4 ‘
Kraftbedarf ’ Y - B E
Nettogewicht - 24 -25 . 286- . 27 - 20
Platzbedarf (Linge) . . 5000 ;5200-. 5600 6000 6500
(Breite) 1900
(Hohe, davon untér Flur) 3300 (300) e
803 803
KBR
Ma Hib e
Maximale Blechbreite 2000 2500 3150
Maximale Blechdicke bei St 60 22 - 20 18
Maximale Blechdicke bei St 50 24 22 19
Maximale Blechdicke bei St 42 26 24 21
-Maximale Blechdicke bei St 37 28 25 22
Maximale Blechdicke bei St 34 29 - 26 23
Minimale Blechdicke 8
Kraftbedarf 74
Nettogewicht 96 98 103
Platzbedarf (Lange 9500 10000 10600
(Breite) 3000
(Hohe, davon unter Flur) 4250 (760)
: 803 803 803.
380

PO Y

Maquinas de aplanar las chapas

2215100
32174912
KBR
la b Bc Nd
1600 2000 2500 3150
18 16 14 12
19 17 15 13
21 19 16 14
22 | 19 17 15
23 ' 20 12 16
: 63
28 31 a3 35
7450 7850 8350 9000
3000 ,
3800 (500)
803 803
KBR -
IVa IVe Ve
2000 2500 3150 \
34 30 28 |
37 a3 . 29 |
40 36 31
43 38 33 |
44 40 - 35 ¢
8 8 8 |
94 94 - 94
126 - 128 - 131
10500 . 11000 11600 !
: 4900 -
000 000 000
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Blechsicken- und Bdrdeimaschinen .
KBSB 1,12 KBSB 1,4 KBSB 1,8 KBSB 2,5 KBSB 3,15

Cranku aarufouHLle ® gas 0TOOPTOBKH RRCTOBOLO MeTadia

Sheet metal flanging and beading machines - Machines a border et 3 moulurer la tale - Maquinas de
pestafiear y bordear chapas.
B

Planposition 2215100 2215100 2215100 2215100 2215100
Warennummer 32174110 32174120 32174120 32174120 32174120
GroBte Blechstarke (bei .
50kg/mm* Festigk.) bis 1,12 14 1.8 25 3,15 mm
Walzenmittelabstand 56 n 90 125 ' 160 mm
Arbeitstiefe ‘ - 250 315 400 400 400 mm
Arbeitsgeschwindigkeit ) 12 - 12 12 12 12 m/min
Kraftbedarf o 0,8 1,25 1.5 2.2 28 kW
Nettogewicht o 180 T 230 300 : kg
Platzbedarf (L x B x H) 300/950/  350/1000/ 450/1150/  500/1350/ :
1250 1300 1350 1500 : mm
T08 708 708 708 708
381
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(mit langen  Arbeitswellen, und diese mit abnehmbarer Verklammerung, mit 2wei. supportartsg in der

H&he einstellbaren Ein- und Auslauftischen zum Rundblegen von Profilen)

Crasox pus ABrUTOBICHHA H xpyrnoro orrubarus HaceHHUTC AMETOBOrO MeTANIA
Machine for forming sheet metal into sections and for rounding - Machine & profiler et cintrer

les t8les + Maquina perfiladora y de curvar chapas.

. . KBPB 1

Planposition . . 2215100
Warennummer o 32174110
Blechstérke ‘ - M
Waizenmittelabstand . 90/160
Arbeitstiefe . 160
.Band- bzw. Profilbreite : 120
Profilhdhe, maximal 40
Kraftbedarf : . . ' 3
Nettogewicht . 550
Ptatzbedarf (L x B x H) : ' 800/900/1400
: 708

382

A

KBPB 1,6

2215100 -
32174120

16
125,250

250

200

80

: 4

1100
1100/1200/1600

708

KBPB 2

2215100
32174120
-

180/320

400

320

75

66

2000
1300/1800/1850

708
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Blechsicken- und Bdrdelmaschlnen, parallel bewegt

(mit kurzen Arbeitswellen, mit Rundfihrung zum Bdrdeln von Schelben oder mit schwenkbarer Platte‘
zum Bérdeln von Zargen) - . } :

CTaHI\I-I 3arnfngHue B EAA ()TOﬁpTOBhH JHCTOBROT'O MGT.]:JIJI& [+ napanm:mﬂo JlFIIlﬂCVIU.HMGR BePXHUM BAJHKOM

Beading machines with parallel movabie top shaft for working sheet metal - Machine & moulurer la téle
avec arbre supérieur se mouvant parallélement - Mdquinas para pestafiear y bordear chapas con
movimiento paralelo del drboi superior.

_ _ © . KBSBP 25 KBSBP 4 KBSBP 63
Planposition - . 2215100 2215100 - 2215100

Warennummer " 32174120 32174120 32174120 -
Blechstarke _ _ 2,5 4 63 - mm
 Walzenmittelabstand = . ‘ _ 80/160° 126/250 . 180/320 © mm
Arbeitstiefe 80 125 140 - - mm
Bordbreite, maximal 490 50 . 70 ° mm
* Kraftbedarf ’ 3 4 . 66 kW
Nettogewicht . 450 900 17000 - kg
Platzbedarf (L x B x H) 700/800/1400  900/1100/1600  700/1600/1850 - mm
Ohne Rundfilhrung bzw: schwenkbare Platte o o : ~ -

- . 708 708 708
: ' 383
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»
- w a

Hand-Blechsicken- und 86rdelmaschlne - , KBSBH 50

3arubGouHnft cTaAHOK AR 0T60[)TﬂBHBaHHﬁ H 3EKJSALIBAHNA [IPOROJORY

Flanging. beading, and wire inserting machine - Machine & border, moulurer et enfermer le fil de

fer - Maquina para pestafiear, bordear e insertar alambre.

Planposition 2215100

Warennummer 32173110

Wellenmittenabstand - 50 mm’

Grofite Arbeitstiefe 200 mm

Nettogewicht ) 24 kg

Platzbedarf (L x Bx H) . 550/225/425 mm
102

384
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Blechvielsickenmaschine mit bewegter Unterwelle KBSVU 1000
MHQI‘UR])&THI:IH 3arafo9HKl CTABOR Ias ARCTOBOTO METRINA € ZBHMKYINUMCA HIMKHEM BARHKOM
Multiple beading machine with movable bottom shaft for working sheet metal - Machine multiple &
moulurer la téle avec arbre mférleure mobile - Maquina muitiple de pestafear chapas con movimiento
del arbol inferior,
Planposition , 2215100
Warennummer ' " 32174120
Fir Zargenhdhen bis 100C mm
Walzenmittelabstand 180 mm
Fur Zargendurchmesser _ © . 315/630 mm
Blechstédrke (abhéngig von Anzahl und Art der Sicken) : . '
bei geschweiliter Langsnaht 20 - mm
bei Doppel-(4fach-)Falz bis 1 mm
bei Sechsfach-Falz bis ’ ' 7 - 0,5 mm
Sickenhéhe (abhéingig von Blechstirke, Falzart und Zargendurchmesser)
bei Versteifungssicken bis . 6 mm
. bei Gruppensicken bis 6/14 mm
bei Laufsicken 20 mm
Arbeitsgeschwindigkeit, umschaltbar auf ) 14,5; 20,5; 28 U/min
Kraftbedarf 7 ' 15 kW
Nettogewicht ' 4000 kg
Platzbedarf (L x Bx H) 1100/3800/1900 mm
‘ T08
. 385
Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :
CIA-RDP80S01540R003500030001-5




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :
CIA-RDP80S01540R003500030001-5

Im Interesse der Vollstandigkeit enthait der !
vorliegende Katalog auch die Maschinen der
einzelnen Herstellungsprogramma, dvie die
Perspektlve der .weiteren Entwicklung ver-

" anschaulichen. Die in Betracht kommenden
Maschinen, die aiso noch nicht in die lau-
fende Produktion aufgenommen sind, sind
durch Unterlegung der betreffenden MaB-
spalten gekennzeichnet. Die alleinigeGrund-
lage fir jegliche Liefervereinbarungen bilden -
weiterhin die von den in Betracht kommen- 1
den Betrieben bzw. dem Deutschen Innen-

- und AuBenhandel abgegebenen Angebote -
und elhg_egangenen Liefervérpfllchtungén.
Der Katalog hat nur orientierenden Charak-
ter und ist in seinen Angaben unter Berlick-
sichtigung der stindigen fortschrittlichen
Entwickiung und der laufenden Verbesse-
rungen; die an den einzeinen Erzeugnissen .
zur Durchfihrung gelangen, unverbindiich.

" 380
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Blechvielsickenmaschine . _ KBSV 500
{zum Einwalzen von Ve_rstelfungs-. Gruppen- oder Laufsicken in Blechriimpfe zu Versandfdssern)

MRAOTOKPATHRY 3arulouBHA OTAHON NAA TECTOBOIO METAIIA

Muitiple beading machine for working sheet metal - Machine multiple & moulurer la téle - MAquina
muitiple de pestaﬁear chapas. - ‘

Planposition ‘ 2215100
Warennummer . - 3217412¢
Freie Linge der Arbeitswellen 500 mm
Walzenmittelabstand : o ‘ 150 mm
Blechstlirke (abhanglg von Anzahl und Art der Sicken) ‘ : . .
bel Doppel-(4fach)Falz bis ) 1 mm
bei Sechsfach-Faiz bis ‘ . 05  mm
bel geschweiBter Langsnaht : : 1.5 mm
SIckanhbhe {abhéngig von Blechst&rke Fatzart und Zargendurchmesser) ‘ :
bei Versteifungssicken his 6 mm
bel Gruppensicken bis , 6/14 mm
bel Laufsicken : ’ ‘ 20 mm
Arbeitsgeschwindigkeit ‘ 40 m/min
Kraftbedarf : ‘ 3 kW
Nettogewicht . 1600 kg
Platzbedarf (L xB xH) ‘ : 1080/3000/1850 mm
: 108

387
Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04
CIA-RDP80S01540R003500030001-5




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 .

CIA-RDP80S01540R003500030001-5

Blechprofiliermaschinen KBP 0,44 0,4/8

1.12/4

Cmaxn IIJI.H nm‘oroaneaﬂa @aconnom dHETCBOrO MEeTaJaa
Continuous rolling machines for forming metal strips into sections -

.Méaquinas perfliadoras para chapas.

Planposition

Warennummer 32174821
Blechstérke je nach Profil 0.4 04
Anzahl der. Wellen 4 6
Walzenmittelabstand 56 56
Bandbreite 56 56
Profiltiefe 10 10
Arbeitsgeschwindigkeit 15 15
Kraftbedar§ 1,2 1,2
Nettogewicht 350 500
Platzbedarf (Lange) - 650 900
(Breite) 500 500
(H&he) 1000 1000
' 708 708
388
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1,12

112
112

15
4,2
1200
1400
800
1100

. 108

1.12/6

1,12

6
112

112

. 30
15
5

- 1650

1900
800
1100

708

) 'e

4
140
180

45

15
10

- 2600
- 1800

1200
1250

708

1,6/4 1,608 2,24/4 2,248

Mach nes & profiler les tdles -

16
6
140
180
45
15

12

3800
2400
1200
1250

708

2215100
« " 32174822

2,24
4
182
250
60

12 .
.16
5500.

2300

1500

1250

708

2,24
8
182
250
60
12
20

1000

3250
1500
1250

708
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Blechumschlagmaschinen KBU 10001 2060 < 1 1000x 1,6 1600 < 1,6

Crasky A 3arnGaHuA KPasd ANCTOBOTO METANAA
Power folding machines for sheet metal - Machines & retrousser les tdles - Maquinas de bordonear

chapas.
Planposition 2215100
Warennummer : 32174200 .
Arbeitslange o 1000 © 2000 1000 1600 - mm
Fiir Eisenblechstérken bis 1 1 1,6 1.6 mm
Hub der Oberwange 10 20 12 20 mm
GréBte Falzbreite 10 15 15 15 mm
Mindestbreite des zu bearbei- )

tenden Bleches ‘ 50 50 50 ) 50 mm
Biegewangenspiele in der Min. 60 30 40 35 mm
Kraftbedart 0,75 3 1.5 3 kW
Nettogewicht ) 435 1500 590 1085 kg
Platzbedarf (L ¥ B x H} 1600/850/1200 2700/1100,1200  1600/850/1200 2280/1100/1200 mm

708 708 708 708
389
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Exzenter-Streifenpresse

(zum Aufteilen von bedruckten oder uebedruckten Blechtafeln in Zickzackstreifen zwecks bestmag-
icher Ausnitzung der Blechtafeln)

trica para tiras forma zigzag.

Planposition
‘Warennummer

Gr&ftes Tafelformat
Fur Blechstirken bis
Anzahl der Std8elspiele
" Kraftbedar
Nettogewicht
Platzbedarf (LxBxH

380

CIA-RDP80S01540R003500030001-5

PEXSt

IIpecc KPHHNUIMOHMI ZIA Pa3pedaHHn NHETOBOMO MeTANNa B IUCBArO0GPAIHHE MOAICH
Eccentric strip-feed press - Presse excentrique A bandes pour découper en zig-zag - Prensa excén-

2215100
32174800

810/750 mm

03% . mm

680 je min

1.4 kwW

3250 kg

2700/2000/2200 mm
708
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Exzenterpresse filr Dosenteile mit Bandzufithrung

(zum Ausstanzen von Deckeln und Bbden fir Konserven-, Ol- und Farbdosen, von Dosen fir Cremes
Pastillen usw. aus Bandmaterial vom Bund herunter)

PEXDB 200

Ilpece kpupoMnRul 2 getaded aas SAHOK W APYFHX kOpob6ok ¢ MofiageR MATEPHAIA KUTbIAMH
Eccentric press for producing stampings for polish tins, covers and similar parts with material fed

from coils - Presse & excentrique pour des parties de boltes avec I'amenage du matériel en rouleau
Prensa excéntrica para partes de envase con alimentacién del material en roflos.

Planposition 2215100

Warennummer 32174 800
Gestellausladung 200 mm
S$t6Belhub, unverstellbar 74 mm
StoBeiniederstelibarkeit 30 mm
GroBter Schnittstempeldurchmesser bel zweifachem Werkzeug 120 mm
GroBter Schnittstempeldurchmesser bel einfachem Werkzeug 200 mm
GroBte Streifenbreite \ 300 mm
Kraftbedarf 44 kw
Anzahl der Hiibe 100/140 pro min
Nettogewicht. 2350 kg
Platzbedarf (L. x B x M) 3000/1700,1800 mm

T08
391
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Exzenterpressen fiir Dosenteile mit Streifenzufiithrung

(zum Ausstanzen und gleichzeitigem Ziehen von Dosenteilen fir Schruh- oder Hautcremedosen,
Konservendosendeckein und -b&den und ahnlichen Teilen)

]

Tlpeccs KpHBOMMNHEIE ANA feramel xiasA faHOK B gpyrux Kopobokr ¢ nozadeft MATEpHATA [0Jd0CEMA
Eccentric strip-feed press for producing stampings for polish tins and others - Presse a excentrique
pour les parties de bottes avec 'amenage du matérie! en bandes - Prensa excentrica para partes de

envase con alimentacién de las tiras.

Planposition

Warennummer

Ausladung

Durohgangsweite im Gestell

StéBethub, unverstelibar

StoBelniederstellbarkeit

Grofter- Schnittstempeldurchmesser bei Doppelwerkzeug
GroBter Schnittstempeldurchmesser bei Einzelwerkzeug
Grofite Schnittzahl pro Streifen

Kieinste Schnittzahl pro Streifen

Grofite Streifenbreite

Kleinste Streifenbreite

GréBte Streifenldnge

Kraftbedarf

Anzahl der Hiibe

Nettogewicht

Platzbedart (L < B x H)

392

PEXDSt 175

2215100
32174800
175

320

3,5

120/165

2300
2200/1650/1750

708

200

2215100
32174800
200

370

74

30

120

220

12

4

230

100

800

42
100/140
2800
2300/1800/1600

708

pro
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Strolfenlc@re, doppeit (mit mehreren Messerpaaren) ) ScStDh 810 0.4
{zum rationellen Zertrennen von Blechtafeln in Dosenrumpfzuschnitte)

CI]BPEBHHE NRACROBHE HﬂH\'HHﬂﬂ‘ NAA BHPE3KR nodoc )
Double gang slitter for cutting sheet metal into blanks for tin bodies - Cisaille double & bandes pour
découper les corps des hoftes -Cizalla doble para cortar tiras para cortes de cuerpos de envases.

Planposition 2215100
Warennummer ' 32174800
Fiir WeiBblechstérken bis | 0,4 mm
Anzahl der Messerpaare 13
Fir Tafelformate bis 810/750 mm
Zulassig schmalste Streifenbreite 40 mm
Kraftbedarf insgesamt (je Motor 0,75 kW) . 1,5 kW
Nettogewicht: 1. Schere 650 - kg
: 2. Schere 995 kg
Platzbedart {L>x B> H) 2100/2500/1600 mm
708

393
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Zargenauseckmaschinen . _ KEZA 630 KEZA 1000
(zum gleichzeltigen Ausstanzen zweler Ecken an BlechgefidB:Rumpfzuschnitten verschiédenster Art)

© MammMHH 278 BLDE3KH YTONKOB AAA KOPHYOOE pasi GaHOK yraopyfien)
"Corner notching machines for tin bodies - Echancreuses pour des corps de bottes - Cortadora det
esquinas para cuerpos de envases.

Planposition - , 29215100 2215100
Warennummer , ' 32174800 32174800
Nutzbreite , _ 630 1000 ‘mm
- 8tdRelhub 8 20 mm
Grofite Schaittteistung 50 80 mm?*
GroGte Blechstirke 1 15 mm
StoBelspiele je Minute 80 120 :
Kraftbedarf 0,2 0.4 kW
Nettogewicht 115 260 - kg
Platzbedarf (L x Bx H) 1200/450/1350  1650/650/1350 mm
: . 708 708
304
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Zargenauuckmaschlne mit vier Werkzeugen KEZAV 500-0,75
(zum gleichzeitigen Ausecken von 4 Ecken an Rumpfzuschnitten, mit selbsttitig arbeitenden An-
schligen und mit Auﬂangmagazin)

MauuHa 05 BUpe3KH yrodkoB yraopyOra uay Kopnycos gas GaHOK ¢ 9eTHPLMH MACTPYMEHTAMM
Four-too! type corner notching machine for tin bodies - Echancreuse a quatre outils pour des corps
" de boltes + Cortadora de esquinas con cuatro herramientas para cuerpos de envases.

Planposition _ 2215100
Warennummer . . 32174800 .
FOr Zuschnitttingen von - 210/500 mm
Fiir Zuschnittbreiten von . ‘ 36/210 mm
Grolte Blechstirke ‘ . 0,75 mm
GrbGte Schnittleistung : ’ 80 mm®
SttBelspiele je Minute : 20 und 30 -
Kraftbedarf 0,63 kW
Nettogewicht : 300 + . kg
Platzbedarf (L<Bx<H) . _ 1250/850/650 mm
708

3985
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Zargenbiegemaschinen ' : KEZB 400 KEZB 630
(mit Abwerfvorrichtung flr die gerundeten Dosenrimpfe) ‘

Crauxm oaa wpyraoro crafauus KOPOYCOB AMNA HaHOK
Body rollers - Machines A rouler les corps de boites - Maqumas para cuEmdrar cuerpos de envases.

Planposition : 2215100 2215100
Warennummer ' 32174860 32174860
Nutzlange 400 630 mm
Wellenstérke . 38 51 mm
Zuldssig engster Rumpfdurchmesser 54 ' 80 mm
Fir Blechstirken bis : . 0,4 0,5 - mm
Kraftbedarf : 0,37 0,55 kW
Nettogewicht 85 155 kg
Platzbedarf (L x B> H) 700/450/1000  1100/600/1150 mm
o ' : 708 708

396
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'ﬁ
Zargenwickelmaschinen ' KEZW'265  KEZW 400
‘{(zum Biegen von rund- oder scharfgckigen und &hnlich geformten Zargen zu Dosen bzw. Kanistern
aus blankem, lacklertem oder bedrucktem Blech)
Criukn pas ct‘nﬁmma_uopuycon' pasa GaHOK ¢ 3aKyPrEeHHBIMA BIM OCTPHMH YTAaMi
Body bending machines for tin bodies with round or sharp corners, or otherwise shaped bodies -
Machines & plier fes corps de boltes & angles vifs ou arrondis - Mdquinas para curvar cuerpos de en-
vagses con dngulos agudos o redondeados.
Planposition _ ‘ 2215100 2215100
Warennummer 32174860 32174860
Nutzlange der Maschine bzw. des Biegedornes 265 400 mm
GriBte Seitenldnge bei langlicher Zargenform . 21 310 mm
Grélte Seitenldnge bel quadratischer Zargenform 170 . 240 mm
GrbBte Diagonale 240 340 mm
Kleinste schmale Seite bei langlicher Zargentorm o 45 70 mm
Kleinste Seite bei quadr'atlscher Zargenform 50 ’ 80 mm
Blechstérke bis 04 S04 . mm
Drehzahl der Dornwelle (bei groBen und bei sehr flachen
Zargenformen nicht Gber 35) : 50 - 50 je min
Kraftbedart 0,27 037 . kW
Nettogewicht - - 500 . 560 kg
Platzbedarf (Lx B x H) . 1100/800/1150  1300/950/1200 mm
708 - 708 _
397
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Blechfalzmaschinen - KBF 130x0,3 KBF 265x0,4 KBF 380%x0,4 KBFS550+0,8
{zum selbsttatigen gleichzeitigen Abbiegen und Zudriicken {Zusammenfalzen] von sauberen Langs-
falzen an runden und - wenn dazu eingerichtet - auch eckigen Blechrimpfen in zylindrischer und
konischer Form)

Mamuuy I8 ESTOTORIeHMs Qanbines (0arm6OR) MR ITACTOBOTO MeTANNA
Side seaming machines for sheet metal bodies - Machines & agrafer les corps de boltes en téle - Ma- -
quinas para engrampar y apreiar agrafes longitudinales para cuerpos de envases de chapa.

Planposition 2215100 2215100 2215100 2215100
Warennummer - 32174811 - 32174841 32174811 32174811 N
Nutzldnge ' 130 265 380 550  mm
Fur Blechstirken bis 03 - 04 04 04 mm
Normaler, engster Rumpi-2 56 70 85 115 mm’
StoBelspisle 100 85 ' 70 Jje min
Kraftbedarf 0,25 - 055 1.1 2 kW
Nettogewicht - 245 650 925 1100 kg
- Platzbedarf (LxBx H) 650/750/1800  820/1100/1750 910/1270/1920 1000/1500/2000 mm
708 708 - 108 - 708
398
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Blechfalzmaschinen KBF320x0,6 330x0,6 840x0,75 760 x 1 1000 1

(mit Rédervorgelege zum selbsttitigen, gleichzeitigen Abblegen und Zudrlcken (Zusammenfalzen]
von sauberen Léngsfalzen an runden und - wenn dazu elngerichtet - auch eckigen Blechrimpfen
in zylindrischer und konlscher Form)

Mawnuw paa parotosnenna $Pannuen (3Aru6on) w3 ANCTOBOTO MeTAJIAA :
Side seaming machines for sheet metal bodies - Machines & agrafer les corps de boltes en téle - Mdqui-
nas para engrampar y apretar agrafes [ongitudinales para cuerpos de envases de chapa.

Planposition 2215100
Warennummer . ' 32174811 .
Nutzlinge - ) 320 380 640 760 1000 mm
FOr Blechstlirken bis 06 0,6 0,75 1 1 mm
Normaler, engster Rumpfdurchmesser 80 100 170 200 - 200 mm
StdBelspiela 50 50 42 a3 . 30 pro min
Kraftbedarf : 1,1 2 2.2 28 - 28 kW
Nettogewicht 800 87s . 2420 4650 6750 kg
Platzbedarf (LxBxH) 700/1200/  700/1350/  820/2000/ 1200/2400/ 1300/2000/

1650 1750 2310 2500 2700 mm

708 708 To8 708 708
7 ' 399
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Blechfalzmaschine KBXF 8001
(fiir Spezial-6fach-Faiz an FaBrimpfen)

MaliMHa 008 WIrOTOBAEHA HeCTHKPATHAIX dannues (3aru6os) mita 0CTCROB 6o%er M MONCGHKX ¢OCYIOB H3 JIHCTOBOTO
MeTRNIa

Sheet metal side seaming machine for the production of sixfold seams for drums and other contamers
Machine & agrafer |a téle pour faire des agrafes sextuples pour des fQts de transport et d’autres -
Ma4cuina de engrampar y apretar agrafes séxtuplos para bidones de transporte etc.

Planposition ’ ‘ 2215100
Warennummer ) : 32174920 -
GroBter FaBdurchmesser 800 mm
Flr Blechstiarken bis , ' ) 1 - mm
Kleinster FaBdurchmesser bei 1000 mm Linge ‘ ’ 550 mm
Kleingter FaBdurchmesser bei 700 mm Lénge 400 mm
Groflite FaBhohe . ) . 1000 mm
" Kleinste FaBhshe : : _ 460 mm
Kraftbedarf ‘ ) -2 kW
Nettogewicht ) ) 2300 kg
Platzbedarf (L < B x H) ’ ) 925/3350/1900 mm
' : : 708
400
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Zargenherstelimaschinen mit Léteinrichfung . KEiI.."Ios

Mamunb % MPOHABOACTBA KOPRYCOR JJiA GAHOK ¢ MAMIBHEIM .yeTpOHCTEOM

KEZL 165
(zum selbsttatigen Herstelien von runden Dosenriimpfen mit gefalzter und nachgeldteter Langsnaht)

Body making machines with soldering attachment - Machines pour la fabrication des corps de boites -
avec dispositit & souder - Maquinas para fabricar cuerpos de envases con dispositivo de soldar,

Planposition , ' 2215100 -
Warennummer ' . 32174800
Fir Dosenrumpfdurchmesser von ) ' . 50/05
Fur Dosenh&hen (Hdhe mindestens */, vom Durchmesser) von 50/125
Kraftbedarf fir Maschine _ 75
Kraftbedarf fir Geblése ' e 2.2
Kraftbedarf fir Putzscheibe ' 0,125
Kraftbedarf fir Zargentransport -
Nettogewicht ' - 5400
Platzbedarf (LxBxH) 7450/1150/1400

: ) 708

2215100
32174800
50/165
50/230

§

1

0,125

0,8
5000
7450/1150/1400

T08

mm
mm
kW
kW
kw
kW
kg
mm

401
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Bbrdelmaschinen  KEB 280 KEB 400 KEB 630

(zum gleichzeitigen Ausbdr&eln be‘_!der Enden an gerundeten und gefalzten bzw. geldteten Blech-
rdmpfen in zylindrischer Form - wie Konserven- und Farbdosen usw. - sowle kleinen und mittleren

Féssern)

Crauxs nan oTGopTOBKH KOpnycoB Ras Oamox = Gosek.

Flanging machines for tin bodies &nd other contrainers - Machines & border !es corps de boites et

. de fats - MAquinas pestafiadoras péra cuerpos de envases.

Planpesition ; , 2915100 92215100 - 2215100

Warsnnummer ‘ 32174110 32174110 32174110

_For Dosen-Rumpfdurchmesser von 56/280 80/400 . . 160,630

FGr Hohen bis - 400 630 1000
Fir Blechstarken bis ‘ 08 0,75 . 125

Kraftbedarf _ 0,37 1,1 S22

N etto gewicht ‘ ) 250 500 1250
Platzbedarf (LxBxH) - : 1300/580/1400  1550/600/1500  2500/850/1750

: 708 708 708
402 '
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Bérdeimaschinen mit Zutlhrung KEBZ 140 KEBZ 235

(fir runde Dosenrimpfe, zum véilig selbsttatigen, gleichzeitigen Ausbdrdeln-beider Enden bzw. auch

tum Sicken, Randeinziehen usw. an gerundeten und geldteten bzw. gefalzten Riimpfen zu Konserven-
dosen)

Crauxm aan or6oproBwn GaHOK Mo OGOHM KOHUAM € MHIROUEAM yerpoReTROM
Flanging machines with feeding device for flanging both ends of tin bodies - Machines a border les

deux cétes des corps de boltes avec dispositif d'amenage - Magquinas pestafieadoras para ambos extre-
mos de cuerpos de envases con dispositivo de alimentacién

Planpogition 2215100 2215100
Warennummer 32174840 32174840 ]
Fir Dosenrumpfdurchmesser von . 40/140 50/235 mm.
Fir Hohen von ' T 40/220 40/380 mm
‘Fir Blechstérken bis ' 0.4 04 mm
Einspannhub der unteren Bordelwalzen 20 60 mm
Kraftbedarf . 1 1 kW
Nettogewicht 350 520 kg
Platzbedarf (L x B x H) 1400/1000/1450  1650/1100/1300  mm
. ' 708 708
403
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Bordel- und ﬁodenauﬂalzmaschinen ' KEBF 116 KEBF 160

(fir runde Dosen, mit selbsttatiger Bodenzufiihrung und mit Sicherheitsausriickung beim Fehlen
eines Bodens vor dem Falzkopf, zum vbilig selbsttétigen gleichzeitigen Ausbérdeln beider Enden
bzw. zum Sicken oder Absetzen des einen Endes und Anfalzen des Bodens sowie evtl. Ein- oder An-
roflen des oberen Randes an gerundeten und geldteten bzw. gefalzten Rimpfen zu Dosen aller Art)

.Craik# DA oT6OpTOBKNM 0GOMX KOHIOB M AnA Gambnonkk OHE KPYLAKX GaHOK :

Double flanging and bottom seaming machines for round tins - Machines 4 border les deux cotés
. et & agrafer les fonds des boltes rondes - Maquinas para pestafiear ambos extremos y para agrafar

los fondos de los envases redondos.

Planposition ‘ 2215100 2215100
Warennummer . 32174840 32174840

Fir Dosendurchmesser von - - 50/116 70/160 mm
Fir Dosenhshen von - : 50,230 50/250 mm
Fir Blechstarken bis 04 04 mm
Kraftbedarf 11 , 1.5 kw
Nettogewicht 730 920 kg
Pilatzbedarf (L « B x H) 1500/850/1500  1700/1200/1600 mm

708 - 708 ‘

.404
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Stauchbérdelmaschine » : KEBS 113
(zum gleichzeitigen Ausbérdeln beider Enden an runden Dosenriimpfen)

Cranox nasa Qasnuonkm Kpyrastx Kopobok

Double pressing and flanging machine for round bodies - Machine a border simultanément les deux
cOtés des corps de boites rondes - Maquina pestafeadora para pestaftear simultanéamenie y en ambos
extremos los cuerpos de botes redondos. -

Planposition . 2215100
Warennummey 32174840
Fiir Dosendurchmesser von ) 50/113 mm
Fir Dosenhéhen von : : _ 40/130 mm
Kraftbedarf 1.1 kW
Nettogewicht _ ' 240 kg
Platzbedarf (L x Bx H) : : 1360/650/1430 mm
. 7“

405
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Birdelmaschine, einseitig KEBE 150 KEBE 240

(zum Ausbdrdeln rundeckiger Rimpte zu Blechdosen, Blechkanistern usw. ldngs des ganzen Umfanges
einer Selte der zu bérdelnden Riimpfe In elnem Arbeitsgang)

CTadok 844 OTOOPTONKE HEKPYTIHX KOPIyeoB Miaa 080K )
Flanging machine for tin bodies having irregular shapes - Machine & border les corps de boites de
forme variée + Maquinas pestafadoras para cuerpos de envases no redondos.

Planposition 2215100 2215100

Warennummer : T 32174110 32174110
Grofte. Seitenlange der Rimpfe 150 240 mm
Kleinste Seitenliinge der Rimpfe 35 35 mm
Fiir Blechstirken bis . ‘ 0,35 - 0,40 mm
Kraftbedarf 05 0,8 kW
Nettogewicht - 380 565 kg
Platzbedarf (L x Bx H) 950/800/000  1100/1000/1850 mm
’ 708 708
408
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Bérdelmaschine, unrund ' o KEBU 180

(fur rundeckige und ovale [auch runde] Dosenriimple zylindrischer oder konischer Form)

Cranok pas orbODTOBKM HeKDYCrabX KOpOycos oia banok :

Flanging machine for tin bodies with irregular shapes - Machine 3 border les corps de boltes de forme
variée - Mdquina pestaﬂeadoras para cuerpos de latas no redondos.

Planposition ’ a ‘ 2215100

Warennummer 32174840
GroBte Seitenldnge : _ ' . 180 mm
Kleinste Seiteniinge der Dosenrimpfe . 55 mm
Fir Rumpthdhen, normal, von ' _ ’ ' " 60/380 mm
Kleinste zu verarbeitende Rumpfhbhe : - 30 mm
Kraftbedarf ‘ , ' : 15 - kW
Nettogewicht ‘ ) . 850 - kg
Platzbedarf (L x BxH) , _ ‘ 2100/800/1300 © mm
N 708

407
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Bérdelmaschine, unrund, mit Zufiithrung . KEBUZ 140

(fr rundeckige [und runde] Dosenrimpfe)

Cranox Mis OTOOPTOBKH HEKPYPIHX KOPAYCOB RIS GAHOK ¢ NHTAIOMUM yETPORCTROM

Declassmed in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04
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‘Flanging machine with feeding device for tin bodies having irregular shapes - Machine & border les

corps de boites de forme variée avec dispositif d’amenage - Méaguinas pestafieadoras para cuerpos de

envases no redondos con dispositivo de alimentacidn.

- Planposition , . 2215100
Warennummer : 32174840
GroBte Seitenldnge bei rechteckigen Rimpfen 140
GroBte Seitenlinge bei quadratischen Rimpfen 100
Kleinste Seitenldnge der Rimpfe : 60
Klginste Rumpfhdhe : : 60
Grdfte Rumpfhdhe ' : : ' 250
Kraftbedarf : ’ : - 1,85
Nettogewicht ) 1400
Platzbedarf (Lx Bx H) ' : 2200/1100/1600

- 708
408

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :
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Deckolgummiermaschine'fﬂ} Fadengummi - KEXGF 163
(fir runde und unrunde Dosendeckel bzw. Béden)

Peaano- -IPHKEMBAKRA (S BKIAAAMBAHAA DEe3MHOBHX VIUIOTHOHAH HA KDHIIKH)
Machine for pressing rubber rings to tops or bottoms of tins - Machine & appliquer les joints en caout-
chouc sur les couvercles - Engomadora para fljar los anillos de goma en las tapas.

Planposition _ 2215100

Warennummer ' 32174800

Fir Deckeldurchmesser (diagonal gemessen) von . 50/163. .  mm

Anzahl der PreBunterteile . 6

Kraftbedarf . . 0,42 kW

Nettogewicht . . o 350 kg

Platzbedarf (L x B x H) . 1150/700/1250 mm
. 708

409
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KEXG 113
{fur flossigen Gummi zum Gummieren des angeroliten Bordrandes runder Konservendosendeckel
bzw. Bbden, mit selbsttitigem Stapler) -

Deckelgummiermaschinen

Mamvin fIA TYMMUDOBRHHA KPHIUEK {NaCTOHAKJIANIKH)

Deblassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :
CIA-RDP80S01540R003500030001-5 §
. ¢! % o

KEXG 183  KEXG 235

Machines for applying rubber solution to tops and hottoms of tins - Machines & appliquer de la gomme
liquide aux fonds et aux couvercies - MAquina para engamar tapas y fondas de botes rédondos con

~goma liquida.

Planposition = 2215100
Warennummer - 32174800
Fur Deckeldurchmesser von 45/113
Kraftbedarf 0,55
Nettogewicht 570
Platzbedarf (LxBxH) 1400/1200/1500

708
410 .

2215100 2215100
32174800 32174800
50/163 - 100/235 mm
08 1,1 kW
620 . 800 kg
1500/1400/1750  1700/1800/1800 mm
708 . 708
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Trockenofen _ ' KEXTO
(fir das Trocknen der Gummiauflage auf Konservendosendeckel und -bdden)

Cywranaaa neub
Drying oven - Four A sécher - Estufa para secar.

Planposition . I ‘ 2215100

Warennummer 32174800
Ausreichend . flr : - 2 Gummiermaschinen KEXG
HeizraumgroBe ' ' o ' - 023 m
Breite des Wanderrostes - - o . 610 " mm
Menge der Luftumwilzung je Min. ‘ o . - 40 m?*
Trockentemperatur/Trockendauer: )
fur Ammoniakidsung 7 100° C/20 min
far Benzinlbsung ) 45° C/10 min
Kraftbedart fir den Kettenrostantrieb .02 - KW
Kraftbedarf fir den Warmluftventilator - ‘ .. 055 - kW
. Kraftbedarf fOr den KOhlluftventilator ) 0,125 - kw
Nettogewicht : , . ‘ ‘ 750 - - kg
Platzbedarf (L x Bx H) - ' 3120/1102/1870 © . - mm
; 708

411
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] - . ’
Deckelanrolimaschine fiir Flachborddeckel® ' o KEAF 235

(zum Anrollen des Randes runder auf Pressen gezogener Flachbordd eckel und -béden oder Einsteck-
deckel fir Konservendosen oder Dosen fiir Lacke, Farben Chemikalien usw. mit angebauter auto-
matischer Stapelemnchtung)

Mamuna 1A HAKATKH KpPHHOEK ¢ na0oeKEM GOPTOM (MOXBHROYHEIL annapaT)

Curling machine for covers stampings having a flat flange - Machine a ourler les bords plats des cou-
vercles - Méquina de bordear tapas con bordes llanos.

—

Planposition o ' ' - . 2215100

Wargnnummer _ 32174850 :

Fir Deckeldurchmesser von 56/235 mm

Fir Deckelhdhen bis ‘ 86 .- mm

Flr WeiBblechstédrken bis . <t : co 04 -mm

Kraftbedarf 03 . kw

‘Nettogewicht - : 350 kg

Platzbedarf (LxBx H) (ohne Deckeleinlauf) R ~ 1000/750/750 mm
' d ‘ " 708

412

f
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Deckelanrollmaschine KEA 113

(mit angebauter automatischer Stapeleinrichtung, zym Anrollen des Randes an runden Halbhoch-

borddeckeln bzw. -bdden, zum AnschluB an nelgbare Pressen)

Mamnsa ONA HakaTks KpHmek {HeABABOIHMA ANOapaT)

- Curling machine for covers or lids - Machlne & ourler les bords des couvercles - Maquina de bordear

los cantos de tapas.

. Planposition ' 2215100
Warennummer 32174850
Fir Deckeldurchmesser von - 73113
Fir WelBblechstirken bis 0,32
Kraftbedarf 0,8
Nettogewicht 300
Platzbedart (L < Bx H) (ochne Deckeleinlauf) 1050/1300/1300

708

mm
mm
kW

kg
mm

413
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Zweifach-Deckelanrollmaschine : - : ' KEAZ 113

(zum Anrollen des Randes an runden Halbhochborddeckeln bzw. -boden; zum AnschiuB an Pressen

mit Doppelstanzwerkzeug, in Zwillingsanordnung, mit angebauten automatischen Stapeleinrichtungen,
mit Stoppsicherung im Deckeleinlauf)

HNpofinas MamHHA GIA HAKATEA KpHINeR AAA Ganok (mMopBMBOYHHE amnapaTt)

Double curling machine for tin covers {stampings) - Machine double & ourler les couvercles de boftes-
Méquina doble de bordear tapas para envases.

Planposition : 2215100
Warennummer o - : ' 32174850 -
Fiir Deckeldurchmesser von ' ‘ 73/113 mm
Flur Weiblechstirken bis ) 0632  mm
Antrieb von der Presse aus mittels Riemen oder elngerlchtet flir elektrischen

Einzelantrieb, Krafthedarf 1.1 kw
Nettogewicht ' 500 kg
Platzbedarf (L x B x H) (chne Deckeleinlauf) - 2100/1300/1300 mm

: ’ 708

414
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Deckelanrolimaschine, unrund : - KEAU 80

(zum Anrollen bzw. Ankippen zweler gegendberliegender Bordrinder an unrunden Halbhochbord-
deckeln bzw. -bsden, mit selbsttitiger Stapelvorrichtung)

MauitHa aia HakaTHE HeKPYTAHX Hpsfiiex (NOEBMBOYAHN annapat)

Curling machine for covers (stampings) wlith irregular ghapes - Machine & ourler les bords des cou-
vercles pour boites de forme variée - Mdquina de bordear tapas no redondas

Planposmon . © 2215100
Warennummer 32174850
Fur Deckeldurchmesser, dlagonal gemessen, bis ' 180 mm
GroBte Breite der Deckel 110 mm
Kleinste Breite der Deckel 50 . mm
Flr WeiBblechstirken bis - ’ 0,32 . mm
Kraftbedarf ) : 08 kw
Nettogewicht 99 kg
Platzbedarf (L x Bx H) (ohne Deckeleiniauf) 650/1000/800 mm
708

415

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :
CIA-RDP80S01540R003500030001-5




Deckeimarkiermaschinen KEXM 89

KEXM 163
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(zum maschinellen Einpragen von Buchstaben oder Zahlen, vertieft oder erhaben, in runde oder unrunde
Konservendosendeckel mit vorgerolltem Rand, mit selbs!tatlger Stapeleinrichtung)

CraHKE OJ8 MADKAPOBHA KPBIIICH

Marking machines for lids - Machines pour marquer les couvercles - Maquina de sefalar las tapas.

Planposition , ' ' © 2215100
Warennummer . 32174800
Fiir runde Deckel von . " 73/99
Fiir unrunde Deckel mit Dosenbreite von 70/108
Fir unrunde Decket mit Dosenldnge bis 160
Grofite Zahl Schriftzeichen bei einzeiliger Signierung 7
Gr5Bte Zahl Schriftzeichen bei zweizeiliger Signierung , 14
. Bei einer Schrifthdhe von - 5
Bei einer Schriftbreite von 35
Kraftbedarf 0,55
Nettogewicht ‘ _ : 240
Platzbedarf (L. x B x M) 800/500/1160
708

416 ’

2215100
32174800

" 99/163
100/150

170

7

.14

5

35

0,55

350
1000/700/1200

708
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Hand-DosenverschlieBmaschinen . KEVH 240 KEVH 400  KEVH 630

{zur Herstellung von Doppelfalzverschlﬂssen nach dem Anroliverfahren an runden Dosen aller Art,
Kannen sowie kleineren und mittleren FAssern aus Blech)

3aKaTOYHHE MANIAHK EIA JaHOK

Seaming machines for round tins or boxes - Machines & sertir pour les boltes rondes - Maquinas cerra-
doras para envases redondos.

Planposition 2215100 2215100 - 2215100

Warennummer - : : 32174800 32174800 32174800
Fir Dosendurchmesser von ‘ : - 50/240 100/400 150/630 mm
FOr Dosenhdhen von 35/500 : 50/500 75/710 mm
FOr Blechstarken bis 0,32 086 0,75 mm
Normaler Einspannhub . . 20 30 40 mm
Kraftbedart : 063 15 15 KW
Nettogewicht ' - 250 700 1480 kg
Platzbedarf (L x Bx H) 600/600/1450  900/1000/1800  1260/1360/2100 mm

: ' - 708 , 708 708
' : ' 417

Declassified in Part - Sanitized Copy 'Approved for Release 2012/05/04 :
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FaBverschlleBmaschine : ' KEVF 800

(zum Anfalzen der Bdden bzw. Deckel an die Rimpfe von Versandfassern aus Blech, mit umschait-

barem Radervorgelege, zur Verarbeitung von Flachbord- oder Hochborddeckein bzw. -boden)

Baxarousas MAMARS [T KPYTIHX COCYNOB B Soder

Seaming machlne for round drums and containers - Machine & sertir les fots - Maquina cerradora para

envases y bidones.

Planposition - ' : 2215100

Warennummer - . ' 32174800
FUr FaBdurchmesser von 400/900
Fur Blechstirken bis - o 1,75
Fiir FaBhdhen von o L ' : 400/1100
Kraftbedart 3,7
Nettogewicht ) 3500
Platzbedarf (L x B x H). 2800/1300/3000

’ 708

418

CIA-RDP80S01540R003500030001-5
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DosenverschlieBmaschinen KEV 160 KEV 350 KEV 450

(mit automatisch arbeitendem Falzmechanismus fir Doppelfatzverschlisse nach dem Anrollverfahren{
an runden Dosen)

3aKATOSRNEe MAIIHANM IR OAHOK )
Seaming machines for round tins or boxes - Machines & sertir pour les boltes rondes - Maquinas cerra-
doras para envases redondos.

Planposition 2215100 2215100 2215100
Warennummer 32174800 32174800 . 32174800
Far Dosendurchmesser von 40/160 100/350 200/450 . mm
Fir Dosenhbhen bis 250 , 500 600 mm
Fir Blechstarken bis . 0,32 , 08 © 08 mm
Kraftbedarf 1 2 3 kw
Nettogewicht . 305 600 1250 kg
Platzbedarf (L xBxH) 750/800/1TO0 . 800/1100/2000  1000/1250/2150 - mm
708 - 708 ' 708

419
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- (s3 .

DosenverschileBmaschine mit Zufithrung tilr Béden
(zum Auffalzen von Bdden)

0030001-5 |

|

i

gi
H

if

KEVIR 13

3aKATOYHAH MAIUMHEA ¢ OATAOOIAM yeTpoHCTBOM AAA nHa OaHOK
Seaming machine with feeding device for tin bottoms - Machine & sertir tes fonds.des boltes avec
dispositif d’amenage - MAquina cerradora para fondos de envases con dispositivo de alimentacién

Ptanposition
Warennummer

Fir Dosendurchmesser von
Fiur Dosenh&hen von -
Kraftbedart

Nettogewicht .

Platzbedarf (L x B x H)

420

2215100

32174800
50/113 © mm
40/125 mm
22 kw
. - 1670 kg’
1850/1200/1600 ‘mm
708

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 -
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DosenverschlieBmaschine mit Zufithrung fiir Deckel KEVZD 113
{zum Auffalzen von Deckeln) 7

JAKATOUHAN MAIMKMHA ¢ MHTROIIEM yerpoleTBOM masft xpuillek A%A 0anoik -
Seaming machines with feeding device for tin covers - Machine A sertir les couvercles des boltes
avec dispositif d’amenage - Méaquina cerradora para tapas de envases con dispositivo de alimen-

tacién.
Planposition ‘ . 2215100
Warennummer ' ‘ 32174800

' Fir Dosendurchmesser von _ : 50/113 mm
Fiir Dosenhdhen von ) 40/125 mm
Kraftbedarf ' ° 22 kW
Nettogewicht : 19900 kg

Platzbedarf (L x B x H) . : 2100/1500/1600 . mm
. . 708
421
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Dosenverschlieﬂm‘aschinen. unrund, stillstehend
KEVUS 250

KEVUS 320

KEVUS 450

- (mit automatisch arbeitendem Falzmechanismus, flr stillstehende, runde, rundeckige, ovale. oder
‘auch scharfeckige Dosen zur Herstellung von Doppelfalzverschliissen nach Qem Anroliverfahren)

BakaTotrie MAMUHL IUIA HEHPYTIAHX o HEMOABKIEHHX OAHOK W APYTHX COCYAOB
Seaming machines for stationary and irregularly shaped tins or boxes -

Machines & sertir pour des

boites fixes de forme variée - Méqumas cerradoras para latas y envases no redondos y en posicién

inmovil.
Planposition 2215100
Warennummer , 32174800
Fir Dosendurchmesser, diagonal ge-
messen, bis 250
Zuldssig keinste Dosenbreite 40
Fiir Dosenhdhen bis ' 350
Kraftbedarf. © : 1,5
Nettogewicht , 680
Platzbedarf (L x B x H) 700/1000/2000
‘ ' 708
4292

2215100

32174800

320
80
450

- 2,2
900

/1100/2100

- 708

2215100
32174800

450

100

600

3.7

1100
1000/1650/2200

708

-

mm
mm
-mm
kW
kg
mm
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DosenverschlieBmaschinen, stilistehend KEVS 163 KEVS 250 KEVS 520

3aRaToOYHBE MALTHHK BN HemOXBHMHHX 08HOK M JIIJVT‘HX coeyAch

Seaming machines for stationary tins or boxes : Machines & sertlr pour des boltes fixes - Maquinas
cerradoras para latas y envases inmdviles. : :

Planposition ' 2215100 2215100 2215100
Warennummer 32174800 32174800 32174800 -
Fir Dosendurchmesser von 40/163 50/250 /320 mm
Fir DosenhBhen bis T 350 350 450 mm
" Kraftbedart - _ 15 15 22 - kW
Nettogewicht 680 - 780 900 kg
Pilatzbedarf (L x B x'H) 700/900/2000 700/1000/2000 - 800/1100/2100 mm
' 708 708 708

423

'
K.
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DosenverschlieBmaschinen, unruad, mit Zufiihrung
KEVUZ 150 KEVUZ 180 KEVUZ 320

(fir stillstehende, rundeckige, ovale oder evtl. auch scharfeckige Dosen zum Herstellen von Doppel-
falzverschlissen nach dem Anroliverfahren)

3axaTOUHKE MANMHE ¢ OBTAIOMMM YCTPONCTHOM NAA HeKPYPARX OBHOK

Seaming machines with feeding device for irregularly shaped tins or boxes - Machines & sertir pour
des bottes de forme varide avec dispositif d’amenage : Maquinas cerradoras para latas y envases no
redondos con dispositivo de alimentacién.

Planposition : 2215100 2215100 2215100
Warennummer 32174800 32174800 32174800
Fiir Dosendurchmesser, diagonal ge- - . .

messen, bis 150 180 320 mm
Zuléssig kleinste Dosenbreite 40 40 80 mm
Fir Dosenhdhen bis 50 - 350 400 mm
Kraftbedarf 2,6 26 35 kW
Nettogewicht . 1150 1500 2500 kg
Platzbedarf (LxBxH) . 850/1550/1750  1000/1700/2100  2100,2500/2250 mm

708 708 ’ 708

424
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Hind-VerschlhBdeckel-EIn- und Ansprengmaschinen KEEAH 3580 KEEAH 670

(fiir VerschluBdeckel an geﬁiliten Versandfidssern mit trockenem Inhalt, mit durch Gewindespindeln
verstellbaren Arbeitsrollen)

Pyanoft cTaHOK AJA JaKpenaeHHs KPYTIHX KPHILEK B cocyms M Goaxd
Hand operated machines for fixing round caps in containers - Machine & fixer & main les couvercles
des f0ts - MAdquina para fifar las tapas de envases y bidones.

Planposition ) 2215100 2215100
Warennummer 32174800 32174800 :
Fir FaBdurchmesser von S ‘ 315,560 315/670 mm
Fiir Fﬂlloch Deckeldurchmesser von: beim Ansprengen 140/224 140/265 mm
belim Einsprengen 140/315 140,355 mm
Fur Blechstarken (bel 50kg/mm' Festigkeit) bis 0,8 0.8 - mm
Nettogewicht 1 12 kg
708 , 108

425

£
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Boden- und Deckelaufstilipmaschine ‘ - KEXS

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 .

(zum beiderseitigen gleichzeitigen Aufstillpen von Boden und Deckel auf ungebdrdelte runde Dasen-

rimpfe)

Mamnna AaA EajeBAHHA JHA B KPHIUKH

Machine for putting on the bottoms and the covers to round tins - Machine' 4 mettre par dessus les

fonds et les couvercles - Maquina para colocar los fondos y las tapas.
in Verbindung mit

Boden- und Deckelandriickmaschine _ - KEXD

{zum gleichzeitigen Andricken der Deckel- und Bodenbordriander zu Dosen, die in Rundnahtidt-

maschinen verlotet werden)

Mawnsa nad HAMAMBHUA NHA W KDPHIUKA

Machine for pressing on covers and bottoms - Machine 4 serrer les fonds et tes couvercles - Méaquina

para apretar los fondos y las tapas.

Planposition 2215100

Warennummer A o - 32174840
Fir Dosendurchmesser von - 40/76
FOr Dosenh8hen von 40/120
Kraftbedarf (KEXS) : . ' 11
Kraftbedarf (KEXD) - 0,8
Nettogewicht (KEXS) ‘ 1060
Nettogewicht (KEXD) , : 275
Piatzbedarf zusammen (L» B x H) 2600/1450/1150

708
426

¥

mm
mm
kw
kW

kg
mm
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Rundnamwtmascmne : I KEXRL 100 .-, .

(zum mechanischen L&ten der Bdden:und Decke Inach dem Anschwemmverfahren an ungebbrdelte
Dosenrﬂmpfe) P '

PR : ) T TR

ST IR ! - R ) 0 . - .o - .t

) Kpmmaa llaﬂﬂbllﬂﬂ Mammxa 18831 namm IRA B upuuum Gnnmm :
~ Circular soldering machine for bottoms and covers - Machine a souder’ automathuement les fonds et

les.couvercles par alluvlonnement Méquina para soldar mecédnicamente mediante costura circular
los fondos 'y las tapas : : o : '

Co R
: 9'3“908"*0“ ' ‘ L L. o;is100 , -
7 Warennummer « o R ‘ e 32174840. ;
Fir Dosendurchmesser von Co , o ‘ L 50/100 .. mm.
Fir Dosenhdhen von ' o N ..50/100 ‘g MM
* Kraftbedart (Getriebemotor tJ =1: 6) ‘ . 88 .. kW
_Nettogewicht . R e L .- 5800.. .- kg
Platzbedart (LxBxH) . = ... R ' - 10530/1030/3610, ©mm
e o o . 108 o
’ . ' g .4’27

v
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Dosenpriifmaschine

_(mit einer Prifsteile zum Nachpriifen der Dichtheit von ungefiititen Dosen, z. B, fir Konserven, eva-
porierte Milch usw., und zwar zur Ermittlung der Art und Lage etwaiger Lecks mit Druckluft unter
Wasser, zum AnschtuB an vorhandene Druckluftieitung oder an besonderes Druckluftaggregat)

Mamuna ans npoperkn (aHOK

Alr pressure testing machine for tins - Machine 3 éprouver les boltes -

hermeticidad de los envases.

Planposition
Warennummer
Fiar Dosendurchmesser bis
Far Dosenhthen von
~ Erforderliche Druckluft
-Nettogewlcht
~Platzbedart (L x BxH)

428

KEXP 235

Méquina para comprobar-la

2215100
32174800
235 mm
100/340 mm
-0,8-1 atdli
. 132 kg
1000/1000/1000 .'mm
708
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Zweifach-Dosenpriifmaschine : KEXPZ 113

{mit zwei Prifstellen zum Nachpriifen der Dichtheit von uhgefﬁllten Dosen, z. B, fiir Konserven, eva-
porierte Milch usw., und zwar zur Ermittlung der Art und Lage etwaiger Lecks mit Druckluft unter
Wasser, zum Anschiu an vorhandene Druckluftleitung oder an besonderes Druckluftaggregat)

Henfinan mamABa 1% NpoBepRE baHOK

Double air pressure testing machine for tins - Machine double 6prouver les boiltes - Maquina doble
para comprobar la hermeticidad de los envases: .

Ptanpesition . . 2215100 -
Warennummer ) S " 32174800
Fir Dosendurchmesser von ) 50/1113  mm
Fdr Dosenhdhen von ] 250 mm
Erforderliche Druckiuf: . 0,8-1 atd
Nettogewicht . ~ 130 kg
Platzbedarf (Lx B xH) . - 1500/1100/1300 mm
' » ' 708
: 429
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Dosenpriifastomat ' ‘ _ KEXPA 100

(In Doppelradausfihrung mit 40 Prafstellen auf jedem Rad, zum Prifen von uﬁgefﬁllten Konserven-
dosen auf Luftdichtheit) :

ABTOMATRYCCKAA MAMEAA JIs DpoBepKE GaHOK

Automatic alr pressure testing machine - Machine automatique A éprouver les boites - Méaquina
automética para comprobar la hermeticidad de los envases.

Planposition T, . ' 2215100
Warennummer 32174800
Fiir Dosendurchmesser von . $0/100 mm
Ftr Dosenh8hen von 50/125 mm
Dauer der Priifzeit jeder Dose bis ' _ 34 sec
Praffeinheit: bei Druckverlust in der Dose von ' 0,012 atm
Kraftbedarf des Elektromotors 1,2 kW
Kraftbedarf des Kompressormotors 37 kw
Nettogewicht mit Kompressor : 4500 ko
Platzbedarf mit Kompressor (L xBxH) 3500/2400/2500 mm
708
430
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Blechfalzzudrickmaschine o KBFZ 1000 1

. CraBox pna sasmmanEs (aanies

Lengitudinal seaming machine - Machine & serrer les agrafes jongi{udinales.  Maquina para apretar
el agrafado longitudinal. . '

Planposition ' : ' . 2215100

Warennummer ) C 32174920
Fir Falzingen bis ’ o 1000 mm
Fir Blechsidrken bis ' ' 1 .mm
Fir Zargendurchmesser bis L - . . 100 . mm
Dorndurchmesser, normal ’ g5 mm
Kraftbedarf _ : ) 0,55 kw
. Nettogewicht . 375 kg
Platzbedarf (LxBx H)- _ 500/1800/1500 mm

’ : 708
43

Declassmed in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :
CIA-RDP80S01540R003500030001-5




Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :
CIA-RDP805S01540R003500030001-5

Zweist&nder-Blechfalzzudrilckmaéchine KBFZZ1000x2 KBFZZ 2000x 1,6

{mit ausschwenkbarem Dorn mit Druckknopfschaltung auf Kommandoschalter Vorwirts-Rickwarts-

Halt'', mit automatischer Steuerung des Rollenschlittens fir Vor- und Rickiaul durch Endschalter
und Wendeschdtz) <

Craukit Qs 84OMaBEA Dannlep © rionopomon onpaskoft’ o .
Longitudinal seaming machines with swinging mandrel - Machines a serrer les agrafes longitudinales
avec mandrin pivotant - Maquina para apretar el agrafado longitudinal con mandril pivotante. .

Planposition 2215100 2215100
Warennummer . : 32174920 32174920 .
Nutzlinge 1000 - 2000 mm
GroGte Blechstirke (bei 50 kg/mm® Festigkeit) 2 16 . mm
Gr&0ter Rohrdurchmesser : 800 800 mm
. Dorndurchmesser : 112 140 mm
Kraftbedarf 2.6 26 kW
Nettogewicht 800 1300 kg
Platzbedarf (L x Bx H) 2100/600/1500 3100/700/1600 mm
: 708 708
432
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Hand-Blechknierohrliegmaschine : KBXKH 170
D3 ‘! . - -
(zum Biegen von Blechrohren zu Rohrknien durch Bildung von Rippen)

Pyunoft rufounnrt cTaHOX RaA KOJGHYATHX TPYS M3 JMETOBOrO MeTAIIA )
Hand operated elbow forming machine - Machine a cintrer & main les raccords courbés en téle -
Maquina para curvar a mano codos de chapa. ‘

Pianposition ' 2215100

Warennummer . ' ‘ 32173900
* Fir Rohrweiten von : 80/170 mm
Fir Blechstarken bis " 0,63 . mm .
Nettogewicht 350 kg .
Platzbedarf (L% BxH) 700/1300/1160 mm
708

433

-‘Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04
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Blechknierohrblegmauhine . KBXK 170

(zum selbsttitigen Biegen von Ofenrohr-Knieslucken und halhkreusfbrmigen Bogenstucken durch
Biidung ven Rippen) . .

l"nﬁo‘mhm CTAHOK JJIA KOJCRAYATHIX 'rpyﬁ A3 JHCTOBOTO MeTanna
Elbow forming machine - Machine & cintrer les raccords courbés en tole - Maquina para curvar’ codos

da chapa.

Planposition ' o 2215100

Warennummer ‘ . 32174920

Fiir Rohrweiten von , 80/170 - mm

Fir Blechstirken his 0,76 T mm

Kraftbedarf . ' 22 kwW

Nejtogewicht 1650 kg

Platzbedarf (L x BxH) 1100/2200/1300 mm
’ 708

434
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Gewindedriickmaschine : . ‘ GD 1

Cranox ana nananmuulmn pesnb B auceToBOR MeTaLT

Thread rolling machine for sheet metal - Machine a presser les filets dans la tOIe Méaquina de apretar
roscas en chapa. :

Planposition » - L 2215100

Warennummer ' : 32174830
Blechstirke beim Gewindedriicken 1 mm
Blechstérke beim Beschneiden . ’ ' 2 . mm
Gewinde- bzw. Dosendurchmesser ' 30,200 mm
Grogter Durchgamsdurchmesser 2. B, bei Deckeln mit kleinem Gewinde- o
hals 630 mm
Gewindeldnge (je nach Blechstirke und Gewinde) bis ‘ 60. mm
Kraftbedarf 2.2 kW .
Nettogewicht : . ' 875 kg
" Platzbedarf {l. x B x H) : : 1500/800/1350 mm
708

435
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Gewindedtﬁcktﬁaschlnen (halbautomatisch) | Gewindedtiickautomaten
GD 0,5 GD 0,8 GDA 05 . GDA 0B

Craukn A HAJABIRBAHRS peabb B JAmcTOBOM MeTand (TaKie MOReaM aBTOMaTIﬂH])OBaHHH(’)
Thread rolling machines for sheet metal (also automatic types) - Machines & presser les filets dans
la téle (aussi modéles automatiques) - Mdquinas de apretar roscasen chapa (también tipos automaticas)

Planposition . 2215100 ‘ 2215100
Warennummer _ : 32174830 : 32174830 _

Blechstirke beim Gewindedriicken 05 " 08 0,5 ' 068 mm
Blechstirke beim Beschneiden 1 15 1 1,5 . mm
Gewinde- bzw. Dosendurchmesser - 10-100 20-100 10-100 20-100 mm
Dosenhshe, normal (unbeschnitten) unbegrenzt = unbegrenzt 50 50 mm.
. Kraftbedarf 1,5 1.5 15 1,5 kW
Nettogewicht ' 400 400 450 450 kg
Platzbedarf {(LxBxH): 700/450/1100 700/450/1100 1100/400/1400 1100/900/1400 mm

‘ 708 108

436
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Drahtverarbeitungsmaschinen. wle Band- und Drahtwebstiihle, Metalltuchwebstithle, Aufbium
apparate und -wagen, Spulautomaten und -maschinen, Krdppmaschinen, Flechtmaschinen, auto-
matische Féarbeanlagen, Siebstreckmaschinen und DrahtnetzschweiBaniagen.
Bel Einholung ven Angeboten (ber Drahtwebstuhle bitte stets Angaben Gber Gewebeart Gewebe-
nummer, Drahtstérke und Webebreite machen.

Einfachschlag-Bandwebstithle KDWB

Einfachschlag-Drahtwebstuhl KDWE
Einfachschlag-Drahtwebstuhl KDWE
Einfachschlag-Draktwebstuhl KDWE
- Doppelschlag-Bandwebstuhl KDWD
Doppelschiag-Drahtwebstuhi KDWD
Doppelschlag-Drahtwebstuh! KDWD
Doppelschlag-Drahtwebstuhi KDWD
Doppelschiag-Drahtwebstuhl KDWD
" Doppelschiag-Drahtwebstuhl KWDD
Doppelschlag-Drahtwebstuhl KDWD

Aufhliumapparat
Aufbdaumwagen
Spulautomat, leicht KDSA
Spulautomat, mittel KDSA
Spulautomat, schwer KDSA
Spulmaschine, leicht KDS
Spulmaschine, schwer KDS .
Krbppmasckhine, mittel KDK
Kréppmaschire, schwer KDK
Flechtmaschine, leicht KDF
Flechtmaschine, schwer KDF
Automatische Férbanlage
Gewebe-Frbmaschine
Siebstreckmaschine, laicht
Siebstreckmaschine, schwer
NetzschwelBanlage

" Spulengestell

Einfachschlag-Bandwebstiihle KDWB

STEBL 50 mm Webebreite

Plahppsitioh

2215100

STEBS 100 u. 200 mm Webebreite 2215100

EFLb 1000-2000 mm Webebreite
EFSa 1000-2000 mm Webebreite
EMa 1000-2000 mm Webebreite

. DBS bis 600 mm Webebreite
DFL 600-2000 mm Webebreite

DFW 1000-1300 mm Webebreite

DFM 1000-2000 mm Webebreite .

DFS 1000-2000 mm Webebreite
DM 1000-2000 mm Webebreite

- DS 1500-2000 mm Webebreite

-Doppelschlag-Metalltuchwebstuhl KDWDMDAP 2000-4800 mm Webebreite
Doppelschlag-Metalituchwebstuhl KDWDMDBPA 4800-7250 mm Webebreite 2215100
Doppelschlag- Meta!ltuchwebstuhl KOWDM DBP 7250-8500 mm Webebreite

AA 1000-2000 mm Webebreite
AW 1000-2000 mm Webebrelte

SpAlL

SpAM

SpAS

S.1 mehrgénglg
S.3 mehrgingig
KMM

KMSa

FML

FMS

AFA bis 1500 mm

‘GFM bis 1500 mm

MSML bis 4000 mm
MSM bis 8500 mm
NSA bis 1600 mm
Sp

CIA-RDP80S01540R003500030001-5

2215100 -

2215100
2215100
2215100
2215100
2215100
2215100
2215100
2215100
2215100
2215100

2215100

2229900
22299800
2228900

2229500 - -

2229900
2215100
2215100
2215100
2215100
2215100
2215100

2215100 -

2215100
12215100
2215100
2215100
2229900

707

Waren-Nr.
32176310
‘32176310
32176310
32176310 -
32176310
32176320
32176320
32176320
32176320

" 32176320

32176320
32176320
32176320
32176320
32176320
32197600
32197600
32197600
32197600
32197600
32176912
32176912
32176920
32176920
32176220
32176220
32176920
32176920
32176920
32176920
32176920
32197600

707

437
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Doppelschlag-Metalltuchwebstiihle
{fir Siebe zur Paplerfabrikation)

Planpositic;n a
Warennummer
Webhebreite

Gewebenummer pr. 10 mm/min+max.

Drahtstérke min.+ max.
Webanschlige /min.
Kraftbedarf
Nettogewicht
Platzbedart (Ldnge)
(Breite)

438

KDWDM
(DAP)

2215100
32176320
2000-4800
2-48
0,1-12
13-32
3-5

KDWDM
(DBP)

2215100 .

32176320
48008500
2-48
0,112
13-30
5-10

1230030200 3400068000
44007200 7700—10600

3200
107

37005500
107
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kg
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mm
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(Sonstige) Workzeugmdschinen .'
Schmiede- und Preﬂcusrusfungen

Ausrustungen und Zubehoneile fur Werkzeugmuschinon
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Gewindewalzmaschinen
‘Bolzenkopfschmledemaschinen
Drahtstiftherstelimaschinen
Drahtziehmaschinen
Drahtanspitzmaschinen’
Rohrziohmaschinen o
Formstahiziehmaschinen -
‘Formstahlrichtmaschinen -
Rohr- und Rundstahlﬂchtmaschlnen
Rohr- und Rundstahiricht- und Poliermaschinen
Reckwalzen zum Warmwalzen von Turbinenschaufein
Bohrkopfschmiedemaschinen o '
. ﬂotorp:e_l‘.!pumpen o '
HandpreBpumpen o | S , i
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Gewindewalzmaschinen mit Backen GWB 6,5 GWB 10
(mit automatischer Schraubenzutithrung)

CTAHKY 0714 FAKATKH PedbOH DIeKBMH (C ABTOMATHICCKHAM NHTAHHEM)
Thread rolling machines with roller jaws (automatically fed) - Machines A rouler les filets avec des

coussinets (avec alimentation automatique) - Mdquinas para laminar filetes por medio de planchas
(con alimentacién automatica).

Planposilien 2299000 2299000
Warennummer ' 32177300 32177300
Fir Gewlinde 3,5/65 §,5/10 mm
Grélte Gewindelédnge 45 6  mm
Gro0te ‘Schaftliinge bis unter Kopt 60 65 mm
Kleinste Schaftldnge bis unter Kopf 6 10 . mm
Leistung-je Minute 108 - . 80/80 - Stuck
Kraftbedart - 3.6 55 - kW
Nettogewicht 1350 3500 kg
Platzbedarf (L x Bx H} 1700/1100/1500 1800/1400/1600 mm
, 802 802

441
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Gewindewalzmaschine mit Backen : GWB 16
(mit automatischer Schraubenzufithrung)

Cranok IaA HaKATKH Pedobs MeRAMM {¢ ABTOMATHYCCKAM NATaMHeM)

Thread rolting machine with roller jaws (automatically fed) - Machine a rouler les filets avec des cous-
sinets (avec alimentation automatique) - MAquinas para {aminar filetes por medio de planchas (con
alimentacién automética).

Ptanposition’ . 2209000

Warennummer ' : 32177300
Fir Gewinde 12446 mm
Grofite Gewindelénge ) . 80 - mm
GréBte Schaftlange bis unter Kopt ‘ 150 mm
Kleinste Schaftlange bis unter Kopf 16 mm
Leistung je Minute ‘ . 50,52 Stick
Kraftbedarf L 78 kW
Nettogewicht 4800 kg
Platzbedarf (L < BxH) 2500/2200/1650 mm
802
442
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- Gewindewalzmaschine mit Backen : ‘ GWB 24
(mit Schraubenzuflihrung von Hand)

Cragor I BaKaTKM pelnBu HIeKaME (0 ODUTaHWeM oOT pymt)

Thread rolling machine with roller jaws (fed by hand) - Machine & rouler les filets avec des coussinets
(avec alimentation manuelle) - Mdquina para laminar filetes por medio de planchas (con alimentacion

manual),
Planposition _ _ 2299000
Warennummer ' . _ 32177300
Fir Gewinde : - 16/24 mm
Grofte Gewindeldnge - 90 mm
GréBte Schafttinge bis unter Kopf belieblg mm
Kleinste Schaftidnge bis unter Kopf beliebig mm
Leistung je Minute ‘ /42 Stick
Kratthedarf : ) . g1 . kw
Nettogewicht 5800 kg-
Platzbedarf {LxBx H) 3000/1600/1350 mm
802
443
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Gewlndewaizmuchine mit Rollen
(fir die Herstellung aller Arten von AuBengewinde mit groSter Genauigkeit)

CraHok 1A8 HaKaTKE pesh0W PHIMKAMM (IIA RIrOTOBJEHHN BCAKOTO POXA TMPEOAIAOHHHX HapYMKAMX pessl)

GWR 80
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Thread rolling machine with disc-shaped roller {for precision outside threads of all kinds) - Machine
a router les filets avec des molettes & laminer (pour des filets de précision de toute sorte) - Méquinas
para laminar filetes por medio de rodillos de discos (para roscas exteriores de precision de todo

especie).

Planposition

Warennummer

Kieinster groBter walzbarer Werkstiickdurchmesser.
Gewindelange normal bis

Gewindeldnge bei automatischer Steuerung bis
GréBte Werkstickiange bei automatischer Zuﬂlhrung
Kleinste walzbare Gewindesteigung

GrbBte walzbare Gewindesteigung

GraGter hydraulischer Waizdruck

Kleinster Abstand der Hauptwellen

4 Hauptwellendrehzahlen bei Motor 1400 Upm.

8 Hauptwellendrehzahlen bei Motor 750/1400 Upm.
Grofiter Gewinderollepdurchmesser
Bohrungsdurchmesser der Gewinderollen
Kraftbedarf fir die ©ldruckpumpe

Kraftbedarf fir den Hauptwellenantrieb
Nettogewicht

Platzbedart (LxBx H)

444

2299000
32117300

. 3/80

118

90

150

05

5

12000

132

16/25/40/63
8/13/16/20/25/32/40/63
160

- 54

15

3,9

2000
1366/1160/1270
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Bolzenkopfschmiedemaschine . . wWXBS 16
(zur Herstellung von vier-, sechshantigen sowie T-drmigen Bolzenkdpfen)

Honoanuifl eTaHOK [f HICOTOBHEHNA KHAIDATHHIX, WeCTHTPAHRMX # T-o6pasmux rodonox Goaron

Bolt header for forging square, hexagon, and T-shaped bolt heads - Machine & forger des tétes de vis
carrées, & six-pans ou en forme de T - Maquina de forjar cabezas de tornillos cuadradas, hexagonales

o en forma de T.

Planposition 2269000
Warennummer ‘ _ 32177800
Fir Schraubenbolzen : _ M 12/M 16
Schaftlange - - : © 30/280
Arbeitshiibe je Minute ‘ . 190
Leistung je Stunde . ) 800/1000
Kraftbedarf _ , 4,2
Nettogewicht . ' : 3300
Piatzbedarf (L x B x H) ‘ 2650/1400/1_450
‘ ' 802

mm

Stiick
kwW

kg
mm

445
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Drahtatiftherstellmaschinen

T'Bo3iHALANHE . MAIIRAN

KDXSt 1,6

KDXSt2,5 KDXSt 4

_ Wire nail and tack machines- Machines & fabrlquer les pointes de Paris et les clous - Maquinas para

fabricar puntas de Parls y clavos de alambre.

Planposition
Warennummer

Fir Drahtdurchmesser
Nagelidnge

Leistung [e Minute
Kraftbedarf
Nettogewicht
Platzbedarf (L>x 8 xH)

448

2200000 2209000
32177730 32177730
1,2/25 2,2/4,0
) 110
400/550 250/400
1.5 2,55

800 1850

1200/800/950 1450/1000/1050 1850/1500/1200

mm
mm
Stack
kW
kg
mm
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Im Interesse-der Volisténdigkeit enthalt 'der

vorliegende Katalog auch dié Maschinen der » '
einzelnen HerstelldngSp’rdgramme. die die

: Perspektive der welteren - Entwicklung ver-
; anschaulichen Die. in Betracht kommenden
‘Maschinen, dié also noch nlcht in due lau-
fende Produktion aufgenommen sind sind .
jdurch Unterlegung der betreffenden MaB-

spalten gekennzeichnet Die alleinigeGrund-

‘r'lage fiir jegliche Liefervereinbarungen bilden
‘_’welterhin die von den in Betracht kommen- -
" den Betrieben bzw. dem Deutschen innen- -
';-"-und AuBenhandef abgegebenen ‘Angebote -
_und eingegangenen Llaferverpfllchtungen
| Der Katalog- hat nur orientterenden Charak- ‘
» ter und.ist in seinen Angaben unter Berﬁck-
sichtigung der sténdigen fortschrittlichen '
Entwicklung und der laufenden Verbesse—ﬁ
“ rungen, dle an dan einzelnan Erzeugmssen
“zur Durchfuhrung gelangen, unverbindlich

l

%

i
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Drahtziehmaschine (Horlzontalgrobzug) KDZ(H2)
(gleitloses Prinzip, geelgnet fir Rund- und P_rofildrahte sowie Flachmaterial)

IlpoBosoko-BOJOUMALHKA ETAHOK (ropHBOHTAABHEHA CTAHOK nhﬂ rpybore RostoweHHA paforaotmi no npHANEDY
 Bostotenns £08 CHOMBMEHAA IR MaroToBaeHRsa xpyraoht, bacounofl naw naocko} fIPOBOTOKHA) ’
Wire drawing machine {(horizontal type non-slip blocks for round, sectional and flat wire} - Machine &
fréfiler (type horizontal pour le tréfilage des fils gros d'aprés le systéme non-giissant pour la
abrication des fils ronds, profilés ou plats) - Hilera (tipo horizontal para el trefilado de alambres
gruesos segtn el sistema sin.resbalamiento para los alambres redondos, perfilados o planos.

Planposition 8 . 2418000
Warehnummer ’ : A 32175420 .
Zugkraft ' ' : : _ 9000 kg
Trommeldurchmesser - 700 und 850 mm
- Starkster Drahteintauf bei Stahl . ' 18 mm
Starkster Drahteinlauf bel Eisen : : 22 mm
Starkster Drahtelnlauf bei Kupfer : : 25 mm
Ziehgeschwindigkeit, stufenlos regetbar 1: 10 - : '0,15-1,8  m/sec
Krafthedart ‘ 40 kW
Mettogewicht 10300 kg
Platzbedarf (L x Bx H) : ‘ 3000/3000/2000 mm
] _ 805
448
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Orahtziehmaschinen

KDZ (EM)

(gleitioses Prinzip, Elnze!giobzﬂge und Mehrfachziige mit Einzelmotorantrieb)

N poBoiaoxo-sosoanabLHLe eTaEKA (pafioTamee oo npuAnEny BoJovenmm Ges CRONBIHEHEA ; ONHOCTYNEHBYATOE BOJIO-
gcane rpyloft npoBONOKH H MHOTOOTYIEHIATOS BOJOYEHAE ¢ NPHBONOM MHIHBHIYANLHKEM MOTOPOM) .
Wire drawing machines (non-slip types, single hole blocks and multiple machines with individual
motor drive) - Machines & tréfiler (d'aprés le systéme non-glissant, pour le tréfilage simple des fils
gros et lo tréfilage multiple avec commande par moteur individuel) - Hileras (segin e! sistema sin

resbalamiento, para el trefilado sencilio de los alambres

miento por motor propio).

. Planposition

Declassified in Part - Sanitized Copy Approved for Release 2012/05/04 :
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Warennummer

Einzelgrobziige

Trommeldurchmesser
Starkster Drahteinlauf bel Stah |
Stirkster Drahteinlauf bel Eisen
Stérkster Drahteinlauf bel Kupfer
Stirkster Drahteinlauf bet Aluminium
2iehgeschwindigkelt
Regelbereich (stufenlos)
Kraftbedarf
Nettogewicht
Platzbedarf (Lange)
; (Breite)

(Hbhe)

Mehrfachzlige

Ziigezahl
Gewicht mit Drahtumleitung je Zug

-

£M - Ibes
700

12

18

20"

22
Je

ib

7
9
11
18

7
9
1"
15

2418000

32175400

H m

500 400

53 35
65 43

.8 6

10 7

nach Materialart und Festigkeit
' 1:4 oder bis 1: 16

23

- 2800
2000
" 2500
2000

'2-10
2900
805

23

2500
2000

2500
2000

2-10
2600
805

12 8
1700 1200
1800 1650
2050 1700
1800 1700
2-10 2-10
1800 1300
805 805

gruesos y el trefilado multiple con acclona-

mm
mm
mm
mm
mm

KW

kg
mm

mm

ke

448
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Drahtziehmaschinen KDZ (EA)
(pleitioses Prinzlp, Grob-, Mittel- und Feinziige mit Hauptmotorantrieb)

TIpoBOaOKO-BOAOTHIBHEE CTAHKH (paboTarmue 10 NIPHHRANY BOJOYEHHA 6e8 CROAbMKEHYS ; TpyDHe, CpegHEE B TOHRMe
HBOJOM TJISBHMM MOTODOM) ) . .
W?fé’“é’?:vﬁn“: manchines (non-slip types; heavy rod, medium, and fine wire drawing machines with
main mator drive) - Machines & tréfiler (d'aprés le systéme non-glissant pour ip tréfilage des fils gros,
moyens et fins avec commande par moteur principal) - Hileras (segin el systema sin resbalamiento
para el trefilado de los alambres gruesos, medlanos y finos con acclonamiento por motor principal).

2418000
Planposition
Warennummer 32175400
Grobzige EA Ilbes ib la
Ziigezahl 4-7 44—;‘6 :Sg .
Vorziehscheibendurchmesser 550 0 &0 mm
Fertigschelben, max. Durchmesser 600 80 00 mm
Stirkster Drah!elnlau{f ge: Esitahr: G,g S 4 mm
gctgﬁ'éfféhea?:m:uﬂ" e- s Je nach Materialar1t 4und Festigkeit
Regelbereich (stufenlos) : )

40-70 - 40-50 30-50 kW
l'areattfgl,geetival'ght 10001600 750011300 6700 1’0 000 kg
Platzbedarf (Lan?e) 5800;‘30008200 4750/2388 4750,2% rr:m

' Eiﬁle‘%’ 3300 2800 2800 mm
' Mittel- und Feinzige EA I ] tv v
Zigezahl 4-8 4-10 4-11 4—;11
Vorziehscheibendurchmesser 320 260 ggg 2?3 mm
Fertigschelben, max. Durchmesser 500 4200 3 210 mm
Stérkster Drahtein}au; Be: git:ehrl‘ g.; 3'? ¥4 e mm
glte&;::tgéhali':m;iknelaty ? ' je nach Materialaﬁ 4und Festigkeit
Efgf?{;:a%r:r'f h (stutenios) 30-40 23-30 " T12-16 12 kxv
Nettogewicht 49007400 32006800 1600—4100 1500--3200 g
Platzbedarf (Lange) 3780,5700 3400/5900 2600/4700 2500/4?;00 mm
(Breite) ‘ 2400 2400 1800 1700 mm
. (H8he) . 2800 2800 2600 2800 mm
808 805 805 805
450
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Drahtziehmaschinen KDZ (KAl
(gleitendes Prinzip, Grobziige mit Hauptmotorantrieb)

Hposoaoko-sonoanasiiie crakke (paboTaonme mo OPURIHTLY CKOMBIKEHHA A rpyOHX BPOBOIOK ¢ UPHBOLOM rAaBHBIM
MOTODOM }

Wire drawing machines (sliding principle for heavy rods with main motor ‘drive) - Machines a tréfiler
(d'aprés le systéme glissant pour le tréfilage des fils gros avec commande par moteur principal) °
Hileras (segtn el systema con resbalamiento para el trefilado de los alambres gruesos con acclo-
namiento por motor principal).

Planposition 2418000
Warennummer 32175400
Zigezahl 9 11 13 15
Fertigscheibendurchmesser 480 480 420 300 mm
Stérkster Drahteintauf bei Kupfer, Durchmesser 8 8 8 8 . mm
Ziehgeschwindigkeit, maximal 10 12 14 " 1867 m/sec
Kraftbedarf . ' 80 80 80 80 kW
Nettogewicht . 13500 14000 15500 16000 kg
Platzbedarf (L&nge) 5800 5800 6400 6400 mm
(Breite) ' 2100 2100 2100 2100 mm
(Hbhe) 3100 3100 3100 3100 mm
’ 805 805 805 - 808

451
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Drahtzlehmaschmen g ' KDZ (,,Juwel'’)
(gleitendes Prinzip. Mlttelz{]ge mit Hauptmotorantrieb)

Hpt)aonoxo-snnomnmue CTaHKA (pa&ornnmne o npnammy CKONbIROEHA A CPefHEX NPOBOIIOK ¢ TpHBOAOM
FAARHHM MOTOPOM)

Wire drawing machines (sliding prlnciple for medium wlre with main motor drive) - Machines 4 tréfiler
(d'aprés le systéme glissant pour le tréfilage des fils moyens avec commande par moteur principal} *
Hileras (segin el systema con resbalamiento para oi trefilado de fos alambres medianos con acciona-
miento por motor prmclpal) .

m v SRY) Vi

Planposition : 2418000
Warennummer . 32175400
Zigezah} ‘ ’ 13/15/19/22/25. _
Fertigschelbendurchmesser _ 275-210 ’ -mm
Starkster Drahteinlauf bel Kupfer, 3,0 25 1,8 1,5 - mm
Stirkster Drahteinlauf bel Eisen, o o _ 15 1,2 mm
Starkster Drahteinlauf bei Stahl, @ 0.8 . 0865 . mm,
. Starkster Drahteinlauf bei Alu, @ 3.5 3,0 22 1.8 mm
Ziehgeschwindigkeit - je nach. Material und Festigkeit
Regelbereich (stufenlos) ' . 1:4 - ,
Kraftbedarf : ) ) 30 23 16 14 . kW
Nettogewicht 28003900 2600-3200 19002500 1800—2300 - kg
Platzbedarf (Lange) . . - - 4000-4800 3900-4700  3400-4100 20003500 mm
' {Breite) 2350 2200 . 2100 2000 mm
(H8he) ' 2000 2000 2000 2000 mm

805 805 808 \ 805
452 '
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......

Drahtziehmaschinen ) KDZ (L Vi)
(gleite'ndes Prinzip, Felnhzlge mit Hauptmotorantrieb)

IIpoBostoko-BonouRIbHLe cTanKy (paboTattige o OPAEORIY CHONBHEHUSA DA TORXHX NPOBOTOK ¢ TPHAO0 NOM IIABHBM
MOTODOM) ' ‘ ‘ . ‘ '
Wire drawing machines (sliding principle for fine wire with main motor drive) - Machines A tréfifer
(d’aprés le systéme glissant pour le tréfilage des fils fins avec commande par moteur principal) -
Hileras (segun el sistema con resbalamiento para ei trefilado de los alambres finos con acciona-
miento por motor principal). '

Planposition ' . 2418000
Warennummer _ 32175400
Zigezahl, maximal . 18
Stérkster Drahteinlauf bei Kupfer, Durchmesser ) 0,5 mm
Stirkster Drahteinlauf bei Eisen, Durchmesser ' . 0,4 mm
Stérkster Drahteinlauf bel Stahl, Durchmesser 03 . mm
Stirkster Drahtelnlauf bei Atu, Durchmesser 0,6 mm
Ziehgeschwindigkeit je nach Material und Festigkeit
Regelbereich, stufenlos 1:4 oder bis 1: 16~
Kraftbedarf : . 2.5 kW
Nettogewicht . 700 kg
Platzbedarf (LxBxH) - 2000/1200/1300 ‘mm
' ' 805
453
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Brahténspltzmaschlnen

" IlpowaTHEe CTAHKA AJA 3ACCTPEHUA NPOROTOKH

KDXSp

Wire pointing machines - Laminoirs & appointer le fil - Maquinas de aguzar el alambre,

Planposition

Warennummer
a) stationdr . . ’ AW O

cTammoHapHuH - stationary - stationnaire - estacionario. )
Anspitzbereich bei Kupfer 16-6
Anspitzbereich bei Eisen : _ 14-4
Anspitzbereich bei Stahl 12-2,5
Anspitzbereich bei Alu . 16-6
Kraftbedarf _ ' 8
Nettogewicht 700

. Platzbedarf (L ¥ B x H)

i) transportébel AW Ib la ]|

nepenncnuu portable : transportable - transportable. _
Anspltzbereich bei Kupfer 10-3 8-15 ) 6-1
Anspitzbereich bei Eisen und Stahl 8-15 8-15 52-08
Anspitzbereich bei Alu ’ 10-3 8-1,5 6-1
Kraftbedart 35 25 1.8
Nettogewicht 200 190 180
Platzbedar! (L x B~ H) ' 1200/750/750

805 803 805

454
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2418000
32175800

0 verst.

20-6,5
16-4,5
16-4.5
20-56,5
8

730

1500/1150/800

3-0,8
2,5-06
3-0,8

1

100
1000/700/700

mm
mm
mm
kw

kg
mm

mm
mm
kW
kg
mm
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Formstahiziehmaschinen, Einfachzug
KFZE 2

4 6,3 10 16

TlpocTMe BHTAMHKE CTARKM INS COPTOBOH CTANR
Plain draw benches for sectional steel -
de estirar perflles de acero.

Bancs simples & étirer "acler & profilés - MAquinas sencillas

Planposition 2418000 2418000 2418000 2418000 2418000 2418000 2418000
Warennummer 32175200 32175200 32175200 32175200 32175300 32175300 32175300
Zugkraft 2 4 83 8 10 ‘18 20 t
Ziehdurchmesser, max; . ; |
Stahl 10 16 22 30 40 | 50 60 mm
Buntmetall 15 20 28 | 35 45 5 68 mm
Ziehgeschwindig- | )
keiten B/11/17/24 8/11/17/24 8/11/17/24 '8/11/17/24| 8/10/14/18 '8/10/14/18 8/10/14/18 m/min
Normalziehlangen 6000 6000 6000 ‘6000 8000 . 8000 8000 mm
Kraftbedart - 15 13 20 | 25,5 325 455 58,5 kW
Nettogewicht 2300 4100 | 8800 6700 8850 11600 13000 kg
Platzbedarf (Lange) 9600 10200 | 10800 11000 12500 . 12300 12600 mm
(Breite) 1600 1600 | 1800 , 2000 2000 ¢ 2500 2800 ‘mm
(H&he) 1000 1100 | 1200 1200 1250 1300 1400 mm
802 802 - 802 802 802 802 802
455
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Formstahiziehmaschine, Zweifachzug KFZZ 16

Deofinof pHTAMEON CTAHOK IAH eoprobollt eTanu
Double draw bench for sectional steel - Banc double & étirer 1’acier & protilés - Maquina doble de
estirar perfiles de acero.

Planposition 2418000
Warennummer | ‘ 32177300
Zugkraft . 15 t
Ziehdurchmesser: Stahl 2/10-30 mm
Ziehdurchmesser: Buntmetall 2/10-35 mm
Ziehgeschwindigkeiten 8/10/14/18 m/min
Normalziehlange 8000 mm
Kraftbedarf ‘ 58 kW
Nettogewicht 13000 kg
Platzbedarf (LxBxH) ' 12600/2800/1400 mm
802
456
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Rohrzlehmaschinen, Einfachzug
KRZE 2 4

IlpocThe TpyboBRTAMEBHE CTARKH

Plain draw benches for tubes - Bancs simples & étirer les tubes - Mdquinas sencillas de estirar tubos.

Planposition 2418000 2418000 2418000 2418000 2418000 2418000 2418000
Warennummer 32175200 32175200 32175200 32175200 32175300 32175300 32175300
Zugkraft . 2 4 6,3 8 10 16 20 t
Ziehdurchm., max.
Stahl 15 20 a5 40 50 55 65 mm
Buntmetall 18 25 38 45 55 &0 70 mm
Ziehgeschwindig-
kelten B11/17/24 8/11/17/24 8/11/17/24 8/11/17/24 8/10/114/18 8/10/14/18 8/10/14/18 m/min
Normaiziehlingen ‘ 6000 6000 6000 6000 8000 8000 8000 mm
Kraftbedarf ' 75 13 20 26,5 - 325 45,5 58,5 kW
Nettogewicht 2800 4600 6500 7400 9700 14600 15100 kg
Platzbedarf (L&inge) 15500 17900 18200 18200 21000 20300 20600 mm
{Breite) 1600 1600 1800 2000 2200 2500 2800 mm
(H8he) 1000 1100 1200 1200 1250 1300 1400 mm
: 802 802 802 802 802 802 802
457
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Formstahlrichtmaschinen ‘ KFR 25

TIpaBHILEHE CTAHKH JIA COPTOBOH CTANH

KFR 63

Sectional steel straightening machines - Machines a dresser |'acier & profilés - Maquina de enderezar

perfiles de acero.

Planposition 2418000
Warennummer ‘ - 32175800
Fiir Vierkantmaterial 8-25
Fir Sechskantmaterial - 8-25
" Far Achtkantmaterial 8-25
Fur Flachmaterial . 15/6-50/12
Durchlauf . 45
Kraftbedarf 5,5
Nettogewicht : 1800
Platzbedarf (Lx B~ H) 1200/1000/1600 1500/1200/1750
802
458

2418000
32175900
25-60 mm
20-60 mm
20-60  mm
60/20-120/15 mm
35 m/min
24 kW
6000 kg
1900/1400/1900 mm
802
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Rohr- und Rundstahlrichtmaschinen KRR 50 Kha_so
{mit hyperbolischen Schrigwalzen)

TIpapnabHEe CTaRKK Ia8 Tpyé B xpyraoft eTaaw (¢ ¥eTAHOBAGHAKME RO YTIOM MUIeplOIATeCKIMA BATHRAMNA)
Tube and rounds straightening machines {with obliquely arranged hyperbolical rolis) - Machines 2
dresser les tubes et les ronds {avec des rouleaux hyperboliques disposés obliquement) - Maquinas
de enderezar tubos y aceros redondos {con cilindros hiperbélicos acomodados oblicuamente}.

Planposition : 2418000 2418000

Warennummer : 32175530 32175530 )

Materialdurchmesser 8/50 _17/80 mm

Durchlaut _ 50 50 m/min

Kraftbedarf . 10 20 kW

Nettogewicht . 5000 6000 kg

Platzbedarf (L x Bx H) 2100/1800/1800 2300/2000/2000 mm
i 802 802
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Rohr- und Rundstahlricht- und Poliermaschinen {mit Wilziagern)
KRRP-W 315 50 6 80 100

IlpaBWibHEe H NOAKPOBOYHBE CTAHKHM RAA TPY6 M Kpyraoft cTaxs (€ NOAUANRHKAMM KA9eHWA) )
Straightening and burnishing machines for tubes and rounds (with anti-friction bearings) - Machines
4 dresser et 2 brunir & rouleaux les tubes et les ronds (avec paliers & rouleaux) - Maquinas de enderezar
y brufir tubos y barras redondas de acero (con cojinetes de rodamiento).

Planposition » g 2418000 2418000 2418000 - 2418000 2418000

Warennummer ' 32175530 32175530 32175530 32175530 32175530
For Materlaldurchmesser ' 5/32 10/50 30/80 /10 mm
Durchiauf 12 12 B () - m/min
Kraftbedarf . ' . 82 16 40 kW
Nettogewicht 1700 2900 8500 kg
Platzbedarf (L x B x H) 1550/1350/  1800/1800/ 2800/2100/ {34

’ 1150 1300 1500 mm

802

802 802
460 -
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Rohr- und Rundstahiricht- und Poliermaschinen (mit Gleitiagern). o
KRRP-G 10 ~ 20 - 315 50 63 80 100

ITpabRibHne u nmmponoquue c'ramm (RS 'rpy6 4 KpYTao#ft cTadi (¢ NOXMMTHHKAMH CHONBIKEHNA) ;
Straightening and burnishing machines for tubes and rounds (with journal or ptain bearings) Machlnes
4 dresser et & brunir & rouleaux les tubes et les ronds (avec paliers de glissement) - Maqplnas de
enderezar y brufiir tubos y barras redondas de acero (con cojinetes de friccién),

Pianposition 2418000 2418000 2413000 2418000 2418000 2418000 2418000 .

Warennummer 32175520 32175530 32175530 32175530 32175530 ‘32175530 32175530
- Fir Materialdurchm. 1,5/10 4/23 5/32 10/50 15/65 30/80 50/100 mm
Durchlauf .10 7 7 6 6 . 8 ' Sm/min
Kraftbedarf ) ' 3 58 82 16 24 37 . 58 kw
Nettogewicht . 600 1000 1500 2600 . 5000 8500 15000 kg
Platzbedarf (Linge) 850 1100 1550 1800 2200 2800 . 3400 mm
(Broite) 500 900 1350 1800 1800 2100 2700  mm
(Hdhe) . 1100 1100 1250 1300 1500 1600 1700 mm
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Reckwalze Zum Warmwaizén von Turbinenschaufeln 7 ' ' WXRWT

[TpoxaTHas MAIIMEA IAA pacTAMNeHAA TYPOMHULX XONATOR B TO])H‘IEM COCTOHHUH
- Stretching machine for hot rolling tiurbine blades Laminoir & étirer & chaud les aubes de turblne Ma-
quina de laminar para estirar en caliente los dlabes de las turbinas. .

Planposition - 2418000 - . -
Warennummer : 32175900 :
Grifite Materialabmessung ) - 80/80 mm
Lange der Walzsegmente . - .560 . mm
Ausnutzbare Walzbreite - 800/900 . mm
. GréBte Walzlange - T : 1200 = mm
Kraftbedarf . ) oo 30 kw
Nettogewicht’ 18000 kg
Platzbedarf (L x'B x H) . 3000/2600/2000 . mm
802
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WXBKS

(fir Warmverformung von Stangenmaterlal (Rund- und Sechskantquerschnitte) im Hammer-, Prige-
und Stauchverfahren) -

Bohrkopfschmiedemaschine

<. KosouHasg M8IMHA A H3COTOBJAEHHR 6yIHUIBHI>Ix roJioBOK ) '
Forging machine for hot pressing bore crowns - Machine & forger les tétes de trépans - Maquina

para forjar en caliente las coronas de barrenas.

Planﬁositlon 2511160

Warennummer 32166800
Trenn- und Spannkraft 10300-14200 kg
Betriebsdruck ' - ‘ o , 5-7 - ati
Druckluftbedarf . ‘ 3-4 cbm/min
Werkstickdurchmesser, maximal ‘ - - 50 mm
Bohrkopfdurchmesser 90 _mm
Schmiedeleistung belm Neuschmieden je Stunde 60 Kople
Schmiedeleistung beim Nachschmieden je Stunde 50-100 Kopfe
Schmiedelelstung fiir Bohrstangen je Stunde : 60-80 Stick
-Nettogewicht . 2200 ko
Platzbedart (Lx B x H} , : 1600/1085/147¢ mm

’ 802
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PreBpumpe fiir Olpressung

Planposition ' . 2712150
Warennummer * . 32373600/40
MotorpreBpumpen MP 2355  MP 12/335  MP 24/355  MP 47/385

Hacoen MOTO]}HHB HarseraTeJdbHLIE .
Power pressure pumps - Moto-pompes de compresslon Bombas para presién hldrtullca con motor

Prepumpen filr W_assérpressung . MPW 2/355 MPW 12/355 MPW 24/355 MPW 47/358

Hacoen BONIAHBIE HATHeTATEXLHLIE .
Water pressure pumps - Pompes 4 eau sous pression Bombas para presién hidrgulica.

PreBpumpen fiir elpreuung
MPF 32/355 MPF 66/355 MPF 134/355 MPF 141/355 MPF 281/355

Hacocsl MaoTANNe HArHETATEIbHEES
"Qil pressure pumps - Pompes & huile sous pression - Bombas para preslén éleohldréullca

HandpreBpumpen ' - HP 300 . HPW 300

Hacocwr PYYHHE HATHETATOABHHE

Hand pressure pumps - Pompes & main de compression - Bombas para presién hldréullca con accio-.
namiento a mano.

. T05 705 , 703 705 705
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